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DE

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
EINLEITUNG

&WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem Parallel-
Frasanschlag mitgeliefert wurden. Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

Diese Betriebsanleitung beschreibt den Parallel-Frasanschlag (im Folgenden auch
als "Produkt" bezeichnet) zur Verwendung auf den wolfcraft Maschinentischen
Art.Nr. 6900, 6902, 6906, 6907 und 6918. Die Maschinentische werden in Verbin-
dung mit dem Parallel-Frasanschlag als stationare Frastische verwendet.

Die Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen lhnen zum besseren Verstand-
nis von Sachverhalten und Handlungsabldufen. Die Darstellungen in den Abbildun-
gen sind beispielhaft und kénnen geringfligig vom tatsachlichen Aussehen Ihres
Produktes abweichen.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung).

SYMBOLE UND BEDEUTUNG

/\ WARNUNG
WARNUNG

...bedeutet, dass schwere bis lebensgefahrliche Personenschdden auftreten kdnnen.

/\ VORSICHT

VORSICHT

...bedeutet, dass leichte bis mittelschwere Personenschaden auftreten konnen.

HINWEIS

...weist auf wichtige Informationen (z. B. auf Sachschaden), aber nicht auf Gefahr-
dungen hin.

Info!

Hinweise mit diesem Symbol helfen thnen, Ihre Tatigkeiten schnell und
sicher auszufihren.

Warnung vor einer Gefahrstelle

Dieses Symbol weist auf eine allgemeine Gefahrdung hin, die, wenn
sie nicht gemieden wird, eine Verletzung zur Folge haben kdnnte.

Anleitung beachten!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass die Betriebs-
anleitung zu beachten ist.

Schutzbrille tragen!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass ein Augen-
schutz zu benutzen ist.

Gehorschutz tragen!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass ein Gehor-
schutz zu benutzen ist.

Schutzmaske tragen!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass eine Schutz-
maske zu benutzen ist.

Stecker ziehen!

Ziehen Sie den Stecker, wenn das Gerat nicht benutzt wird.

Frasrichtung beachten!

| Frdsen Sie nur im Gegenlauf.
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SICHERHEIT

SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen
unbedlngt die Sicherheitshinweise der verwendeten Oberfrase und des
verwendeten Maschinentischs.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstlick unerwar-
tet und plotzlich auler Kontrolle geraten und zuriickschlagen kann.
Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!

Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.
Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frasers er-
folgen darf.

Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werk-
zeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf dem
Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung angegebenen Da-
ten dber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstiick
und Vorrichtungen zur Werkstickfihrung zu einer gefahrlichen Situation fiih-
ren kann.

Halten Sie wahrend des Frasens die Hande fern vom Fraswerkzeug.
Verwenden Sie beim Frasen die Tischdruckschuhe zusatzlich zum Parallel-
Frasanschlag.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrliche Situa-
tionen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern. Die Abstlitzung muss
stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der
Rollenbock (Art.-Nr. 6102300).

Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die aufgrund ihrer GroRe und ihres Gewichtes
von einer Person sicher gehalten und gefiihrt werden kénnen.

Wahlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstlick entsprechend die richtige
Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung Ihrer Oberfrdse finden Sie genaue
Drehzahlangaben.

Wahlen Sie die beim Maschinentisch mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis
zur GrofRe des Fraswerkzeugs aus. Fir ein sicheres Arbeiten muss der kleinst-
mdgliche Einlegering verwendet werden.

Stellen Sie sicher, dass der Parallel-Frasanschlag ordnungsgemaf montiert ist
und alle Schrauben/Griffschrauben angezogen sind.

Schieben Sie den Fraserschaft bis zur Markierung in die Spannzange ein. Fol-
gen Sie den Hinweisen in der Bedienungsanleitung Ihrer Oberfrase zur ord-
nungsgemalen Montage des Frasers in der Oberfrdse.

Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!
Fiihren Sie keine Veranderungen oder Modifikationen an diesem Produkt
durch.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH
Verwenden Sie den Parallel-Frasanschlag 6901 fiir folgende Einsatzfalle:

— zur Befestigung auf den wolfcraft Maschinentischen Art. Nr. 6900, 6902,
6906, 6907 und 6918. Nur diese wolfcraft Maschinentische durfen als statio-
nare Frastische verwendet werden.

— zum Einsatz als paralleler Anschlag fir Frasarbeiten mit Schutzhaube sowie
angeschlossener und eingeschalteter Staubabsaugung.

— flr leicht zerspanbare Werkstiicke mit den maximalen Abmessungen
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Es mssen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwendeten Ma-
schinen sowie die Sicherheitshinweise des Maschinentisches eingehalten werden.

VORHERSEHBARE FEHLANWENDUNG

Eine andere Verwendung als die im Kapitel BestimmungsgemaRer Gebrauch be-

schriebene gilt als verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung, dazu gehdren

z. B
— die Verwendung auf anderen Maschinentischen, als den oben angegebenen

die Verwendung mit anderen elektronischen Geraten (z. B. keine Winkel-

schleifer, Tauchsdgen, Sabelsdgen, usw.)

die Verwendung von akkubetriebenen Maschinen

die Verwendung von Maschinen mit elektronischem Wiederanlaufschutz, be-

achten Sie hierzu die Bedienungsanleitung des Maschinenherstellers

Fiir Sach- und / oder Personenschdden, die durch verniinftigerweise vorhersehbare

Fehlanwendung und aus der Nichtbeachtung der Betriebsanleitung resultieren,

ibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.



PRODUKTUBERSICHT

PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Parallel-Frasanschlag ist zur Verwendung mit einer Oberfrése und den angege-
benen Maschinentischen von wolfcraft zum Bearbeiten von Werkstiicken geeignet.

LIEFERUMFANG

Packen Sie den Parallel-Frasanschlag aus dem Karton aus und Uberprifen Sie den
Inhalt auf Vollstdndigkeit aller abgebildeten Teile (Abb. 1).

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe): 610 x 127 x 242 mm

Max. Fraserdurchmesser: 27 mm
Gewicht: 1,9kg
BEDIENUNG

FRASEN MIT DER OBERFRASE (MASTER CUT 2000/2500/2600, ART.
NR. 6900/6902/6918)

Setzen Sie die Spalteinlage fur Oberfrasen in die Maschinenplatte ein (Abb. 2.2).
Wahlen Sie einen passenden Fraseinsatz und setzen Sie diesen in die Maschinen-
platte ein (Abb. 2.3).

Richten Sie die Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Frdser mittig in
der Bohrung des Fraseinsatzes lauft und montieren Sie die Oberfrdse (Abb. 2.4 bis
Abb. 2.6).

— Option A: Bei Oberfrasen mit flacher Grundplatte kann das Befestigungsma-
terial aus dem MASTER cut zur Fixierung der Oberfrase auf der Maschinen-
platte verwendet werden (Abb. 2.7, siehe A).

Option B: Bei Oberfrasen mit hoher Grundplatte kann zusatzlich zum Befesti-
gungsmaterial aus dem MASTER cut auch das Zusatzmaterial aus dem Zube-
horbeutel 119906901 zur Fixierung der Oberfrase auf der Maschinenplatte
verwendet werden (Abb. 2.8, siehe B).

Setzen Sie beim Master cut 2000 und Master cut 2500 die Maschinenplatte
mit montierter Oberfrase in den Tisch ein und lassen Sie diese dann reinrasten
(Art. Nr. 6900, Abb. 2.9 bis Abb. 2.10 und Art. Nr. 6902, Abb. 2.11 und
Abb. 2.12).

Setzen Sie beim Master cut 2600 die Maschinenplatte mit montierter Oberfra-
se in den Tisch ein und schrauben Sie diese fest (Art. Nr. 6918, Abb. 2.13 und
Abb. 2.14).

— Manche Oberfrésen missen Sie individuell befestigen.
Stellen Sie die Schnitttiefe an Ihrer Oberfrdse ein. Befolgen Sie die Arbeitsanwei-
sungen der dazugehorigen Bedienungsanleitung (Abb. 2.15).
Montieren Sie die beiden Griffschrauben mit den langlichen Muttern lose am Paral-
lel-Frasanschlag (Abb. 2.16).
Fiihren Sie die Muttern mit den Griffschrauben in die Langldcher des Maschinenti-
sches ein und schieben Sie den Parallel-Frasanschlag zur Spalteinlage in Richtung
Fraser. Stellen Sie den gewiinschten Abstand zum Fraser ein und ziehen Sie beide
Griffschrauben fest (Abb. 2.17).
Losen Sie die vier Griffschrauben der beiden Schiebeanschlage. Stellen Sie beide
Schiebeanschldge so ein, dass der Abstand zum Fraser jeweils maximal 3 mm be-
tragt. Ziehen Sie die Griffschrauben fest (Abb. 2.18).
Montieren Sie beide Federhalter und fixieren Sie diese am Parallel-Frasanschlag mit
leichtem Anpressdruck auf dem zu bearbeitenden Werkstiick (Abb. 2.19 und
Abb. 2.20).

— Die Federhalter dienen zur sichereren Werkstlickfihrung und minimieren ein

Riickschlagen des Werkstiickes.

SchlieRen Sie die Staubabsaugung am Parallel-Frasanschlag an und benutzen Sie
diese beim Frasen (Abb. 2.21).
Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Oberfrase und verbinden Sie
den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter.

Fiihren Sie immer eine Probefrasung durch. Gegebenenfalls missen
Sie den Parallel-Frasanschlag nachjustieren.
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FRASEN MIT DER OBERFRASE ( MASTER CUT 1500, ART. NR. 6906)
Wadhlen Sie einen passenden Fraseinsatz und setzen Sie diesen in die Maschinen-
platte ein (Abb. 3.2).

Entfernen Sie den Innensechskantschliissel und 6ffnen Sie die Maschinenplatte
(Abb. 3.3 bis Abb. 3.6).

Richten Sie die Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Fraser mittig in
der Bohrung des Fraseinsatzes lauft (Abb. 3.7) und montieren Sie die Oberfra-

se (Abb. 3.7 bis Abb. 3.10).

Schwenken Sie die Maschinenplatte mit montierter Oberfrase und lassen Sie diese
einrasten (Abb. 3.11).

Stecken Sie den Innensechskantschliissel zur Verriegelung der Maschinenplatte
wieder ein (Abb. 3.12).

Stellen Sie die Schnitttiefe an Ihrer Oberfrase ein. Befolgen Sie die Arbeitsanwei-
sungen der dazugehdrigen Bedienungsanleitung (Abb. 3.13).

Montieren Sie die beiden Griffschrauben mit den langlichen Muttern lose am Paral-
lel-Frasanschlag (Abb. 3.14).

Fiihren Sie die Muttern mit den Griffschrauben in die Langlécher des Maschinenti-
sches ein und schieben Sie den Parallel-Frasanschlag zur Spalteinlage in Richtung
Fraser. Stellen Sie den gewiinschten Abstand zum Fraser ein und ziehen Sie beide
Griffschrauben fest (Abb. 3.15).

Losen Sie die vier Griffschrauben der beiden Schiebeanschldge. Stellen Sie beide
Schiebeanschlage so ein, dass der Abstand zum Fraser jeweils maximal 3 mm be-
trdgt . Ziehen Sie die Griffschrauben fest (Abb. 3.16).

Montieren Sie beide Federhalter und fixieren Sie diese am Parallel-Frasanschlag mit
leichtem Anpressdruck auf dem zu bearbeitenden Werkstiick (Abb. 3.17 und Abb. 3.18).
— Die Federhalter dienen zur sichereren Werkstickfiihrung und minimieren ein

Rickschlagen des Werksttickes.
SchlieRen Sie die Staubabsaugung am Parallel-Frasanschlag an und benutzen Sie
diese beim Frasen (Abb. 3.19).
Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Oberfrase und verbinden Sie
den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter.

Fiihren Sie immer eine Probefrasung durch. Gegebenenfalls missen
Sie den Parallel-Frasanschlag nachjustieren.

FRASEN MIT DER OBERFRASE (MASTER CUT 2200, ART. NR. 6907)
Setzen Sie die Spalteinlage fir Oberfrasen in die Maschinenplatte ein (Abb. 4.2).
Wadhlen Sie einen passenden Fraseinsatz und setzen Sie diesen in die Maschinen-
platte ein (Abb. 4.3).

Richten Sie die Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Fraser mittig in
der Bohrung des Fraseinsatzes lauft und montieren Sie die Oberfrase (Abb. 4.4 bis
Abb. 4.6).

— Option A: Bei Oberfrasen mit flacher Grundplatte kann das Befestigungsma-
terial aus dem MASTER cut zur Fixierung der Oberfrase auf der Maschinen-
platte verwendet werden (Abb. 4.7, siehe A).

Option B: Bei Oberfrasen mit hoher Grundplatte kann zusatzlich zum Befesti-
gungsmaterial aus dem MASTER cut auch das Zusatzmaterial aus dem Zube-
horbeutel 119906901 zur Fixierung der Oberfrase auf der Maschinenplatte
verwendet werden (Abb. 4.8, siehe B). Setzen Sie die Maschinenplatte mit
montierter Oberfrase in den Tisch ein und schrauben Sie diese fest (Abb. 4.9
und Abb. 4.10).

— Manche Oberfrasen missen Sie individuell befestigen.
Stellen Sie die Schnitttiefe an Ihrer Oberfrase ein. Befolgen Sie die Arbeitsanwei-
sungen der dazugehdrigen Bedienungsanleitung (Abb. 4.11).
Montieren Sie die beiden Griffschrauben mit den langlichen Muttern lose am Paral-
lel-Frasanschlag (Abb. 4.12).
Fiihren Sie die Muttern mit den Griffschrauben in die Langlécher des Maschinenti-
sches ein und schieben Sie den Parallel-Frasanschlag zur Spalteinlage in Richtung
Fraser. Stellen Sie den gewiinschten Abstand zum Fraser ein und ziehen Sie beide
Griffschrauben fest (Abb. 4.13).
Losen Sie die vier Griffschrauben der beiden Schiebeanschldge. Stellen Sie beide
Schiebeanschlage so ein, dass der Abstand zum Fraser jeweils maximal 3 mm be-
trdgt. Ziehen Sie die Griffschrauben fest (Abb. 4.14).
Montieren Sie beide Federhalter und fixieren Sie diese am Parallel-Frasanschlag mit
leichtem Anpressdruck auf dem zu bearbeitenden Werkstiick (Abb. 4.15 und
Abb. 4.16).

— Die Federhalter dienen zur sichereren Werkstickfiihrung und minimieren ein

Rickschlagen des Werksttickes.



SchlieRen Sie die Staubabsaugung am Parallel-Frasanschlag an und benutzen Sie
diese beim Frasen (Abb. 4.17).

Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Oberfrase und verbinden Sie
den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter.

Fiihren Sie immer eine Probefrasung durch. Gegebenenfalls missen
Sie den Parallel-Frasanschlag nachjustieren.

WARTUNG UND REINIGUNG

— Reinigen Sie den Parallel-Frdsanschlag mit einem feuchten Tuch.
— Verwenden Sie keine scharfen und/oder scheuernden Reinigungs- oder L6-
sungsmittel.

DEMONTAGE UND ENTSORGUNG

Entsorgen Sie Verpackungsmaterialien stets umweltgerecht und beachten Sie auch
im Falle der Entsorgung des Produktes die geltenden ortlichen Entsorgungsvor-
schriften.

GARANTIEBESTIMMUNGEN

Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker, Sie haben ein hochwertiges wolfcraft-

Produkt erworben, das Ihnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird. wolfcraft-

Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in
den Handel gelangen, intensive Entwicklungs- und Testphasen. Wahrend der Seri-
enfertigung sichern standige Kontrollen und regelmaRige Tests den hohen Quali-
tatsstandard. Solide technische Entwicklungen und zuverldssige Qualitdtskontrollen
geben lhnen die Sicherheit einer richtigen Kaufentscheidung. Auf das erworbene
wolfcraft-Produkt gewahren wir Ihnen bei ausschlieBlicher Nutzung im Heimwer-
kerbereich 10 Jahre Garantie ab Kaufdatum. Von der Garantie umfasst sind nur
Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und Fabrika-
tionsfehler zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel
und Schaden, die auf unsachgemaRe Bedienung oder fehlende Wartung zurlickzu-
fiihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst sind tbliche Abnutzungser-
scheinungen und gebrauchsCblicher Verschleil§ sowie Mangel und Schaden, die
dem Kunden bei Vertragsschluss bekannt waren. Garantieanspriiche kénnen nur
unter Vorlage der Rechnung/des Kaufbeleges geltend gemacht werden. Die von
wolfcraft gewdhrte Garantie schrankt Ihre gesetzlichen Rechte als Verbraucher
(Nacherfiillung, Riicktritt oder Minderung, Schadens- oder Aufwendungsersatz)
nicht ein.

Garantieanspriiche sind zu richten an:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany
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EN

GENERAL INFORMATION
INTRODUCTION

/\ WARNING

Read all the safety information and instructions that were supplied with the
parallel milling guide. Failure to comply with safety information and instruc-
tions can lead to electric shock, fire and/or serious injury.

Keep the operating instructions in a safe place for future reference.

This manual describes the parallel milling guide (the “product”) for use on wolfcraft
machine tables art. no. 6900, 6902, 6906, 6907 and 6918. The machine tables
are used in conjunction with the parallel milling guide as stationary routing tables.
The purpose of the figures in this manual is to help you better understand the top-
ics and step sequences. The representations in the figures are examples and may
deviate slightly from the actual appearance of your product.

The term “power tool” used in the safety information refers to electric tools oper-
ated with mains power (with mains power cable).

SYMBOLS AND MEANINGS

/N WARNING

WARNING

...means that there is risk of severe to life-threatening injury.

/\ CAUTION

CAUTION

...means that there is risk of minor to moderate injury.

NOTICE
NOTICE

...indicates important information (e.g. risk of property damage), but not hazards.

Information

This symbol indicates information that helps you to quickly and safely
perform your tasks.

Warning of a danger

This symbol indicates a general hazard that, if not avoided, could res-
ultin injury.

Observe instructions!

This symbol indicates that the operating instructions must be followed.

Wear safety goggles!

This symbol indicates that you have to wear safety goggles.

Wear ear protection!

This symbol indicates that you have to wear ear protection.

Wear protective mask

This symbol indicates that you have to wear a protective mask.

Disconnect mains plug

Pull the plug when the device is not in use.

Observe direction of routing!

-| Route only in up-cut mode.
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SAFETY

SAFETY INFORMATION FOR ROUTERS

— Apart from this machine-specific safety information, also observe the
safety information for the router and the machine table used.

Always be aware that the workpiece may unexpectedly get out of control dur-
ing the routing process and be kicked back.

Do not use the machine table for curved work.

Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more
than 230 V.

Keep in mind that the feed must be against the direction of rotation of the
router bit.

Use only sharp and properly maintained routing tools that have been set in
accordance with the tool manufacturer’s instructions.

Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction
of rotation indicated directly on the equipment and tools used, or on their
packaging, or as detailed in the operating instructions.

Please be aware that the improper use of routing tools, of workpieces and of
the guiding devices for the workpiece may cause dangerous situations.

When routing, keep your hands away from the routing tool.

Use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide while rout-
ing.

Support long workpieces on the receiving side to prevent dangerous situ-
ations caused by accidental tipping over. The support must rest on stable
ground and have the same height as the machine table, e.g. the roller trestle
(art. no. 6102300).

Only process workpieces that, considering their weight and size, can be held
and guided safely by one person.

Choose the correct speed that is appropriate for the tool and workpiece. Refer
to the manual for your router for exact speed specifications.

From the spacer rings supplied with the machine table, select one appropriate
for the size of the router tool. Safe work requires selecting the smallest pos-
sible spacer ring.

Make sure that the parallel milling guide is properly mounted and all screws/
handle screws are tightened.

Insert the router shank into the collet up to the marking. Follow the instruc-
tions in the manual for your router to ensure proper mounting of the router
bit in the router.

Do not use router bits with a diameter exceeding 27 mm.

Do not make any alterations or modifications to this product.

INTENDED USE
Use the parallel milling guide 6901 for the following applications:
— for attachment to wolfcraft machine tables art. no. 6900, 6902, 6906, 6907
and 6918. Only these wolfcraft machine tables may be used as stationary
routing tables.

— for use as a parallel guide for routing work with safety shield and dust ex-
tractor connected and switched on.

— for easily machinable workpieces with maximum dimensions of 600 mm x
400 mm x 65 mm.

Observe the manufacturer’s general instructions and the safety information for the
machines used, as well as the safety information for the machine table.

FORESEEABLE MISUSE

Any use other than that described in the chapter on intended use is considered
reasonably foreseeable misuse, e.g.:

use on machine tables other than those specified above

use with other electronic devices (angle grinders, plunge saws, reciprocating
saws, etc.)

use of battery-operated machines

use of machines with electronic start-up protection; observe the operating in-
structions of the machine manufacturer

The manufacturer does not accept any liability for property damage or personal in-
jury resulting from reasonably foreseeable misuse or from failure to observe the op-
erating instructions.



PRODUCT OVERVIEW

PRODUCT DESCRIPTION

The parallel milling guide is suitable for use with a router and the specified ma-
chine tables from wolfcraft for machining workpieces.

SCOPE OF DELIVERY

Take the parallel milling guide out of the cardboard box and check that the con-
tents are complete and all illustrated parts are included (Fig. 1).

TECHNICAL DATA

Dimensions (width x depth x height): 610 x 127 x 242 mm

Max. router bit diameter: 27 mm
Weight: 1.9kg
OPERATION

ROUTING (MASTER CUT 2000/2500/2600,

ART. NO. 6900/6902/6918)

Insert the gap insert for routers into the machine plate (Fig. 2.2).

Select a suitable router insert and insert it into the machine plate (Fig. 2.3).

Align the router on the machine plate in such a way that the router bit runs in the
centre of the router insert bore and then mount the router (Fig. 2.4 to Fig. 2.6).

— Option A: For routers with a flat base plate, the fastening materials from the
MASTER cut can be used to fix the router in position on the machine plate
(Fig. 2.7, see A).

Option B: For routers with a high base plate, the additional materials from
accessory bag 119906901 can be used in addition to the fastening materials
from the MASTER cut to fix the router in position on the machine plate

(Fig. 2.8, see B).

For the Master cut 2000 and Master cut 2500, insert the machine plate with
mounted router into the table and then snap it into place (art. no. 6900,

Fig. 2.9 to Fig. 2.10 and art. no. 6902, Fig. 2.11 and Fig. 2.12).

For the Master cut 2600, insert the machine plate with mounted router into
the table and screw it into place (art. no. 6918, Fig. 2.13 and Fig. 2.14).

— Some routers have specific fastenings.

Adjust the cutting depth of your router. Follow the work instructions contained in

the relevant manual (Fig. 2.15).

Loosely mount the two handle screws with the elongated nuts on the parallel

milling guide (Fig. 2.16).

Insert the nuts with the handle screws into the slotted holes on the machine table

and slide the parallel milling guide towards the gap insert in the direction of the

router bit. Set the desired clearance from the router bit and tighten both handle

screws (Fig. 2.17).

Loosen the four handle screws on the two sliding stops. Adjust the sliding stops

such that the clearance from the router bit is no more than 3 mm. Tighten the

handle screws (Fig. 2.18).

Mount the two spring holders and fasten them to the parallel milling guide by ap-

plying slight contact pressure to the workpiece (Fig. 2.19 and Fig. 2.20).

— The spring holders are used to ensure safer workpiece guidance and minimize

workpiece kickback.

Connect the dust extractor to the parallel milling guide and use it when routing

(Fig. 2.21).

Attach the switch clamp to the switch on the router and insert the connector plug

in the safety switch.

Always carry out trial routing first. You may need to adjust the parallel
milling guide further.

ROUTING (MASTER CUT 1500, ART. NO. 6906)

Select a suitable router insert and insert it into the machine plate (Fig. 3.2).
Remove the Allen key and open the machine plate (Fig. 3.3 to Fig. 3.6).

Align the router on the machine plate in such a way that the router bit runs in the
centre of the router insert bore (Fig. 3.7) and then mount the router (Fig. 3.7 to
Fig. 3.10).

Swivel the machine plate with mounted router and allow it to snap into place
(Fig. 3.11).

Re-insert the Allen key to lock the machine plate (Fig. 3.12).
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Adjust the cutting depth of your router. Follow the work instructions contained in

the relevant manual (Fig. 3.13).

Loosely mount the two handle screws with the elongated nuts on the parallel

milling guide (Fig. 3.14).

Insert the nuts with the handle screws into the slotted holes on the machine table

and slide the parallel milling guide towards the gap insert in the direction of the

router bit. Set the desired clearance from the router bit and tighten both handle

screws (Fig. 3.15).

Loosen the four handle screws on the two sliding stops. Adjust the sliding stops

such that the clearance from the router bit is no more than 3 mm. Tighten the

handle screws (Fig. 3.16).

Mount the two spring holders and fasten them to the parallel milling guide by ap-

plying slight contact pressure to the workpiece (Fig. 3.17 and Fig. 3.18).

— The spring holders are used to ensure safer workpiece guidance and minimize

workpiece kickback.

Connect the dust extractor to the parallel milling guide and use it when routing

(Fig. 3.19).

Attach the switch clamp to the switch on the router and insert the connector plug

in the safety switch.

Always carry out trial routing first. You may need to adjust the parallel
milling guide further.

ROUTING (MASTER CUT 2200, ART. NO. 6907)

Insert the gap insert for routers into the machine plate (Fig. 4.2).

Select a suitable router insert and insert it into the machine plate (Fig. 4.3).

Align the router on the machine plate in such a way that the router bit runs in the
centre of the router insert bore and then mount the router (Fig. 4.4 to Fig. 4.6).

— Option A: For routers with a flat base plate, the fastening materials from the
MASTER cut can be used to fix the router in position on the machine plate
(Fig. 4.7, see A).

Option B: For routers with a high base plate, the additional materials from
accessory bag 119906901 can be used in addition to the fastening materials
from the MASTER cut to fix the router in position on the machine plate

(Fig. 4.8, see B). Insert the machine plate with mounted router into the table
and screw it into place (Fig. 4.9 and Fig. 4.10).

— Some routers have specific fastenings.

Adjust the cutting depth of your router. Follow the work instructions contained in

the relevant manual (Fig. 4.11).

Loosely mount the two handle screws with the elongated nuts on the parallel

milling guide (Fig. 4.12).

Insert the nuts with the handle screws into the slotted holes on the machine table

and slide the parallel milling guide towards the gap insert in the direction of the

router bit. Set the desired clearance from the router bit and tighten both handle

screws (Fig. 4.13).

Loosen the four handle screws on the two sliding stops. Adjust the sliding stops

such that the clearance from the router bit is no more than 3 mm. Tighten the

handle screws (Fig. 4.14).

Mount the two spring holders and fasten them to the parallel milling guide by ap-

plying slight contact pressure to the workpiece (Fig. 4.15 and Fig. 4.16).

— The spring holders are used to ensure safer workpiece guidance and minimize

workpiece kickback.

Connect the dust extractor to the parallel milling guide and use it when routing

(Fig. 4.17).

Attach the switch clamp to the switch on the router and insert the connector plug

in the safety switch.

Always carry out trial routing first. You may need to adjust the parallel
milling guide further.

MAINTENANCE AND CLEANING

— Clean the parallel milling guide using a damp cloth.
— Do not use aggressive and/or scouring cleaning agents or solvents.

DISASSEMBLY AND DISPOSAL

Always dispose of the packaging materials in an environmentally friendly manner.
In the event of disposing of the product, observe local disposal regulations.



WARRANTY CONDITIONS

Dear DIY enthusiast, you have purchased a high-quality wolfcraft® product which
we know you will enjoy using. wolfcraft® products are built to high technical
standards and undergo intensive development and testing before leaving the fact-
ory. Constant checks and regular tests during their production ensure a high stand-
ard of quality. Sound technical developments and reliable quality assurance give
you the certainty that you have made the right purchase decision. For this wolfcraft
product, we grant you a 10 year warranty from the date of purchase, provided it is
used exclusively for DIY purposes. This warranty only covers damage to the object
of purchase itself and only such damage that is attributable to material or manu-
facturing defects. This warranty does not cover defects or damage attributable to
improper operation or inadequate maintenance of the appliance. Moreover, the
warranty does not include the effects of normal wear, or defects or damage known
to the customer upon conclusion of the purchase contract. Warranty claims can
only be asserted upon submission of the invoice/proof of purchase. The warranty
granted by wolfcraft does not limit your legal rights as a consumer (supplementary
performance, rescission or reduction, compensation for damages or expenses).

Address warranty claims to:
wolfcraft GmbH
WolffstraRe 1

56746 Kempenich
Germany
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INFORMATIONS GENERALES
INTRODUCTION

& AVERTISSEMENT

Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité et les instructions com-
muniquées avec la butée de fraisage paralléle. Le non-respect des consignes
de sécurité et des instructions peut engendrer un risque d'électrocution,
d'incendie et / ou de blessures graves.

Conservez ces instructions en lieu sdr pour pouvoir les consulter ultérieure-
ment.
Le présent mode d'emploi décrit la butée de fraisage parallele (ci-aprés également

désignée par « Produit ») a utiliser sur les établis pour machines wolfcraft réf. 6900,

6902, 6906, 6907 et 6918. Combinés a la butée de fraisage parallele, les établis
pour machines sont utilisés comme établis de fraisage stationnaires.

Les illustrations figurant dans le présent mode d'emploi servent a mieux com-
prendre les situations et le déroulement des manipulations. Les représentations de
ces illustrations ont valeur d'exemple et elles peuvent différer du produit réel.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité fait référence aux
outils électriques fonctionnant sur le secteur (avec cable secteur).

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION

/\ AVERTISSEMENT
AVERTISSEMENT

... signifie que des blessures graves, voire mortelles, peuvent se produire.

/\ ATTENTION
ATTENTION

... signifie que des blessures légeres ou moyennes peuvent se produire.

AVIS
AVIS

...indique des informations importantes (portant par ex. sur dommages matériels),
mais ne signale pas de dangers.

Info !

Les notes portant ce symbole vous aident a effectuer vos activités rapi-
dement et en toute sécurité.

Mise en garde d'une zone dangereuse

Ce symbole indique un danger général qui, s'il n'est pas évité, peut
entrainer des blessures.

Respecter les instructions !

Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le mode
d'emploi doit étre respecté.

Porter des lunettes de protection !

Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le port de
lunettes de protection est obligatoire.

Porter un équipement de protection auditive !

Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le port
d'une protection auditive est obligatoire.

Porter un masque de protection !

Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le port
d'un masque de protection est obligatoire.

Débrancher la prise !

Débranchez la fiche lorsque vous n'utilisez pas I'appareil.

Tenir compte du sens de fraisage !

-| Ne fraisez qu'en sens inverse.
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SECURITE
CONSIGNES DE SECURITE RELATIVES AUX DEFONCEUSES

Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques a la machine, res-
pectez impérativement les consignes de sécurité relatives a la défon-
ceuse utilisée et a I'établi pour machines utilisé.

Anticipez les mouvements incontr6lés des pieces qui peuvent provoquer des
blessures au cours du fraisage.

N'utilisez jamais I'établi pour machines pour du fraisage a I'arc !

N'utilisez pas de défonceuses de plus de 1800 W et de plus de 230 V.
Veuillez noter que I'avancée ne doit avoir lieu que dans le sens inverse de la
rotation de la fraise.

Utilisez uniquement des outils de fraisage aiguisés et entretenus, réglés
conformément aux instructions du fabricant de I'outil.

Pour les appareils et les outils utilisés, respectez les valeurs de vitesse et de
sens de rotation minimum et maximum indiquées sur le produit, I'emballage
ou dans le mode d'emploi.

Veuillez noter qu'une utilisation incorrecte des outils de fraisage, des pieces et
des guidages des pieces peut provoquer une situation dangereuse.

Tenez les mains éloignées de la fraise pendant le fraisage.

Utilisez les patins de pression de I'établi en plus de la butée de fraisage paral-
lele.

Etayez les piéces longues du coté sortie pour éviter des situations dange-
reuses et le basculement accidentel des pieces. Le support doit étre stable et
avoir la méme hauteur que I'établi pour machines, comme la servante a rou-
leau (réf. 6102300).

Travaillez uniquement sur des pieces qui, de par leur taille et leur poids,
peuvent étre tenues et guidées en toute sécurité par une seule personne.
Sélectionnez la vitesse correcte adaptée a |'outil et a la piece. Consultez le
mode d'emploi de votre défonceuse pour connaitre les valeurs de vitesse
exactes.

Sélectionnez les bagues d'insertion fournies avec I'établi pour machines en
fonction de la taille de la fraise. Utilisez la bague d'insertion la plus petite
possible pour travailler en toute sécurité.

Assurez-vous que la butée de fraisage paralléle est correctement montée et
que toutes les vis/vis a molette sont bien serrées.

Enfoncez Ia tige de fraise dans la machoire de serrage jusqu'au repére. Suivez
les indications du mode d'emploi de votre défonceuse afin de monter correc-
tement la fraise dans la défonceuse.

N'utilisez pas de fraises de diametre supérieur a 27 mm |

Ne procédez a aucune altération ou modification de ce produit.

UTILISATION CONFORME
Utilisez la butée de fraisage paralléle 6901 pour les applications suivantes :

pour la fixation sur les établis pour machines wolfcraft réf. 6900, 6902, 6906,
6907 et 6918. Seuls ces établis pour machines wolfcraft peuvent étre utilisés
comme établis de fraisage stationnaires.

pour servir de butée paralléle lors de travaux de fraisage avec capot de pro-
tection et les travaux de fraisage avec aspiration des poussiéres raccordée et
activée.

pour les pieces faciles a usiner a dimensions maximum de

600 mm x 400 mm x 65 mm.

Veuillez respecter les indications du fabricant et les consignes de sécurité concer-
nant les machines utilisées et I'établi pour machines.

UTILISATION ABUSIVE PREVISIBLE

Toute utilisation autre que celle décrite dans le chapitre Utilisation prévue est
considérée comme une utilisation abusive raisonnablement prévisible, qui regroupe
notamment :

I'utilisation sur d'autres établis pour machines que ceux mentionnés ci-dessus

I'utilisation avec d'autres appareils électroniques (pas de meuleuses d'angles,
de scies circulaires plongeantes, de scies sabres, etc.)

I'utilisation de machines sans fil

I'utilisation de machines équipées d'une protection électronique contre le re-
démarrage, consultez a ce sujet le mode d'emploi du fabricant de la machine

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages matériels et/ou corpo-
rels résultant d'une mauvaise utilisation raisonnablement prévisible et du non-res-
pect des instructions d'utilisation.



APERCU PRODUIT

DESCRIPTION DU PRODUIT

La butée de fraisage paralléle est congue pour étre utilisée avec une défonceuse et
les établis pour machines de wolfcraft mentionnés ci-dessus destinés a I'usinage
des pieces.

CONTENU DE LA LIVRAISON

Sortez la butée de fraisage parallele de son carton et vérifiez qu'il ne manque au-
cune des pieces représentées (Fig. 1).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions (largeur x profondeur x hauteur) : [610 x 127 x 242 mm

Diametre max. de la fraise : 27 mm
Poids : 1,9kg
UTILISATION

FRAISAGE AVEC LA DEFONCEUSE (MASTER CUT 2000/2500/2600,
REF. 6900/6902/6918)

Mettez le passe-lame pour défonceuses en place dans la platine pour machine
(Fig. 2.2).

Sélectionnez un insert adapté que vous placerez dans la platine pour machine
(Fig. 2.3).

Alignez la défonceuse sur la platine pour machine de maniére a ce que la fraise se
déplace centrée dans I'alésage de I'insert, puis montez la défonceuse (Fig. 2.4 a
Fig. 2.6).

— Option A : avec les défonceuses a semelle plate, le matériel de fixation du
MASTER cut peut étre utilisé pour fixer la défonceuse sur la platine pour ma-
chine (Fig. 2.7, voir A).

Option B : avec les défonceuses a semelle haute, vous pouvez aussi utiliser,
en plus du matériel de fixation du MASTER cut, le matériel supplémentaire du
sachet d'accessoires 119906901 pour fixer la défonceuse sur la platine pour
machine (Fig. 2.8, voir B).

Avec le Master cut 2000 et le Master cut 2500, insérez la platine pour ma-
chine avec la défonceuse montée dans I'établi, puis enclenchez la platine
pour machine (réf. 6900, Fig. 2.9 a Fig. 2.10 et réf. 6902, Fig. 2.11 et

Fig. 2.12).

Avec le Master cut 2600 insérez la platine pour machine avec la défonceuse
montée dans I'établi, puis vissez la platine pour machine (réf. 6918, Fig. 2.13
et Fig. 2.14).

— Certaines défonceuses doivent étre fixées individuellement.
Réglez la profondeur de coupe sur votre défonceuse. Suivez les instructions de tra-
vail du mode d'emploi correspondant (Fig. 2.15).
Montez sur la butée de fraisage parallele les deux vis a molette avec les écrous,
sans serrer (Fig. 2.16).
Introduisez les écrous avec les vis a molette dans les trous oblongs de I'établi pour
machines et poussez la butée de fraisage parallélement au passe-lame en direction
de la fraise. Réglez I'écart souhaité par rapport a la fraise et serrez les deux vis a
molette a fond (Fig. 2.17).
Desserrez les quatre vis a molette des deux butées coulissantes. Réglez les deux bu-
tées coulissantes de maniére a ce que I'écart maximum par rapport a la fraise soit
de 3 mm. Serrez les vis a molette a fond (Fig. 2.18).
Montez les deux porte-ressorts que vous fixerez sur la butée de fraisage parallele
en exercant une légeére pression sur la piece a usiner (Fig. 2.19 et Fig. 2.20).

— Les porte-ressorts servent a guider correctement la piéce et réduisent le risque

de rejet de la piece.

Raccordez I'aspiration de poussiére sur la butée de fraisage parallele et utilisez-la
pour le fraisage (Fig. 2.21).
Insérez la pince d'enclenchement dans le commutateur de la défonceuse et bran-
chez la fiche de I'appareil sur le commutateur de sécurité.

Procédez toujours a un fraisage d'essai. Le cas échéant, il suffira
d'ajuster la butée de fraisage paralléle.

30

FRAISAGE AVEC LA DEFONCEUSE (MASTER CUT 1500, REF. 6906)
Sélectionnez un insert adapté que vous placerez dans la platine pour machine
(Fig. 3.2).
Enlevez la clé Allen et ouvrez la platine pour machine (Fig. 3.3 a Fig. 3.6).
Alignez la défonceuse sur la platine pour machine de maniére a ce que la fraise se
déplace centrée dans I'alésage de I'insert (Fig. 3.7), puis montez la défon-
ceuse (Fig. 3.7 a Fig. 3.10).
Pivotez la platine pour machine avec la défonceuse montée et laissez-la s'enclen-
cher (Fig. 3.11).
Insérez a nouveau la clé Allen pour verrouiller la platine pour machine (Fig. 3.12).
Réglez la profondeur de coupe sur votre défonceuse. Suivez les instructions de tra-
vail du mode d'emploi correspondant (Fig. 3.13).
Montez sur la butée de fraisage parallele les deux vis a molette avec les écrous,
sans serrer (Fig. 3.14).
Introduisez les écrous avec les vis a molette dans les trous oblongs de I'établi pour
machines et poussez la butée de fraisage parallelement au passe-lame en direction
de la fraise. Réglez I'écart souhaité par rapport a la fraise et serrez les deux vis a
molette a fond (Fig. 3.15).
Desserrez les quatre vis a molette des deux butées coulissantes. Réglez les deux bu-
tées coulissantes de maniére a ce que I'écart maximum par rapport a la fraise soit
de 3 mm. Serrez les vis a molette a fond (Fig. 3.16).
Montez les deux porte-ressorts que vous fixerez sur la butée de fraisage parallele
en exercant une légére pression sur la piece a usiner (Fig. 3.17 et Fig. 3.18).

— Les porte-ressorts servent a guider correctement la piéce et réduisent le risque

de rejet de la piece.

Raccordez I'aspiration de poussiere sur la butée de fraisage parallele et utilisez-la
pour le fraisage (Fig. 3.19).
Insérez la pince d'enclenchement dans le commutateur de la défonceuse et bran-
chez la fiche de I'appareil sur le commutateur de sécurité.

Procédez toujours a un fraisage d'essai. Le cas échéant, il suffira
d'ajuster la butée de fraisage paralléle.

FRAISAGE AVEC LA DEFONCEUSE (MASTER CUT 2200, REF. 6907)

Mettez le passe-lame pour défonceuses en place dans la platine pour machine
(Fig. 4.2).

Sélectionnez un insert adapté que vous placerez dans la platine pour machine
(Fig. 4.3).

Alignez la défonceuse sur la platine pour machine de maniére a ce que la fraise se
déplace centrée dans I'alésage de I'insert, puis montez la défonceuse (Fig. 4.4 a
Fig. 4.6).

— Option A : avec les défonceuses a semelle plate, le matériel de fixation du
MASTER cut peut étre utilisé pour fixer la défonceuse sur la platine pour ma-
chine (Fig. 4.7, vair A).

Option B : avec les défonceuses a semelle haute, vous pouvez utiliser aussi,
en plus du matériel de fixation du MASTER cut, le matériel supplémentaire du
sachet d'accessoires 119906901 pour fixer la défonceuse sur la platine pour
machine (Fig. 4.8, voir B). Insérez la platine pour machine avec la défonceuse
montée dans I'établi et bloquez-la avec des vis (Fig. 4.9 et Fig. 4.10).

— Certaines défonceuses doivent étre fixées individuellement.
Réglez la profondeur de coupe sur votre défonceuse. Suivez les instructions de tra-
vail du mode d'emploi correspondant (Fig. 4.11).
Montez sur la butée de fraisage parallele les deux vis a molette avec les écrous,
sans serrer (Fig. 4.12).
Introduisez les écrous avec les vis a molette dans les trous oblongs de I'établi pour
machines et poussez la butée de fraisage parallelement au passe-lame en direction
de la fraise. Réglez I'écart souhaité par rapport a la fraise et serrez les deux vis a
molette a fond (Fig. 4.13).
Desserrez les quatre vis a molette des deux butées coulissantes. Réglez les deux bu-
tées coulissantes de maniére a ce que I'écart maximum par rapport a la fraise soit
de 3 mm. Serrez les vis a molette a fond (Fig. 4.14).
Montez les deux porte-ressorts que vous fixerez sur la butée de fraisage parallele
en exercant une légere pression sur la piece a usiner (Fig. 4.15 et Fig. 4.16).

— Les porte-ressorts servent a guider correctement la piéce et réduisent le risque

de rejet de la piece.

Raccordez I'aspiration de poussiere sur la butée de fraisage parallele et utilisez-la
pour le fraisage (Fig. 4.17).



Insérez la pince d'enclenchement dans le commutateur de la défonceuse et bran-
chez la fiche de I'appareil sur le commutateur de sécurité.

Procédez toujours a un fraisage d'essai. Le cas échéant, il suffira
d'ajuster la butée de fraisage paralléle.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

— Nettoyez la butée de fraisage paralléle avec un chiffon humide.
— N'utilisez en aucun cas des détergents ni des solvants agressifs et/ou abrasifs.

DEMONTAGE ET ELIMINATION

Lors de la mise au rebut du Produit, éliminez les matériaux d'emballage en respec-
tant I'environnement et dans le respect des dispositions locales relatives a I'élimi-
nation des déchets.

CONDITIONS DE GARANTIE

Chers amatrices/amateurs de bricolage, vous venez de faire I'acquisition d'un pro-
duit wolfcraft de grande qualité qui vous donnera beaucoup de satisfaction lors de
vos travaux. Les produits wolfcraft sont conformes aux normes techniques les plus
élevées et sous soumis a des phases de test et de développement intensives avant
leur commercialisation. Lors de la production en série, des contréles en continu et
des tests réguliers garantissent le respect des standards qualitatifs supérieurs.
Grace aux développements techniques poussés et a la fiabilité des contrdles qualité
effectués, vous avez I'assurance de réaliser le bon achat. Dans le cadre d'une utili-
sation limitée a I'usage domestique, les produits wolfcraft sont garantis 10 ans a
partir de la date d'achat. La garantie couvre uniquement les dommages subis par
I'objet méme de votre achat, et exclusivement imputables a des défauts de maté-
riaux ou de fabrication. La garantie ne couvre pas les défectuosités et les dom-
mages résultant d'une utilisation inadéquate ou d'un mauvais entretien. La garan-
tie ne couvre pas davantage les signes d'usure habituels et I'usure d'usage, ainsi
que les défauts et dommages portés a la connaissance du client au moment de la
conclusion du contrat. Les droits de garantie ne peuvent étre exercés que sur pré-
sentation de la facture/preuve d'achat. La garantie concédée par wolfcraft n'ap-
porte aucune restriction a vos droits légaux en tant que consommateur (accomplis-
sement ultérieur, retrait ou diminution, demande en dommages et intéréts).

Les réclamations dans le cadre de la garantie doivent étre adressées a :
wolfcraft GmbH

Wolffstralse 1

56746 Kempenich

Germany
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INFORMACION GENERAL
INTRODUCCION

& ADVERTENCIA

Lea todas las instrucciones e indicaciones de seguridad suministradas con el
tope de fresar paralelo. La inobservancia de las instrucciones e indicaciones
de sequridad puede provocar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesio-
nes graves.

Guarde las instrucciones de uso en un lugar seguro para su futura consulta.

Las presentes instrucciones de uso describen el tope de fresar paralelo (en adelante
también "producto") para su uso en bancos para maquinas wolfcraft n.° ref. 6900,
6902, 6906, 6907 y 6918. Los bancos para maquinas se utilizan en combinacion
con el tope de fresar paralelo como mesas de fresado estacionarias.

Las imagenes de estas instrucciones de uso ayudan a comprender mejor las situa-
ciones y los procedimientos. El contenido de estas imagenes sirve solo de ejemplo y
puede diferir ligeramente del aspecto real de su producto.

El término "herramienta eléctrica” utilizado en las instrucciones de sequridad hace
referencia a herramientas eléctricas que funcionan con electricidad de la red (con
cable de red).

SIMBOLOS Y SIGNIFICADO

/I\ ADVERTENCIA
ADVERTENCIA

... significa que pueden producirse lesiones graves e incluso mortales.

/\ ATENCION
ATENCION

... significa que pueden producirse lesiones leves a moderadas.

AVISO
AVISO

.. indica informacién importante (p. ej. dafios materiales), pero no peligros.

iInformacion!

Las indicaciones acompafiadas de este simbolo sirven de ayuda para
trabajar de forma rapida y segura.

Advertencia de un lugar de peligro

Este simbolo advierte de un peligro general que, si no se evita, podria
tener como resultado una lesion.

iObserve las instrucciones!

Las indicaciones acompafiadas de este simbolo le advierten de que de-
be tener en cuenta las instrucciones de uso.

iLlevar gafas protectoras!

Las indicaciones con este simbolo advierten de que deben llevarse ga-
fas protectoras.

iLlevar proteccion auditiva!

Las indicaciones con este simbolo advierten de que debe llevarse pro-
teccion auditiva.

iLlevar mascarilla protectora!

Las indicaciones con este simbolo advierten de que debe llevarse una
mascarilla protectora.

iDesconectar el enchufe!

Desconecte el enchufe cuando no se utilice el aparato.

iTenga en cuenta el sentido de fresado!

| Frese siempre en sentido contrario.

SEGURIDAD

INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA CAJEADORAS
— Ademas de estas indicaciones de seguridad especificas para maquinas,
tenga siempre en cuenta las indicaciones de seguridad de la cajeadora
utilizada y del banco para maquinas utilizado.

— Preste atencion durante el fresado, ya que la pieza puede quedar fuera de
control y salir despedida.

— iNo utilice el banco para méaquinas para fresar curvas!

— No utilice cajeadoras de mas de 1800 W y mas de 230 V.

— Tenga en cuenta que el avance debe ser siempre en el sentido de giro de la
fresa.

— Utilice Unicamente herramientas de fresado que estén afiladas y cuidadas y
hayan sido ajustadas segun las indicaciones del fabricante.

— Para los aparatos y herramientas utilizadas, tenga en cuenta los datos de ve-
locidad minima/maxima y el sentido de giro indicados en el producto, el em-
balaje o las instrucciones de uso.

— Recuerde que el uso incorrecto de las herramientas de fresado, las piezas de
trabajo y los dispositivos de guiado de piezas puede desencadenar una situa-
cion peligrosa.

— Durante el fresado, mantenga las manos alejadas de la herramienta de fresa-
do.

— Utilice para el fresado zapatas de presion ademas del tope de fresar paralelo.

— Apoye las piezas largas en el lado de recepcion para evitar situaciones de pe-
ligro por un vuelco incontrolado. El apoyo debe estar colocado de forma esta-
ble y tener la misma altura que la mesa para maquinas, p. e]. el caballete con
rodillo (n.° art. 6102300).

— Mecanice solo piezas que, debido a su tamafio y peso, puedan ser manejadas
de forma segura por una sola persona.

— Seleccione las revoluciones correctas en funcion de la herramienta y la pieza
de trabajo. En las instrucciones de uso de su cajeadora, encontrara las revolu-
ciones exactas.

— Enfuncion del tamafio de la herramienta de fresado, seleccione los anillos in-
sertables suministrados con el banco para maquinas. Para trabajar de forma
segura, se debe utilizar el anillo insertable mas pequefio posible.

— Asegurese de que el tope de fresar paralelo esté bien montado y todos los
tornillos/tornillos de agarre de fijacion estén apretados.

— Introduzca el vastago de fresado hasta la marca de la pinza portapieza. Siga
las instrucciones de uso de su cajeadora para montar bien la fresa en ella.

— iNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro!

— No modifique ni altere el producto.

USO PREVISTO
Utilice el tope de fresar paralelo 6901 para los siguientes casos:

— Para la fijacion en los bancos para maquinas wolfcraft n.° ref. 6900, 6902,
6906, 6907 y 6918. Unicamente estos bancos para maquinas wolfcraft pue-
den utilizarse como mesas de fresado estacionarias.

— Para su uso como tope paralelo para trabajos de fresado con cubierta protec-
tora y sistema de aspiracion de polvo conectado y encendido.

— Para piezas con desprendimiento facil de virutas con unas dimensiones maxi-
mas de 600 mm x 400 mm x 65 mm.

Deben respetarse las indicaciones del fabricante y las indicaciones de seguridad de
las maquinas empleadas, asi como las indicaciones de seguridad del banco para
maquinas.

MAL USO PREVISIBLE
Cualquier uso distinto del descrito en el capitulo "Uso previsto" se considera un
mal uso razonablemente previsible. Esto incluye, p. ej.:

— El'uso en bancos para maquinas distintos a los especificados anteriormente

— Eluso con otros aparatos electronicos (p. ej. amoladoras angulares, sierras de
inmersion, sierras de sable, etc.)

— Eluso de maquinas accionadas por bateria
— El'uso de maquinas con proteccion electrénica contra el arranque; para ello,
tenga en cuenta las instrucciones de uso del fabricante de la maquina
El fabricante no asume responsabilidad alguna por dafios materiales ni lesiones
causados por un mal uso razonablemente previsible ni por la inobservancia de las
instrucciones de uso.

32



INFORMACION DEL PRODUCTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El tope de fresar paralelo es apropiado para el uso con una cajeadora y con los
bancos para méaquinas de wolfcraft especificados para el mecanizado de piezas.

VOLUMEN DE SUMINISTRO

Desembale el tope de fresar paralelo y compruebe que incluya todas las piezas que
se muestran en la imagen (Fig. 1).

DATOS TECNICOS

Dimensiones (anchura x profundidad x altura): |610 x 127 x 242 mm

Didmetro de fresa max.: 27 mm
Peso: 1,9kg
MANEJO

FRESADO CON LA CAJEADORA (MASTER CUT 2000/2500/2600, N.°
REF. 6900/6902/6918)

Coloque el inserto con hendidura para cajeadoras en la placa para maquinas

(Fig. 2.2).

Seleccione un inserto de fresado adecuado y coldquelo en la placa para maquinas
(Fig. 2.3).

Alinee la cajeadora sobre la placa para maquinas de manera que la fresa quede
centrada en el orificio del inserto de fresado; a continuacién, monte la cajeadora
(de Fig. 2.4 a Fig. 2.6).

— Opcion A: si la cajeadora cuenta con una placa base plana, el material de fi-

jacion de MASTER cut puede utilizarse para fijar la cajeadora a la placa para
maquinas (Fig. 2.7, véase A).
Opcion B: si la cajeadora cuenta con una placa base alta, ademas del mate-
rial de fijacion de MASTER cut también puede utilizarse material adicional de
la bolsa de accesorios 119906901 para fijar la cajeadora a la placa para ma-
quinas (Fig. 2.8, véase B).

En el caso de Master cut 2000 y Master cut 2500, coloque en el banco la pla-

ca para maquinas con la cajeadora montada y encajela (n.° ref. 6900, de
Fig. 2.9 a Fig. 2.10, y n.° ref. 6902, Fig. 2.11y Fig. 2.12).
En el caso de Master cut 2600, coloque en el banco la placa para maquinas
con la cajeadora montada y atornillela (n.° ref. 6918, Fig. 2.13 y Fig. 2.14).
— Algunas cajeadoras deben fijarse individualmente.
Ajuste la profundidad de corte en su cajeadora. Siga los pasos de trabajo de las
instrucciones de uso correspondientes (Fig. 2.15).
Monte los dos tornillos de agarre con las tuercas alargadas sueltas en el tope de
fresar paralelo (Fig. 2.16).
Inserte las tuercas con los tornillos de agarre en los agujeros alargados del banco
para maquinas y deslice el tope de fresar paralelo hasta el inserto con hendidura
en direccion a la fresa. Ajuste la distancia deseada hasta la fresa y apriete los dos
tornillos de agarre (Fig. 2.17).
Afloje los cuatro tornillos de agarre de los dos topes correderos. Ajuste los dos to-
pes correderos de forma que la distancia hasta la fresa sea de 3 mm como maxi-
mo. Apriete los tornillos de agarre (Fig. 2.18).
Monte los dos soportes de resorte y fijelos en el tope de fresar paralelo ejerciendo
una leve presidn de contacto en la pieza que va a mecanizar (Fig. 2.19 y Fig. 2.20).
— Los soportes de resorte se utilizan para guiar la pieza de forma segura y mini-
mizar su retroceso.
Conecte el sistema de aspiracion de polvo al tope de fresar paralelo y utilicelo para
fresar (Fig. 2.21).
Coloque el borne de conexion en el interruptor de la cajeadora y conecte el enchu-
fe del aparato al interruptor de seguridad.

Efectlie siempre un fresado de prueba. Si es necesario, vuelva a ajustar
el tope de fresar paralelo.
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FRESADO CON LA CAJEADORA (MASTER CUT 1500, N.° REF. 6906)

Seleccione un inserto de fresado adecuado y coldquelo en la placa para maquinas

(Fig. 3.2).

Retire la llave Allen y abra la placa para maquinas (de Fig. 3.3 a Fig. 3.6).

Alinee |a cajeadora sobre la placa para maquinas de manera que la fresa quede

centrada en el orificio del inserto de fresado (Fig. 3.7); a continuacion, monte la

cajeadora (de Fig. 3.7 a Fig. 3.10).

Gire la placa para maquinas con la cajeadora montada y encdjela (Fig. 3.11).

Vuelva a insertar la llave Allen para bloquear la placa para maquinas (Fig. 3.12).

Ajuste la profundidad de corte en su cajeadora. Siga los pasos de trabajo de las

instrucciones de uso correspondientes (Fig. 3.13).

Monte los dos tornillos de agarre con las tuercas alargadas sueltas en el tope de

fresar paralelo (Fig. 3.14).

Inserte las tuercas con los tornillos de agarre en los agujeros alargados del banco

para maquinas y deslice el tope de fresar paralelo hasta el inserto con hendidura

en direccion a la fresa. Ajuste la distancia deseada hasta la fresa y apriete los dos

tornillos de agarre (Fig. 3.15).

Afloje los cuatro tornillos de agarre de los dos topes correderos. Ajuste los dos to-

pes correderos de forma que la distancia hasta la fresa sea de 3 mm como maxi-

mo. Apriete los tornillos de agarre (Fig. 3.16).

Monte los dos soportes de resorte y fijelos en el tope de fresar paralelo ejerciendo

una leve presion de contacto en la pieza que va a mecanizar (Fig. 3.17 y Fig. 3.18).
— Los soportes de resorte se utilizan para guiar la pieza de forma segura y mini-

mizar su retroceso.

Conecte el sistema de aspiracion de polvo al tope de fresar paralelo y utilicelo para

fresar (Fig. 3.19).

Cologue el borne de conexion en el interruptor de la cajeadora y conecte el enchu-

fe del aparato al interruptor de seguridad.

Efectlie siempre un fresado de prueba. Si es necesario, vuelva a ajustar
el tope de fresar paralelo.

FRESADO CON LA CAJEADORA (MASTER CUT 2200, N.° REF. 6907)
Coloque el inserto con hendidura para cajeadoras en la placa para maquinas

(Fig. 4.2).

Seleccione un inserto de fresado adecuado y coldquelo en la placa para maquinas
(Fig. 4.3).

Alinee |a cajeadora sobre la placa para maquinas de manera que la fresa quede
centrada en el orificio del inserto de fresado; a continuacion, monte la cajeadora
(de Fig. 4.4 a Fig. 4.6).

— Opcion A: si la cajeadora cuenta con una placa base plana, el material de fi-

jacion de MASTER cut puede utilizarse para fijar la cajeadora a la placa para
maquinas (Fig. 4.7, véase A).
Opcion B: si la cajeadora cuenta con una placa base alta, ademas del mate-
rial de fijacion de MASTER cut también puede utilizarse material adicional de
la bolsa de accesorios 119906901 para fijar la cajeadora a la placa para ma-
quinas (Fig. 4.8, siehe B). Coloque en el banco la placa para maquinas con la
cajeadora montada y atornillela (Fig. 4.9y Fig. 4.10).

— Algunas cajeadoras deben fijarse individualmente.

Ajuste la profundidad de corte en su cajeadora. Siga los pasos de trabajo de las

instrucciones de uso correspondientes (Fig. 4.11).

Monte los dos tornillos de agarre con las tuercas alargadas sueltas en el tope de

fresar paralelo (Fig. 4.12).

Inserte las tuercas con los tornillos de agarre en los agujeros alargados del banco

para maquinas y deslice el tope de fresar paralelo hasta el inserto con hendidura

en direccion a la fresa. Ajuste la distancia deseada hasta la fresa y apriete los dos

tornillos de agarre (Fig. 4.13).

Afloje los cuatro tornillos de agarre de los dos topes correderos. Ajuste los dos to-

pes correderos de forma que la distancia hasta la fresa sea de 3 mm como maxi-

mo. Apriete los tornillos de agarre (Fig. 4.14).

Monte los dos soportes de resorte y fijelos en el tope de fresar paralelo ejerciendo

una leve presion de contacto en la pieza que va a mecanizar (Fig. 4.15 y Fig. 4.16).
— Los soportes de resorte se utilizan para guiar la pieza de forma segura y mini-

mizar su retroceso.
Conecte el sistema de aspiracion de polvo al tope de fresar paralelo y utilicelo para
fresar (Fig. 4.17).



Coloque el borne de conexion en el interruptor de la cajeadora y conecte el enchu-
fe del aparato al interruptor de seguridad.

Efectlie siempre un fresado de prueba. Si es necesario, vuelva a ajustar
el tope de fresar paralelo.

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

— Limpie el tope de fresar paralelo con un pafio himedo.
— No utilice disolventes ni productos de limpieza corrosivos o abrasivos.

DESMONTAJE Y ELIMINACION

Deseche siempre los materiales de embalaje de forma respetuosa con el medio am-
biente. Para desechar el producto, cumpla también la normativa local sobre elimi-
nacion de residuos.

CONDICIONES DE GARANTIA

Estimado/a aficionado/a al bricolaje: usted ha adquirido un producto wolfcraft de
alta calidad que le dard grandes satisfacciones. Los productos de wolfcraft cum-
plen los estandares técnicos mas estrictos y, antes de llegar al mercado, son some-
tidos a procesos intensivos de desarrollo y pruebas. Durante la fabricacion en serie,
el alto nivel de calidad se garantiza mediante controles continuos y pruebas perié-
dicas. La solidez de nuestros desarrollos técnicos y la fiabilidad de nuestros contro-
les de calidad le garantizan que ha tomado la decision de compra correcta. El pro-
ducto wolfcraft que ha adquirido tiene 10 afios de garantia a partir de la fecha de
compra siempre que lo utilice Gnicamente en el ambito del bricolaje. La garantia
cubre Unicamente los dafios del producto adquirido y solamente aquellos que se
deban a defectos de fabricacién o de material. La garantia no cubre dafios y defec-
tos debidos a uso inadecuado o a falta de mantenimiento. Del mismo modo, la ga-
rantia no cubre el desgaste habitual ni el deterioro normal por su uso, ni tampoco
los defectos o dafios conocidos por el cliente en el momento de la celebracion del
contrato. Para poder hacer uso de la garantia, es imprescindible presentar la factu-
ra 0 el comprobante de compra. La garantia concedida por wolfcraft no limita sus
derechos legales coma consumidor (cumplimiento posterior, rescision o reduccion,
o indemnizacion por dafios o gastos).

Las reclamaciones de garantia deben dirigirse a:
wolfcraft GmbH

WolffstralBe 1

56746 Kempenich

Alemania
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ALGEMENE INFORMATIE
INLEIDING

& WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsinstructies en -aanwijzingen die bij de parallelle frees-
aanslag zijn meegeleverd. Het niet opvolgen van de veiligheidsinstructies en
-aanwijzingen kan elektrische schokken, brand en/of zware verwondingen
tot gevolg hebben.

Berg de handleiding veilig op voor toekomstig gebruik.

Deze handleiding beschrijft de parallelle freesaanslag (hierna ook aangeduid met
"product”) voor gebruik op de wolfcraft machinetafels met art.nr. 6900, 6902,
6906, 6907 en 6918. De machinetafels worden gebruikt in combinatie met de pa-
rallelle freesaanslag als stationaire freestafels.

De afbeeldingen in deze handleiding dienen als hulpmiddel om de werkwijze en si-
tuaties beter te begrijpen. De afbeeldingen dienen als voorbeeld; het is mogelijk
dat uw product er iets anders uitziet.

De term "elektrisch gereedschap" die in de veiligheidsvoorschriften wordt gebruikt,
verwijst naar elektrisch gereedschap dat met netvoeding (een netsnoer) werkt.

SYMBOLEN EN BETEKENIS

/I WAARSCHUWING
WAARSCHUWING

...betekent dat ernstig tot dodelijk persoonlijk letsel kan optreden.

/A\ VOORZICHTIG
VOORZICHTIG

...betekent dat licht tot middelzwaar persoonlijk letsel kan optreden.

...verwijst naar belangrijke informatie (bijv. materiéle schade), maar niet naar ge-

Info!

Opmerkingen met dit symbool helpen om werkzaamheden snel en vei-
lig uit te kunnen voeren.

Waarschuwing voor gevaar

Dit symbool wijst op een algemeen gevaar dat, indien dit niet in acht
genomen wordt, lichamelijk letsel tot gevolg kan hebben.

Handleiding in acht nemen!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat de handleiding in acht
moet worden genomen.

Veiligheidsbril verplicht!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat een veiligheidsbril moet
worden gedragen.

Gehoorbescherming verplicht!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat gehoorbescherming
moet worden gedragen.

Beschermingsmasker verplicht!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat er een beschermings-
masker moet worden gedragen.

Trek de stekker eruit!

Trek de stekker uit het stopcontact als het apparaat niet in gebruik is.

POCOOP S

Let op de freesrichting!

-| Frees alleen in tegengestelde richting.
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VEILIGHEID

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften altijd de
veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte bovenfrees en de ge-
bruikte machinetafel.

Wees er altijd op bedacht dat u bij het frezen onverwachts de controle over
het werkstuk kunt verliezen en dat er een terugslag kan optreden.

Gebruik de machinetafel niet voor boogfrezen!

Gebruik geen bovenfrezen met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.

Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegengesteld aan de
draairichting van de frees plaatsvindt.

Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften
van de gereedschapsfabrikant ingesteld freesgereedschap.

Schenk bij de gebruikte apparaten en het gereedschap aandacht aan de ge-
gevens over min.-/max.- -toerental en draairichting die op het product, de
verpakking of in de handleiding staan vermeld.

Houd er rekening mee dat verkeerd gebruik van het freesgereedschap, het
werkstuk en de voorzieningen voor de werkstukgeleiding tot een gevaarlijke
situatie kan leiden.

Houd uw handen uit de buurt van het freesgereedschap tijdens het frezen.
Gebruik bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra steun bij de parallel-
le freesaanslag.

Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties
door angecontroleerd kantelen te voorkomen. De steun moet stabiel staan en
dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok (art.nr.
6102300).

Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één
persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.

Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk.
In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte gegevens met betrekking
tot het toerental.

Kies de met de machinetafel meegeleverde afstandsringen, afgestemd op het
formaat van het freesgereedschap. Om veilig te kunnen werken, moet een zo
klein mogelijke afstandsring worden gebruikt.

Controleer of de parallelle freesaanslag correct is gemonteerd en of alle
schroeven/greepschroeven stevig zijn aangedraaid.

Steek de schacht van de frees tot aan de markering in de spantang. Volg de
instructies op in de gebruiksaanwijzing van uw bovenfrees voor de juiste
montage van de frees in de bovenfrees.

Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm!

Breng geen wijzigingen of modificaties aan op dit product.

BEOOGD GEBRUIK
Gebruik de parallelle freesaanslag 6901 voor de volgende toepassingen:

— voor bevestiging op de wolfcraft machinetafels met art.nr. 6900, 6902, 6906,
6907 en 6918. Uitsluitend deze wolfcraft machinetafels mogen worden ge-
bruikt als stationaire freestafels.

— voor gebruik als parallelle aanslag voor freeswerkzaamheden met een be-
schermkap en met een aangesloten en ingeschakelde stofafzuiging.

— voor gemakkelijk te bewerken werkstukken met maximale afmetingen van
600 mm x 400 mm x 65 mm.

De instructies van de fabrikant, de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte machi-
nes en de veiligheidsvoorschriften van de machinetafel moeten in acht worden ge-
nomen.

VOORZIENBAAR VERKEERD GEBRUIK

Elk ander gebruik dan beschreven in het hoofdstuk "Beoogd gebruik" geldt als re-
delijkerwijs voorzienbaar verkeerd gebruik, bijvoorbeeld:

het gebruik op andere dan de hierboven vermelde machinetafels

het gebruik met andere elektronische apparaten (bijv. geen haakse slijpers,
invalzagen of decoupeerzagen enz.)

het gebruik van machines die op accu's werken

het gebruik van machines met elektronische herstartbeveiliging, neem hier-
voor de handleiding van de machinefabrikant in acht

De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor materiéle schade of per-
soonlijk letsel, als gevolg van redelijkerwijs voorzienbaar verkeerd gebruik en van
het niet in acht nemen van de handleiding.



PRODUCTOVERZICHT

PRODUCTOMSCHRUVING

De parallelle freesaanslag is geschikt voor gebruik met een bovenfrees en de ge-
specificeerde machinetafels van wolfcraft voor het bewerken van werkstukken.

LEVERING

Neem de parallelle freesaanslag uit de kartonnen doos en controleer of alle afge-
beelde onderdelen zijn meegeleverd (Afb. 1).

TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen (breedte x diepte x hoogte): |610 x 127 x 242 mm

Max. freesdiameter: 27 mm
Gewicht: 1,9kg
BEDIENING

FREZEN MET DE BOVENFREES (MASTER CUT 2000/2500/2600,
ART.NR. 6900/6902/6918)

Plaats het spleetinzetstuk voor bovenfrezen in de machineplaat (Afb. 2.2).
Selecteer een geschikt freesinzetstuk en plaats deze in de machineplaat (Afb. 2.3).
Lijn de bovenfrees op de machineplaat zo uit dat de frees midden in de boring van
het freesinzetstuk valt en monteer de bovenfrees (Afh. 2.4 tot Afb. 2.6).

— Optie A: voor bovenfrezen met een vlakke bodemplaat kan het bevestigings-
materiaal van de MASTER cut worden gebruikt om de bovenfrees op de ma-
chineplaat te bevestigen (Afb. 2.7, zie A).

Optie B: voor bovenfrezen met een hoge grondplaat kan naast het bevesti-
gingsmateriaal uit de MASTER cut ook het extra materiaal uit de accessoire-
zak 119906901 worden gebruikt om de bovenfrees op de machineplaat te
bevestigen. (Afb. 2.8, zie B).

Bij de Master cut 2000 en de Master cut 2500 plaatst u de machineplaat met
de bovenfrees gemonteerd in de tafel en laat u deze vervolgens vastklikken.
(art.nr. 6900, Afb. 2.9 tot Afb. 2.10 en art.nr. 6902, Afb. 2.11 en Afb. 2.12).
Plaats bij de Master cut 2600 de machineplaat met de gemonteerde boven-
frees in de tafel en schroef deze stevig vast (art.nr. 6918, Afb. 2.13 en

Afb. 2.14).

— Sommige bovenfrezen moeten individueel worden bevestigd.

Stel de snijdiepte op de bovenfrees in. Volg de werkinstructies op van de bijbeho-
rende handleiding (Afb. 2.15).

Monteer de twee greepschroeven met de langwerpige moeren losjes op de parallel-

le freesaanslag (Afb. 2.16).
Plaats de moeren met de greepschroeven in de slobgaten van de machinetafel en
schuif de parallelle freesaanslag in de richting van de frees naar het spleetinzet-
stuk. Stel de gewenste afstand tot de frees in en draai beide greepschroeven vast
(Afh. 2.17).
Draai de vier greepschroeven van beide schuifaanslagen los. Stel beide schuifaan-
slagen zo in dat de afstand tot de frees maximaal 3 mm bedraagt. Draai de greeps-
chroeven vast (Afb. 2.18).
Monteer beide veerhouders en zet ze vast op de parallelle freesaanslag, met lichte
contactdruk op het te bewerken werkstuk (Afb. 2.19 en Afb. 2.20).

— De veerhouders dienen voor een veiligere geleiding van het werkstuk en mini-

maliseren de terugslag van het werkstuk.

Sluit de stofafzuiging aan op de parallelle freesaanslag en gebruik deze bij het fre-
zen (Afb. 2.21).
Steek de inschakelklem op de schakelaar van de bovenfrees en sluit de apparaat-
stekker op de veiligheidsschakelaar aan.

Voer altijd een proeffreesbewerking uit. Stel, indien nodig, de parallel-
le freesaanslag bij.
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FREZEN MET DE BOVENFREES (MASTER CUT 1500, ART.NR. 6906)
Selecteer een geschikt freesinzetstuk en plaats deze in de machineplaat (Afb. 3.2).
Verwijder de inbussleutel en open de machineplaat (Afb. 3.3 tot Afb. 3.6).
Lijn de bovenfrees op de machineplaat zo uit dat de frees midden in de boring van
het freesinzetstuk valt (Afb. 3.7) en monteer de bovenfrees (Afb. 3.7 tot Afh. 3.10).
Zwenk de machineplaat met de gemonteerde bovenfrees en laat deze vastklikken
(Afh. 3.11).
Steek de inbussleutel er weer in om de machineplaat te vergrendelen (Afb. 3.12).
Stel de snijdiepte op de bovenfrees in. Volg de werkinstructies op van de bijbeho-
rende handleiding (Afb. 3.13).
Monteer de twee greepschroeven met de langwerpige moeren losjes op de parallel-
le freesaanslag (Afh. 3.14).
Plaats de moeren met de greepschroeven in de slobgaten van de machinetafel en
schuif de parallelle freesaanslag in de richting van de frees naar het spleetinzet-
stuk. Stel de gewenste afstand tot de frees in en draai beide greepschroeven vast
(Afb. 3.15).
Draai de vier greepschroeven van beide schuifaanslagen los. Stel beide schuifaan-
slagen zo in dat de afstand tot de frees maximaal 3 mm bedraagt. Draai de greeps-
chroeven vast (Afb. 3.16).
Monteer beide veerhouders en zet ze vast op de parallelle freesaanslag, met lichte
contactdruk op het te bewerken werkstuk (Afb. 3.17 en Afb. 3.18).

— De veerhouders dienen voor een veiligere geleiding van het werkstuk en mini-

maliseren de terugslag van het werkstuk.

Sluit de stofafzuiging aan op de parallelle freesaanslag en gebruik deze bij het fre-
zen (Afb. 3.19).
Steek de inschakelklem op de schakelaar van de bovenfrees en sluit de apparaat-
stekker op de veiligheidsschakelaar aan.

Voer altijd een proeffreesbewerking uit. Stel, indien nodig, de parallel-
le freesaanslag bij.

FREZEN MET DE BOVENFREES (MASTER CUT 2200, ART.NR. 6907)
Plaats het spleetinzetstuk voor bovenfrezen in de machineplaat (Afb. 4.2).
Selecteer een geschikt freesinzetstuk en plaats deze in de machineplaat (Afb. 4.3).
Lijn de bovenfrees op de machineplaat zo uit dat de frees midden in de boring van
het freesinzetstuk valt en monteer de bovenfrees (Afb. 4.4 tot Afb. 4.6).

— Optie A: voor bovenfrezen met een vlakke bodemplaat kan het bevestigings-
materiaal van de MASTER cut worden gebruikt om de bovenfrees op de ma-
chineplaat te bevestigen (Afb. 4.7, zie A).

Optie B: voor bovenfrezen met een hoge bodemplaat kan, naast het bevesti-
gingsmateriaal van de MASTER cut, ook het extra materiaal uit accessoire-
zak 119906901 worden gebruikt om de bovenfrees op de machineplaat te
bevestigen (Afb. 4.8, zie B). Plaats de machineplaat met de gemonteerde bo-
venfrees in de tafel en schroef deze vast (Afb. 4.9 en Afb. 4.10).

— Sommige bovenfrezen moeten individueel worden bevestigd.
Stel de snijdiepte op de bovenfrees in. Volg de werkinstructies op van de bijbeho-
rende handleiding (Afb. 4.11).
Monteer de twee greepschroeven met de langwerpige moeren losjes op de parallel-
le freesaanslag (Afh. 4.12).
Plaats de moeren met de greepschroeven in de slobgaten van de machinetafel en
schuif de parallelle freesaanslag in de richting van de frees naar het spleetinzet-
stuk. Stel de gewenste afstand tot de frees in en draai beide greepschroeven vast
(Afh. 4.13).
Draai de vier greepschroeven van beide schuifaanslagen los. Stel beide schuifaan-
slagen zo in dat de afstand tot de frees maximaal 3 mm bedraagt. Draai de greeps-
chroeven vast (Afb. 4.14).
Monteer beide veerhouders en zet ze vast op de parallelle freesaanslag, met lichte
contactdruk op het te bewerken werkstuk (Afb. 4.15 en Afb. 4.16).

— De veerhouders dienen voor een veiligere geleiding van het werkstuk en mini-

maliseren de terugslag van het werkstuk.

Sluit de stofafzuiging aan op de parallelle freesaanslag en gebruik deze bij het fre-
zen (Afb. 4.17).
Steek de inschakelklem op de schakelaar van de bovenfrees en sluit de apparaat-
stekker op de veiligheidsschakelaar aan.

Voer altijd een proeffreesbewerking uit. Stel, indien nodig, de parallel-
le freesaanslag bij.




ONDERHOUD EN REINIGING

— Reinig de parallelle freesaanslag met een vochtige doek.
— Gebruik geen scherpe en/of schurende reinigings- of oplosmiddelen.

DEMONTAGE EN AFVOER

Voer verpakkingsmateriaal milieuvriendelijk af en neem bij de afvoer van het pro-
duct ook de geldende plaatselijke voorschriften in acht.

GARANTIEBEPALINGEN

Beste doe-het-zelver, u heeft een hoogwaardig wolfcraft-product gekocht, waaraan
u nog veel plezier zult beleven. wolfcraft-producten voldoen aan een hoge techni-
sche norm en doorlopen intensieve ontwikkelings- en testfasen voordat ze in de
handel komen. Tijdens de serieproductie zorgen voortdurende controles en regel-
matige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard. Degelijke technische ontwikkelin-
gen en betrouwbare kwaliteitscontroles bieden u de zekerheid van een juiste aan-
koop. Op het gekochte wolfcraft-product verlenen wij 10 jaar garantie vanaf de
aankoopdatum, op voorwaarde dat het product alleen voor het doe-het-zelven
wordt gebruikt. De garantie omvat alleen schade aan het gekochte product zelf, en
dan uitsluitend schade als gevolg van materiaal- en productiefouten. Gebreken en
schade als gevolg van ondeskundige bediening of gebrekkig onderhoud zijn van
deze garantie uitgesloten. Ook normale gebruikssporen en normale slijtage evenals
gebreken en schade die bij het aangaan van de overeenkomst bij de klant bekend
waren, zijn van de garantie uitgesloten. Garantieclaims kunnen alleen op vertoon
van de factuur/aankoopbon in behandeling worden genomen. De door wolfcraft
verleende garantie laat uw wettelijke rechten als consument (nakoming, ontbinding
of prijsvermindering, schade- of onkostenvergoeding) onverlet.

Garantieclaims kunnen worden ingediend bij:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Duitsland
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INFORMAZIONI GENERALI
ISTRUZIONI

& AVVERTIMENTO

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni fornite con la guida
parallela per fresatura. Il mancato rispetto delle avvertenze di sicurezza e
delle istruzioni puo essere causa di scosse elettriche, incendi e/o incidenti
gravi.

Custodire con cura il manuale d'istruzioni per consultazioni future.

Il presente manuale d'istruzioni descrive la guida parallela per fresatura (di sequito
denominata anche "prodotto”) da utilizzare sui banchi portamacchine wolfcraft art.
n. 6900, 6902, 6906, 6907 e 6918. | banchi portamacchine vengono utilizzati co-
me banchi di fresatura fissi in combinazione con la guida parallela per fresatura.

Le immagini contenute nel presente manuale d'uso servono per comprendere me-
glio gli aspetti tecnici e le procedure operative. Gli elementi mostrati nelle immagini
sono a mero titolo di esempio e possono scostarsi leggermente dall'aspetto effetti-
vo del prodotto.

Il termine "elettroutensile" impiegato nelle avvertenze di sicurezza si riferisce agli
elettroutensili collegati alla rete elettrica (con cavo di rete).

LEGENDA DEI SIMBOLI

/\ AVVERTIMENTO
AVVERTIMENTO

...indica che possono verificarsi lesioni gravi, anche mortali.

/\ ATTENZIONE
ATTENZIONE

...indica che possono verificarsi lesioni lievi o di media entita.

AWISO
AWISO

...rimanda a informazioni importanti (ad esempio a danni materiali) ma non a pe-
ricoli.

Informazione!

Le awvertenze contrassegnate da questo simbolo aiutano a eseguire le
attivita in modo rapido e sicuro.

Avvertenza: punto di pericolo

Questo simbolo rimanda a un pericolo generico che, se non evitato,
puo comportare lesioni per |'utilizzatore.

Osservare il manuale d'uso!

Le awvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che & ne-
cessario sequire il manuale d'uso.

Indossare occhiali di protezione!

Le avvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che e ne-
cessario indossare una protezione per gli occhi.

Indossare una protezione per le orecchie!

Le awvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che & ne-
cessario indossare una protezione acustica.

Indossare una maschera di protezione!

Le avvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che e ne-
cessario indossare una maschera di protezione.

Estrarre il connettore!

Estrarre il connettore quando I'apparecchio non viene utilizzato.

Rispettare la direzione di fresatura!

-| Eseguire soltanto fresature discordi.
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SICUREZZA

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

— Oltre alle presenti avvertenze di sicurezza specifiche per la macchina, &
assolutamente necessario rispettare le istruzioni di sicurezza relative alla
fresatrice verticale impiegata e al banco portamacchine.

L'operatore deve essere sempre pronto perché durante la fresatura puo per-
dere improvvisamente il controllo del pezzo con conseguente contraccolpo.
Non utilizzare il banco portamacchine per la fresatura di archi!

Non utilizzare fresatrici verticali con valori elettrici superiori a 1800 W e

230 V.

Tenere presente che I'avanzamento deve avvenire solo in direzione opposta al
senso di rotazione della fresa.

Utilizzare soltanto utensili di fresatura affilati, manutenuti e regolati secondo
le indicazioni del produttore dell'utensile.

Per gli apparecchi e gli utensili utilizzati rispettare i dati riportati sul prodotto,
sull'imballaggio o nelle istruzioni per I'uso relativi a numero di giri minimo/
massimo e senso di rotazione.

Tenere presente che un uso errato delle frese, dei pezzi e dei dispositivi di gui-
da dei pezzi puo comportare I'insorgenza di situazioni pericolose.

Durante la fresatura tenere le mani lontane dall'utensile di fresatura.

Durante la fresatura utilizzare se possibile i pattini pressori del banco oltre al-
la quida parallela per fresatura.

Sostenere i pezzi lunghi sul lato di prelievo per evitare situazioni di pericolo
causate da un ribaltamento incontrollato. Il supporto deve essere stabile ed
essere alla stessa altezza del banco portamacchine, ad esempio la rulliera
(cod. art. 6102300).

Lavorare soltanto pezzi che, date le loro dimensioni e il loro peso, possono es-
sere tenuti e guidati in maniera sicura da una persona.

Selezionare il regime corretto in base all'utensile e al pezzo. Nel manuale
d'istruzioni della fresatrice verticale sono riportati i regimi esatti.

Per quanto riguarda il banco portamacchine selezionare gli anelli di inseri-
mento forniti secondo la dimensione della fresa. Per lavorare in sicurezza, uti-
lizzare I'anello di inserimento piu piccolo possibile.

Assicurarsi che la quida parallela per fresatura sia montata correttamente e
che tutte le viti e le viti con manopola siano strette.

Inserire il codolo della fresa fino alla marcatura nella pinza di serraggio. Se-
guire le avvertenze nel manuale d'istruzioni della fresatrice verticale per mon-
tare correttamente la fresa.

Non utilizzare frese con diametro superiore a 27 mm!

Non apportare modifiche o variazioni al prodotto.

USO PREVISTO
Utilizzare la guida parallela per fresatura 6901 per i sequenti scopi:

— Peril fissaggio su banchi portamacchine wolfcraft art. n. 6900, 6902, 6906,
6907 e 6918. Solo questi banchi portamacchine wolfcraft possono essere uti-
lizzati come banchi di fresatura fissi.

— Per I'impiego come battuta parallela per la fresatura con cappa di protezione
e sistema di aspirazione della polvere collegato e acceso.

— Per pezzi facilmente lavorabili ad asportazione di truciolo con dimensioni
massime 600 x 400 mm x 65 mm.

E necessario rispettare le prescrizioni del produttore e le indicazioni di sicurezza dei
macchinari utilizzati, nonché le indicazioni di sicurezza del banco portamacchine.

USO SCORRETTO PREVEDIBILE

Un utilizzo diverso da quello descritto nel capitolo "Uso previsto" & da considerarsi
come uso scorretto ragionevolmente prevedibile, tra cui:

L'impiego su banchi portamacchine diversi da quelli sopra indicati

L'impiego di elettroutensili diversi (ad esempio smerigliatrici angolari, seghe a
immersione, gattucci elettrici, ecc.)

L'impiego di utensili a batteria

L'utilizzo di utensili con protezione elettronica di riavvio (a tale proposito atte-
nersi al manuale d'istruzioni del produttore della macchina)

Il produttore declina ogni responsabilita in caso di danni a cose e/o persone deri-
vanti all'uso scorretto ragionevolmente prevedibile e in caso di inosservanza del
manuale d'istruzioni.



PANORAMICA DEL PRODOTTO

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

La guida parallela per fresatura € adatta per I'impiego con una fresatrice verticale e
i banchi portamacchine indicati di wolfcraft per la lavorazione dei pezzi.

DOTAZIONE

Togliere la guida parallela per fresatura dalla confezione e verificare I'integrita di
tutti i componenti illustrati (Fig. 1).

DATI TECNICI

Dimensioni (larghezza x profondita x altezza): [610 x 127 x 242 mm

Diametro max. della fresa: 27 mm
Peso: 1,9kg
Uso

FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE (MASTER CUT
2000/2500/2600, ART. N. 6900/6902/6918)

Inserire I'inserto scanalatura per fresatrici verticali nella piastra portamacchine
(Fig. 2.2).

Selezionare un inserto per la fresatura adatto e inserirlo nella piastra portamacchi-
ne (Fig. 2.3).

Allineare la fresatrice verticale sulla piastra portamacchine in modo tale che la fre-
sa si muova al centro del foro dell'inserto per la fresatura e montare la fresatrice
verticale (da Fig. 2.4 a Fig. 2.6).

— Opzione A: in caso di fresatrici verticali con piastra base piatta, e possibile
utilizzare il materiale di fissaggio di MASTER cut per il fissaggio della fresatri-
ce verticale sulla piastra portamacchine (Fig. 2.7, vedere A).

Opzione B: in caso di fresatrici verticali con piastra base alta, oltre al materia-
le di fissaggio di MASTER cut & possibile utilizzare anche il materiale aggiunti-
vo presente nel sacchetto accessori 119906901 per il fissaggio della fresatrice
verticale sulla piastra portamacchine (Fig. 2.8, vedere B).

Nel caso di Master cut 2000 e Master cut 2500 inserire la piastra portamac-
chine con la fresatrice verticale montata nel banco e fare in modo che si inne-
sti a scatto (art. n. 6900, Fig. 2.9 fino a Fig. 2.10 e art. n. 6902, Fig. 2.11 e
Fig. 2.12).

In caso di Master cut 2600 inserire la piastra portamacchine con la fresatrice
verticale montata nel banco e awvitarla saldamente (art. n. 6918, Fig. 2.13 e
Fig. 2.14).

— Alcune fresatrici verticali devono essere fissate singolarmente.
Impostare la profondita di taglio sulla fresatrice verticale. Seguire le istruzioni ope-
rative contenute nel manuale d'istruzioni corrispondente (Fig. 2.15).
Montare sulla guida parallela per fresatura le due viti con manopola con i dadi ret-
tangolari non serrati (Fig. 2.16).
Inserire i dadi con le viti con manopola nelle asole del banco portamacchine e spin-
gere la guida parallela per fresatura fino all'inserto scanalatura in direzione della
fresa. Regolare la distanza desiderata dalla fresa e stringere le due viti con mano-
pola (Fig. 2.17).
Allentare le quattro viti con manopola delle due battute a scorrimento. Regolare le
due battute a scorrimento in modo tale che per ciascuna sia presente una distanza
massima di 3 mm dalla fresa. Stringere le viti con manopola (Fig. 2.18).
Montare i due trattenitori elastici e fissarli alla guida parallela per fresatura eserci-
tando una leggera pressione sul pezzo da lavorare (Fig. 2.19 e Fig. 2.20).

— I trattenitori elastici servono a guidare in maniera sicura il pezzo e minimizza-

no i contraccolpi dello stesso.

Collegare il sistema di aspirazione della polvere alla guida parallela per fresatura e
utilizzarlo durante la fresatura (Fig. 2.21).
Inserire il morsetto di accensione sull'interruttore della fresatrice verticale e collega-
re il connettore del dispositivo con I'interruttore di sicurezza.

Eseguire sempre una fresatura di prova. Se necessario, regolare nuova-
mente la quida parallela per fresatura.
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FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE (MASTER CUT 1500,
ART. N. 6906)
Selezionare un inserto per la fresatura adatto e inserirlo nella piastra portamacchi-
ne (Fig. 3.2).
Rimuovere la brugola e aprire la piastra portamacchine (da Fig. 3.3 a Fig. 3.6).
Allineare la fresatrice verticale sulla piastra portamacchine in modo tale che la fre-
sa si muova al centro del foro dell'inserto per la fresatura (Fig. 3.7) e montare la
fresatrice verticale (da Fig. 3.7 a Fig. 3.10).
Orientare la piastra portamacchine con la fresatrice verticale montata e fare in mo-
do che siincastri (Fig. 3.11).
Reinnestare la brugola per il bloccaggio della piastra portamacchine (Fig. 3.12).
Impostare la profondita di taglio sulla fresatrice verticale. Sequire le istruzioni ope-
rative contenute nel manuale d'istruzioni corrispondente (Fig. 3.13).
Montare sulla guida parallela per fresatura le due viti con manopola con i dadi ret-
tangolari non serrati (Fig. 3.14).
Inserire i dadi con le viti con manopola nelle asole del banco portamacchine e spin-
gere la guida parallela per fresatura fino all'inserto scanalatura in direzione della
fresa. Regolare la distanza desiderata dalla fresa e stringere le due viti con mano-
pola (Fig. 3.15).
Allentare le quattro viti con manopola delle due battute a scorrimento. Regolare le
due battute a scorrimento in modo tale che per ciascuna sia presente una distanza
massima di 3 mm dalla fresa. Stringere le viti con manopola (Fig. 3.16).
Montare i due trattenitori elastici e fissarli alla guida parallela per fresatura eserci-
tando una leggera pressione sul pezzo da lavorare (Fig. 3.17 e Fig. 3.18).

— | trattenitori elastici servono a guidare in maniera sicura il pezzo e minimizza-

no i contraccolpi dello stesso.

Collegare il sistema di aspirazione della polvere alla guida parallela per fresatura e
utilizzarlo durante la fresatura (Fig. 3.19).
Inserire il morsetto di accensione sull'interruttore della fresatrice verticale e collega-
re il connettore del dispositivo con I'interruttore di sicurezza.

Esequire sempre una fresatura di prova. Se necessario, regolare nuova-
mente la quida parallela per fresatura.

FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE (MASTER CUT 2200,
ART. N. 6907)

Inserire I'inserto scanalatura per fresatrici verticali nella piastra portamacchine
(Fig. 4.2).

Selezionare un inserto per la fresatura adatto e inserirlo nella piastra portamacchi-
ne (Fig. 4.3).

Allineare la fresatrice verticale sulla piastra portamacchine in modo tale che la fre-
sa si muova al centro del foro dell'inserto per la fresatura e montare la fresatrice
verticale (da Fig. 4.4 a Fig. 4.6).

— Opzione A: in caso di fresatrici verticali con piastra base piatta, € possibile
utilizzare il materiale di fissaggio di MASTER cut per il fissaggio della fresatri-
ce verticale sulla piastra portamacchine (Fig. 4.7, vedere A).

Opzione B: in caso di fresatrici verticali con piastra base alta, oltre al materia-
le di fissaggio di MASTER cut & possibile utilizzare anche il materiale aggiunti-
vo presente nel sacchetto accessori 119906901 per il fissaggio della fresatrice
verticale alla piastra portamacchine (Fig. 4.8, vedere B). Inserire la piastra
portamacchine con la fresatrice verticale montata nel banco e fissarla con le
viti (Fig. 4.9 e Fig. 4.10).

— Alcune fresatrici verticali devono essere fissate singolarmente.

Impostare la profondita di taglio sulla fresatrice verticale. Sequire le istruzioni ope-
rative contenute nel manuale d'istruzioni corrispondente (Fig. 4.11).

Montare sulla guida parallela per fresatura le due viti con manopola con i dadi ret-
tangolari non serrati (Fig. 4.12).

Inserire i dadi con le viti con manopola nelle asole del banco portamacchine e spin-
gere la guida parallela per fresatura fino all'inserto scanalatura in direzione della
fresa. Regolare la distanza desiderata dalla fresa e stringere le due viti con mano-
pola (Fig. 4.13).

Allentare le quattro viti con manopola delle due battute a scorrimento. Regolare le
due battute a scorrimento in modo tale che per ciascuna sia presente una distanza
massima di 3 mm dalla fresa. Stringere le viti con manopola (Fig. 4.14).

Montare i due trattenitori elastici e fissarli alla guida parallela per fresatura eserci-
tando una leggera pressione sul pezzo da lavorare (Fig. 4.15 e Fig. 4.16).

— | trattenitori elastici servono a guidare in maniera sicura il pezzo e minimizza-

no i contraccolpi dello stesso.



Collegare il sistema di aspirazione della polvere alla guida parallela per fresatura e
utilizzarlo durante la fresatura (Fig. 4.17).

Inserire il morsetto di accensione sull'interruttore della fresatrice verticale e collega-

re il connettore del dispositivo con I'interruttore di sicurezza.

Eseguire sempre una fresatura di prova. Se necessario, regolare nuova-
mente la quida parallela per fresatura.

MANUTENZIONE E PULIZIA

— Pulire la guida parallela per fresatura con un panno umido.
— Non utilizzare detergenti e/o solventi aggressivi o abrasivi.

SMONTAGGIO E SMALTIMENTO

Smaltire sempre i materiali di imballaggio in modo ecocompatibile e osservare an-
che le disposizioni locali sullo smaltimento in vigore per lo smaltimento del prodot-
to.

DISPOSIZIONI PER LA GARANZIA

Caro appassionato di bricolage, ha appena acquistato un prodotto wolfcraft di
qualita che Le garantira il massimo piacere nei lavori di bricolage. I prodotti wol-
fcraft rispettano i piu elevati standard tecnici e, prima di essere messi in commer-
cio, vengono sottoposti a fasi intensive di sviluppo e test. Durante la produzione in
serie, controlli continui e test regolari garantiscono i massimi standard qualitativi.
Grazie alle regolari fasi di sviluppo tecnico e gli affidabili controlli di qualita puo es-
sere sicuro di aver preso una decisione d'acquisto corretta. Il prodotto wolfcraft ac-
quistato, se utilizzato esclusivamente per il bricolage, & coperto da una garanzia di

10 anni dalla data di acquisto. La garanzia comprende solo danni all'oggetto di ac-

quisto stesso e danni riconducibili a difetti di materiale e fabbricazione. La garanzia
non comprende difetti e danni causati da un utilizzo non appropriato o da una
mancanza di manutenzione. Allo stesso modo, la garanzia non comprende danni
dovuti al normale trascorrere del tempo e all'usura, nonché difetti e danni noti al
cliente al momento della conclusione del contratto. Le richieste di garanzia sono
valide solo dietro presentazione dello scontrino o di una prova d'acquisto. La ga-
ranzia concessa da wolfcraft non limita i Suoi diritti di consumatore (adempimento
successivo, recesso o riduzione del costo, risarcimento dei danni o indennita).

Le richieste di garanzia devono essere rivolte a:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germania
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PT

INFORMACOES GERAIS
INTRODUCAO

/\ ATENGAO

Leia todas as instrucdes e avisos de seguranca fornecidos com o batente de
fresagem paralelo. O incumprimento das instrucdes e avisos de seguranca
podera provocar choques elétricos, queimaduras e/ou ferimentos graves.

Guarde o manual de instrucdes para consulta futura.

Este manual de instrucGes descreve o batente de fresagem paralelo (seguidamente
também designado por "Produto”) para a utilizacao das bancadas para maquinas
da wolfcraft, art. n.° 6900, 6902, 6906, 6907 e 6918. Em combinacdo com o
batente de fresagem paralelo, as bancadas para maquinas sao utilizadas como
bancadas de fresagem estacionarias.

As figuras neste manual de instrugdes tém o intuito de facilitar a compreensao de
conteldos e procedimentos. As ilustracdes nas figuras sao exemplares e podem
divergir ligeiramente da aparéncia real do seu produto.

0 termo "ferramenta elétrica” utilizado nos avisos de seguranca refere-se a
ferramentas elétricas operadas por rede elétrica (com cabo de alimentacéo).

SIMBOLOS E SIGNIFICADO

/\ ATENCAO

ATENCAO

...significa que existe o perigo de danos pessoais graves e de perigo de vida.

/\ CUIDADO

CUIDADO

...... significa que existe o perigo de danos pessoais ligeiros a moderados.

NOTA
NOTA

...adverte para informacGes importantes (p. ex. danos materiais), mas ndo para
perigos.

Informacao!

Avisos acompanhados por estes simbolos, ajudam na realizacao
rapida e segura das respetivas atividades.

Atencao para locais de perigo

Este simbolo adverte para um perigo geral que, se nao for evitado,
pode ter como consequéncia ferimentos.

Prestar atencao as instrucdes!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de consultar o
manual de instrucdes.

Usar dculos de protecao!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
protecdo ocular.

Usar protecdo auditiva!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
protecao para os ouvidos.

Usar mascara de protecao!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
mascara de protecao.

Desligar a ficha!

Retire a ficha se 0 aparelho néo estiver a ser utilizado.

Observar o sentido de fresagem!

-| Realize a fresagem apenas em contrarrotacéo.
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SEGURANCA

AVISOS DE SEGURANCA PARA FRESAS DE TOPO

Para além destes avisos de seguranca especificos da maquina, respeite
sempre os avisos de seguranca da fresa de topo e da bancada para
maquinas utilizadas.

Esteja sempre preparado para o facto de que, durante a fresagem, a peca de
trabalho pode, de forma inesperada e repentina, ficar fora de controlo e ser
projetada para tras.

N&o utilize a bancada para maquinas para fresar curvaturas!

Néo utilize nenhuma fresa de topo com mais de 1800 W e mais de 230 V.
Tenha em atencdo que o0 avanco s6 pode ser efetuado contra o sentido de
rotacao da fresa.

Utilize apenas ferramentas de fresagem afiadas, com a manutencdo
atualizada e ajustadas de acordo com as especificagdes do fabricante de
ferramentas.

Para as ferramentas e aparelhos utilizados, tenha em atencao os dados sobre
a velocidade de rotacao min./max. e o sentido de rotacao indicados no
produto, na embalagem ou no manual de instrugdes.

Tenha em atencao que a utilizacao incorreta de ferramentas de fresagem,
pecas de trabalho e dispositivos para o guiamento de pecas de trabalho pode
conduzir a uma situacao perigosa.

Mantenha as maos afastadas da ferramenta de fresagem durante a fresagem.
Durante a fresagem, utilize as sapatas pressoras da bancada, além do
batente de fresagem paralelo.

Apoie pecas de trabalho compridas no lado de saida, de modo a evitar
situages de perigo devido a uma inclinacao descontrolada. O apoio tem de
ser estavel e ter a mesma altura que a bancada para maquinas, p. ex., 0
cavalete rolante de apoio (n.° de art. 6102300).

Trabalhe apenas pecas de trabalho cuja dimensao e peso permitam que o
operador as segure e opere com seguranca.

Selecione a velocidade de rotacdo correta de acordo com a ferramenta e a
peca de trabalho. No manual de instrucdes da fresa de topo, pode encontrar
os valores precisos de velocidade de rotacao.

Selecione os espacejadores fornecidos com a bancada para maquinas, de
forma correspondente ao tamanho da ferramenta de fresagem. Para um
trabalho seguro, tem de ser utilizado o espacejador mais pequeno possivel.
Certifique-se de que o batente de fresagem paralelo estd montado
corretamente e todos os parafusos/punhos roscados estao apertados.
Introduza a haste da fresa na pinca de aperto, até a marcacdo. Para a
montagem correta da fresa na fresa de topo, observe os avisos no manual de
instrucdes da fresa de topo.

Nao utilize fresas com um diametro superior a 27 mm!

Nao deverao ser efetuadas quaisquer modificacdes estruturais de qualquer
tipo a este produto.

UTILIZACAO ADEQUADA
Utilize o batente de fresagem paralelo 6901 para os seguintes casos de aplicagao:
— Para a fixacdo nas bancadas para maquinas da wolfcraft, art. n.° 6900, 6902,
6906, 6907 e 6918. Apenas estas bancadas para maquinas da wolfcraft
podem ser utilizadas como bancadas de fresagem estacionarias.
— Para a utilizacdo como batente paralelo para trabalhos de fresagem com
cobertura de protecdo, assim como sistema de aspiracao conectado e ligado.
— Para pecas de trabalho de corte facil com as dimensées maximas
600 mm x 400 mm x 65 mm.
Tém de ser respeitadas as indicacdes dos fabricantes e os avisos de sequranca das
maquinas utilizadas, assim como os avisos de seguranca da bancada para maquinas.

UTILIZACAO INADEQUADA PREVISIVEL

Outra utilizacao diferente da descrita no capitulo da utilizacdo adequada é
considerada uma utilizacdo inadequada previsivel, das quais também fazem parte,
p. ex.:

A utilizacdo de outras bancadas para maquinas além das mencionadas
anteriormente

A utilizacdo de outros aparelhos eletrdnicos (p. ex., sem retificadoras
angulares, laminas de serra de imersao, serras de sabre, etc.)

A utilizacdo de maquinas alimentadas por bateria

A utilizacdo de maquinas com protecdo eletronica contra reativacdo, para a
qual tem de consultar o manual de instrucdes do fabricante da maquina



0 fabricante ndo se responsabiliza por danos materiais e/ou pessoais que resultem
de uma utilizacdo inadequada previsivel e do desrespeito pelo contetido
especificado no manual de instrugdes.

VISTA GERAL DO PRODUTO

DESCRICAO DO PRODUTO

0 batente de fresagem paralelo é adequado para a utilizagdo com uma fresa de
topo e as bancadas para maquinas especificadas da wolfcraft, para o
processamento de pecas de trabalho.

CONTEUDO DA ENTREGA

Tire o batente de fresagem paralelo da caixa de cartdo e verifique se todas as
pecas representadas estao incluidas no contetdo da entrega (Fig. 1).

DADOS TECNICOS

Dimensoes (largura x profundidade x altura): (610 x 127 x 242 mm

Diametro de fresagem max.: 27 mm
Peso: 1,9 kg
OPERACAO

FRESAR COM A FRESA DE TOPO (MASTER CUT 2000/2500/2600,
ART. N.° 6900/6902/6918)

Introduza a peca intermedidria de clivagem para fresas de topo no tampo para
maquinas (Fig. 2.2).

Selecione um elemento de fresagem adequado e introduza-o no tampo para
maquinas (Fig. 2.3).

Alinhe a fresa de topo no tampo para maquinas de modo que a fresa fique
centrada na abertura do elemento de fresagem e monte a fresa de topo (Fig. 2.4
até Fig. 2.6).

— Opcdo A: para fresas de topo uma placa base plana, o material de fixagao do
MASTER cut pode ser utilizado para a fixacdo da fresa de topo no tampo para
maquinas (Fig. 2.7, veja A).

Opgao B: para fresas de topo com uma placa base alta, além do material de
fixacao do MASTER cut, também pode ser utilizado o material adicional do
saco de acessdrios 119906901 para a fixacao da fresa de topo no tampo
para maquinas (Fig. 2.8, veja B).

Para 0 Master cut 2000 e o Master cut 2500, introduza o tampo para
maquinas com a fresa de topo montada na bancada, até que encaixe (art.
n.° 6900, Fig. 2.9 até Fig. 2.10 e art. n.° 6902, Fig. 2.11 e Fig. 2.12).

Para 0 Master cut 2600, introduza o tampo para maquinas com a fresa de
topo montada na bancada e aparafuse-a firmemente (art. n.° 6918, Fig. 2.13
e Fig. 2.14).

— Muitas fresas de topo tém de ser fixadas individualmente.
Ajuste a profundidade de corte na fresa de topo. Siga as instrucdes de trabalho do
respetivo manual de instrucdes (Fig. 2.15).
Monte frouxamente os dois punhos roscados com as porcas alongadas no batente
de fresagem paralelo (Fig. 2.16).
Introduza as porcas com os punhos roscados nos orificios oblongos e deslogue o
batente de fresagem paralelo para a fenda de corte, em direcéo a fresa. Ajuste a
distancia desejada em relacéo a fresa e aperte firmemente os dois punhos roscados
(Fig. 2.17).
Solte 0s quatro punhos roscados dos dois batentes deslizantes. Ajuste os batentes
deslizantes de modo que a distancia em relacdo a fresa seja de, no méaximo, 3 mm.
Aperte firmemente os punhos roscados (Fig. 2.18).
Monte os dois retentores de mola e fixe-os no batente de fresagem paralelo com
uma ligeira pressao de contacto na peca de trabalho a ser processada (Fig. 2.19 e
Fig. 2.20).

— 0Os retentores de mola destinam-se ao guiamento seguro de pecas de

trabalho e a minimizacéo de coices da peca de trabalho.

Conecte o sistema de aspiracao de p6 no batente de fresagem paralelo e utilize-o
para a fresagem (Fig. 2.21).
Insira a pinca de ativacdo no interruptor da fresa de topo e conecte a ficha do
aparelho ao interruptor de sequranca.

Realize sempre uma fresagem de teste. Se necessario, tem de reajustar
0 batente de fresagem paralelo.
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FRESAR COM A FRESA DE TOPO ( MASTER CUT 1500, ART.
N.° 6906)
Selecione um elemento de fresagem adequado e introduza-o no tampo para
maquinas (Fig. 3.2).
Remova a chave sextavada interna e abra o tampo para maquinas (Fig. 3.3 até
Fig. 3.6).
Alinhe a fresa de topo no tampo para maquinas de modo que a fresa fique
centrada na abertura do elemento de fresagem (Fig. 3.7) e monte a fresa de
topo (Fig. 3.7 até Fig. 3.10).
Gire 0 tampo para maquinas com a fresa de topo montada, até que encaixe
(Fig. 3.11).
Volte a inserir a chave sextavada interna para bloquear o tampo para maquinas
(Fig. 3.12).
Ajuste a profundidade de corte na fresa de topo. Siga as instrucdes de trabalho do
respetivo manual de instrugdes (Fig. 3.13).
Monte frouxamente os dois punhos roscados com as porcas alongadas no batente
de fresagem paralelo (Fig. 3.14).
Introduza as porcas com os punhos roscados nos orificios oblongos e deslogue o
batente de fresagem paralelo para a fenda de corte, em direcdo a fresa. Ajuste a
distancia desejada em relacdo a fresa e aperte firmemente os dois punhos roscados
(Fig. 3.15).
Solte os quatro punhos roscados dos dois batentes deslizantes. Ajuste os batentes
deslizantes de modo que a distancia em relagdo a fresa seja de, no maximo, 3 mm.
Aperte firmemente os punhos roscados (Fig. 3.16).
Monte os dois retentores de mola e fixe-0s no batente de fresagem paralelo com
uma ligeira pressao de contacto na peca de trabalho a ser processada (Fig. 3.17 e
Fig. 3.18).

— 0Os retentores de mola destinam-se ao guiamento seguro de pecas de

trabalho e a minimizacdo de coices da peca de trabalho.

Conecte o sistema de aspiracao de po no batente de fresagem paralelo e utilize-o
para a fresagem (Fig. 3.19).
Insira a pinca de ativacao no interruptor da fresa de topo e conecte a ficha do
aparelho ao interruptor de seguranca.

Realize sempre uma fresagem de teste. Se necessario, tem de reajustar
o batente de fresagem paralelo.

FRESAR COM A FRESA DE TOPO (MASTER CUT 2200, ART.

N.° 6907)

Introduza a peca intermediaria de clivagem para fresas de topo no tampo para
maquinas (Fig. 4.2).

Selecione um elemento de fresagem adequado e introduza-o no tampo para
maquinas (Fig. 4.3).

Alinhe a fresa de topo no tampo para maquinas de modo que a fresa fique
centrada na abertura do elemento de fresagem e monte a fresa de topo (Fig. 4.4
até Fig. 4.6).

— Opcao A: para fresas de topo uma placa base plana, o material de fixacdo do
MASTER cut pode ser utilizado para a fixacao da fresa de topo no tampo para
maquinas (Fig. 4.7, veja A).

Opgao B: para fresas de topo com uma placa base alta, além do material de
fixacao do MASTER cut, também pode ser utilizado o material adicional do
saco de acessdrios 119906901 para a fixagao da fresa de topo no tampo
para maquinas (Fig. 4.8, veja B). Introduza o tampo para maquinas com a
fresa de topo montada na bancada e aparafuse-a firmemente (Fig. 4.9 e
Fig. 4.10).

— Muitas fresas de topo tém de ser fixadas individualmente.

Ajuste a profundidade de corte na fresa de topo. Siga as instrucdes de trabalho do
respetivo manual de instrucoes (Fig. 4.11).

Monte frouxamente os dois punhos roscados com as porcas alongadas no batente
de fresagem paralelo (Fig. 4.12).

Introduza as porcas com os punhos roscados nos orificios oblongos e desloque o
batente de fresagem paralelo para a fenda de corte, em direcdo a fresa. Ajuste a
distancia desejada em relacdo a fresa e aperte firmemente os dois punhos roscados
(Fig. 4.13).

Solte os quatro punhos roscados dos dois batentes deslizantes. Ajuste os batentes
deslizantes de modo que a distancia em relagdo a fresa seja de, no maximo, 3 mm.
Aperte firmemente os punhos roscados (Fig. 4.14).



Monte os dois retentores de mola e fixe-os no batente de fresagem paralelo com
uma ligeira pressao de contacto na peca de trabalho a ser processada (Fig. 4.15 e
Fig. 4.16).

— 0Os retentores de mola destinam-se ao guiamento seguro de pecas de

trabalho e a minimizagao de coices da peca de trabalho.

Conecte o sistema de aspiracao de p6 no batente de fresagem paralelo e utilize-o
para a fresagem (Fig. 4.17).
Insira a pinga de ativacdo no interruptor da fresa de topo e conecte a ficha do
aparelho ao interruptor de seguranca.

Realize sempre uma fresagem de teste. Se necessario, tem de reajustar
0 batente de fresagem paralelo.

MANUTENCAO E LIMPEZA

— Limpe o batente de fresagem paralelo com um pano himido.
— Nao utilize produtos de limpeza/solventes agressivos e/ou abrasivos.

DESMONTAGEM E ELIMINAGCAO

Eliminar os materiais da embalagem sempre de forma compativel com o meio
ambiente e observar, em caso de eliminagao do produto, as prescri¢des locais em
vigor que visam uma eliminacao correta.

CONDICOES DA GARANTIA

Estimado cliente, adquiriu um produto wolfcraft de alta qualidade que ira apoia-lo
em todos os trabalhos domésticos. Os produtos wolfcraft cumprem os mais
elevados padrdes técnicos e percorreram extensas fases de teste e de
desenvolvimento, antes de serem comercializados. Durante a producao em série,
controlos constantes e testes regulares asseguram o elevado nivel de qualidade.
Desenvolvimentos técnicos consolidados e controlos de qualidade seguros,
oferecem-lhe a sequranca de uma decisao de compra acertada. Oferecemos para o
seu produto wolfcraft uma garantia de 10 anos, a partir da data de compra,
pressupondo uma utilizacdo exclusiva dos aparelhos para fins de bricolage
doméstica. A garantia abrange apenas danos no objeto de compra que estejam
relacionados com defeitos do material e de fabrico. Esta garantia ndo abrange
defeitos e danos relacionados com uma utilizacdo inadequada ou que sejam
resultado da auséncia de manutencdo. A garantia também nao abrange indicios de
uso habitual e de desgaste, tipicos da utilizacao, assim como defeitos e danos
reconhecidos pelo cliente no momento da celebracao do contrato. O direito a
garantia apenas pode ser reivindicado mediante a apresentacao da fatura/talao de
compra. A garantia oferecida pela wolfcraft nao limita os seus direitos legais
enquanto consumidor (reparacao ou substituicao, reducao do valor ou rescisao,
indemnizacao por perdas e danos).

Os pedidos de garantia devem ser dirigidos a:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Alemanha
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DA

GENERELLE OPLYSNINGER
INDLEDNING

/\ ADVARSEL

Laes alle sikkerhedsanvisninger og anvisninger, som fulgte med parallel-frae-
seanslaget. Overholdes sikkerhedsanvisningerne og anvisningerne ikke, kan
det medfare elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar driftsvejledningen et sikkert sted til senere brug.

Denne driftsvejledning beskriver parallel-fraeseanslaget (i det falgende ogsa kaldet
“produkt”) til anvendelse pd wolfcraft-maskinbordene art.nr. 6900, 6902, 6906,
6907 0g 6918. Maskinbordene anvendes i forbindelse med parallel-fraeseanslaget
som stationare fraeseborde.

Formalet med illustrationerne i denne driftsvejledning er at give dig en bedre for-
stdelse af fakta og procedurer. lllustrationerne er vist som eksempler og kan afvige
lidt fra det faktiske udseende af dit produkt.

Det i sikkerhedsanvisningerne anvendte begreb ,elvaerktej” betyder eldrevne el-
vaerktajer (med stramledning).

SYMBOLER OG BETYDNING

/\ ADVARSEL
ADVARSEL

... betyder, at der kan ske alvorlige eller livsfarlige personskader.

/\ FORSIGTIG

FORSIGTIG

... betyder, at der kan ske lette eller moderate personskader.

gor opmaerksom pa vigtige informationer (f.eks. om materiel skade), men ikke

Info!

Anvisninger med dette symbol hjaelper dig med at udfere dit arbejde
hurtigt og sikkert.

Advarsel mod et farligt sted

Dette symbol oplyser om generelle farer, der kan medfare per-
sonskader, hvis de ikke undgas.

Falg vejledningen!

Anvisninger med dette symbol gar opmaerksom pa, at driftsvejlednin-
gen skal folges.

Brug sikkerhedsbriller!

Anvisninger med dette symbol ger opmaerksom pa, at der skal bruges
gjenveern.

Brug herevaern!

Anvisninger med dette symbol gar opmaerksom pa, at der skal bruges
harevarn.

Brug andedraetsveern!

Anvisninger med dette symbol ger opmaerksom pa, at der skal bruges
andedraetsvaern.

Traek stikket ud!

Traek stikket ud, nar apparatet ikke anvendes.

Var opmarksom pa fraeseretningen!

Fraes kun i modlgb.
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SIKKERHED

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASERE
Ud over de maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger skal man ligeledes
overholde sikkerhedsanvisningerne for den anvendte overfraeser og det
anvendte maskinbord.

— Veer altid forberedt pd, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kon-
trol og give tilbageslag under fraesningen.

— Anvend ikke maskinbordet til buefraesning!

— Anvend ikke overfraesere med mere end 1800 W og over 230 V.

— Vaer opmaerksom pa, at fremferingen kun ma udferes mod fraeserens omdrej-
ningsretning.

— Anvend kun skarpe, vedligeholdte freesevaerktajer, der er indstillet efter vaerk-
tejsproducentens oplysninger.

— Veer ved de anvendte apparater og veerktejer opmaerksom pa dataene angd-
ende min./maks. omdrejningstal og omdrejningsretning, som er angivet pa
produktet, pa emballagen eller i betjeningsvejledningen.

— Vaer opmaerksom pa, at forkert anvendelse af fraesevaerktejer, emner og an-
ordninger til emnefremfering kan medfare farlige situationer.

— Hold haenderne vaek fra freesevaerktgjet under fraesning.

— Anvend bordtrykskoene sammen med parallel-freeseanslaget.

— Understat lange emner pd udtagningssiden for at undga farlige situationer,
for eksempel ved ukontrolleret nedkipning. Afstatningen skal sta stabilt og
have samme hgjde som maskinbordet, f.eks. rullebukken (art.nr. 6102300).

— Bearbejd kun emner, der pd grund af deres starrelse og vaegt kan holdes og
fares sikkert af én person.

— Veelg vaerktejet og emnet ud fra det korrekte omdrejningstal. | betjeningsvej-
ledningen til overfraeseren kan du finde de nejagtige angivelser for omdrej-
ningstallet.

— Velg de medfelgende ilegningsringe til maskinbordet i forhold til fraesevaerk-
tojets starrelse. Man skal anvende den mindst mulige ileegningsring med hen-
blik pa sikkert arbejde.

— Kontrollér, at parallel-freeseanslaget er monteret korrekt, og at alle skruer/
grebsskruer er spaendt til.

— Skub fraeserskaftet ind i spaendetangen indtil markeringen. Felg anvisningerne
i betjeningsvejledningen til overfraeseren vedr. korrekt montering af fraeseren i
overfraeseren.

— Brug ikke fraesere med en diameter pa over 27 mm!

— Der mé ikke foretages endringer eller modifikationer af dette produkt.

HENSIGTSMASSIG BRUG
Anvend parallel-freeseanslaget 6901 til folgende anvendelsessituationer:

— til fastgarelse pa wolfcraft-maskinbordene art. nr. 6900, 6902, 6906, 6907
0g 6918. Kun disse wolfcraft-maskinborde ma anvendes som stationaere frae-
seborde.

— til anvendelse som parallelt anslag til freesearbejde med beskyttelsesskaerm
samt tilsluttet og teendt stevudsugning.

— til letbearbejdelige emner med de maksimale mdl
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Producentens angivelser og sikkerhedsanvisningerne til de anvendte maskiner samt
sikkerhedsanvisningerne til maskinbordet skal overholdes.

FORUDSIGELIG FORKERT BRUG
Enhver anden brug end den, der beskrevet i afsnittet Tilsigtet brug', anses som for-
kert brug, der med rimelighed kan forudses; hertil harer f.eks.:
— anvendelse pa andre maskinborde end angivet ovenfor
— anvendelse med andre elektroniske apparater (f.eks. ma der ikke anvendes
vinkelslibere, dyksave, sabelsave osv.)
— anvendelse af batteridrevne maskiner
— anvendelse af maskiner med elektronisk genstartsbeskyttelse; se i den forbin-
delse betjeningsvejledningen fra maskinproducenten
Producenten patager sig intet ansvar for personskader og/eller materielle skader,
der skyldes forkert brug, som med rimelighed kunne forudses, og som falge af
manglende overholdelse af driftsvejledningen.



PRODUKTOVERSIGT

PRODUKTBESKRIVELSE

Parallel-freeseanslaget er egnet til anvendelse med en overfraeser og de angivne
maskinborde fra wolfcraft til bearbejdning af emner.

LEVERINGSOMFANG
Tag parallel-freeseanslaget ud af kassen, og kontrollér, om alt det viste indhold er
til stede (Fig. 1).

TEKNISKE DATA

Mal (bredde x dybde x hgjde): 610 x 127 x 242 mm

Maks. freeserdiameter: 27 mm
Vaegt: 1,9kg
BETJENING

FRASNING MED OVERFRASEREN (MASTER CUT 2000/2500/2600,
ART.NR. 6900/6902/6918)

Sat spalteindlaegget til overfraesere ind i maskinpladen (Fig. 2.2).

Vaelg en passende fraeseindsats, og sat den ind i maskinpladen (Fig. 2.3).

Justér overfraeseren pa maskinpladen pa en sadan made, at freeseren karer i midten
af freeseindsatsens boring, og montér overfraeseren (Fig. 2.4 til Fig. 2.6).

— Mulighed A: Ved overfraesning med flad bundplade kan fastgerelsesmateria-
let fra MASTER cut anvendes til at fiksere overfraeseren pa maskinpladen
(Fig. 2.7, se A).

Mulighed B: Ved overfreesning med hej bundplade kan det ekstra fastge-
relsesmaterialet fra tilbehersposen 119906901 0gsa anvendes sammen med
fastgerelsesmaterialet fra MASTER cut til at fiksere overfraeseren p& maskin-
pladen (Fig. 2.8, se B).

Seet ved Master cut 2000 og Master cut 2500 maskinpladen med monteret
overfraeser ind i bordet, og lad den derefter ga i indgreb (art.nr. 6900,

Fig. 2.9 til Fig. 2.10 og art.nr. 6902, Fig. 2.11 og Fig. 2.12).

St ved Master cut 2600 maskinpladen med monteret overfraeser ind i bor-
det, og skru den fast (art.nr. 6918, Fig. 2.13 og Fig. 2.14).

— Nogle overfraesere skal fastgeres individuelt.
Indstil skeeredybden pd overfraeseren. Falg arbejdsanvisningerne i den tilhgrende
betjeningsvejledning (Fig. 2.15).
Montér de to grebsskruer med de aflange matrikker lost pa parallel-fraeseanslaget
(Fig. 2.16).
Far matrikkerne med grebsskruerne ind i maskinbordets langhuller, og skub paral-
lel-freeseanslaget frem til spalteindleegget i retning af fraeseren. Indstil den enskede
afstand til fraeseren, og spaend de to grebsskruer fast (Fig. 2.17).
Losn de fire grebsskruer til de to skydeanslag. Indstil de to skydeanslag sdledes, at
afstanden til freeseren er maks. 3 mm pa begge sider. Spaend grebsskruerne fast
(Fig. 2.18).
Montér de to fiederholdere, og fiksér dem pa parallel-fraeseanslaget med let pres-
setryk pa det emne, der skal bearbejdes (Fig. 2.19 og Fig. 2.20).

— Fjederholderne anvendes til sikker emnefremfering og minimerer emnetil-

bageslag.

Tilslut stevudsugningen til parallel-fraeseanslaget, og anvend den under fraesningen
(Fig. 2.21).
Slut aktiveringsklemmen til overfraeserens afbryder, og sat maskinens stik i sik-
kerhedsafbryderen.

Foretaq altid en provefresning. Parallel-freeseanslaget skal eventuelt
efterjusteres.
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FRZASNING MED OVERFRASEREN (MASTER CUT 1500,
ART.NR. 6906)
Vaelg en passende fraeseindsats, og szt den ind i maskinpladen (Fig. 3.2).
Fjern unbrakonaglen, og dbn maskinpladen (Fig. 3.3 til Fig. 3.6).
Justér overfraeseren pa maskinpladen pa en sadan made, at fraeseren kerer i midten
af freseindsatsens boring (Fig. 3.7), og montér overfraeseren (Fig. 3.7 til Fig. 3.10).
Drej maskinpladen med monteret overfraeser, og lad den ga i indgreb (Fig. 3.11).
Indsaet igen unbrakongglen for at ldse maskinpladen (Fig. 3.12).
Indstil skaeredybden pa overfraeseren. Falg arbejdsanvisningerne i den tilhgrende
betjeningsvejledning (Fig. 3.13).
Montér de to grebsskruer med de aflange matrikker lest pa parallel-freeseanslaget
(Fig. 3.14).
For matrikkerne med grebsskruerne ind i maskinbordets langhuller, og skub paral-
lel-freeseanslaget frem til spalteindlaegget i retning af fraeseren. Indstil den enskede
afstand til fraeseren, og spaend de to grebsskruer fast (Fig. 3.15).
Lasn de fire grebsskruer til de to skydeanslag. Indstil de to skydeanslag sdledes, at
afstanden til freeseren er maks. 3 mm pa begge sider. Spaend grebsskruerne fast
(Fig. 3.16).
Montér de to fiederholdere, og fiksér dem pa parallel-freeseanslaget med let pres-
setryk pa det emne, der skal bearbejdes (Fig. 3.17 og Fig. 3.18).

— Fjederholderne anvendes til sikker emnefremfering og minimerer emnetil-

bageslag.

Tilslut stevudsugningen til parallel-freeseanslaget, og anvend den under fraesningen
(Fig. 3.19).
Slut aktiveringsklemmen til overfraeserens afbryder, og sset maskinens stik i sik-
kerhedsafbryderen.
Foretag altid en provefraesning. Parallel-freeseanslaget skal eventuelt
efterjusteres.

FRZASNING MED OVERFRASEREN (MASTER CUT 2200,
ART.NR. 6907)
Set spalteindlaegget til overfraesere ind i maskinpladen (Fig. 4.2).
Vaelg en passende fraeseindsats, og szt den ind i maskinpladen (Fig. 4.3).
Justér overfraeseren pa maskinpladen pa en sadan made, at fraeseren kaerer i midten
af freseindsatsens boring, og montér overfreeseren (Fig. 4.4 til Fig. 4.6).

— Mulighed A: Ved overfraesning med flad bundplade kan fastgerelsesmateria-
let fra MASTER cut anvendes til at fiksere overfraeseren pa maskinpladen
(Fig. 4.7, se A).
Mulighed B: Ved overfraesning med hgj bundplade kan ekstramaterialet fra
tilbeharsposen 119906901 ogsa anvendes sammen med fastgerelsesmateria-
let fra MASTER cut til at fiksere overfraeseren pa maskinpladen (Fig. 4.8, se B).
Sat maskinpladen med monteret overfraeser ind i bordet, og skru den fast
(Fig. 4.9 og Fig. 4.10).

— Nogle overfraesere skal fastgares individuelt.
Indstil skeeredybden pa overfraeseren. Falg arbejdsanvisningerne i den tilhgrende
betjeningsvejledning (Fig. 4.11).
Montér de to grebsskruer med de aflange matrikker lest pa parallel-freeseanslaget
(Fig. 4.12).
For matrikkerne med grebsskruerne ind i maskinbordets langhuller, og skub paral-
lel-freeseanslaget frem til spalteindlaegget i retning af fraeseren. Indstil den enskede
afstand til fraeseren, og spaend de to grebsskruer fast (Fig. 4.13).
Lasn de fire grebsskruer til de to skydeanslag. Indstil de to skydeanslag sdledes, at
afstanden til freeseren er maks. 3 mm pa begge sider. Spaend grebsskruerne fast
(Fig. 4.14).
Montér de to fjederholdere, og fiksér dem pa parallel-freeseanslaget med let pres-
setryk pa det emne, der skal bearbejdes (Fig. 4.15 og Fig. 4.16).

— Fjederholderne anvendes til sikker emnefremfering og minimerer emnetil-

bageslag.

Tilslut stevudsugningen til parallel-freeseanslaget, og anvend den under fraesningen
(Fig. 4.17).
Slut aktiveringsklemmen til overfraeserens afbryder, og sset maskinens stik i sik-
kerhedsafbryderen.

Foretag altid en provefraesning. Parallel-freeseanslaget skal eventuelt
efterjusteres.



VEDLIGEHOLDELSE OG RENGORING

— Renger parallel-freeseanslaget med en fugtig klud.
— Anvend aldrig staerke og/eller skurende rengarings- eller oplasningsmidler.

AFMONTERING OG BORTSKAFFELSE

Bortskaf altid emballagen miljovenligt, og overhold dine lokale love og bestemmel-
ser ved bortskaffelse af produktet.

GARANTIBESTEMMELSER

Kaere gar-det-selv-person. Du har kebt et wolfcraft-produkt af hgj kvalitet, som vil
lette dine gar-det-selv-projekter. Produkter fra wolfcraft lever op til de hojeste tek-
niske standarder og gennemgdr omfattende og intensive udviklings- og testfaser,
for de lander i handelen. Den hgje kvalitetsstandard sikres ved hjeelp af lebende
kontroller og regelmaessige test under serieproduktionen. Solid og innovativ tekno-
logi og grundige kvalitetskontroller giver dig den fornadne sikkerhed til at kunne
traeffe den rigtige kebsbeslutning. Hvis det indkabte wolfcraft-produkt kun anven-
des til gar det selv-arbejde, yder vi 10 ars garanti fra kebsdatoen. Garantien daek-
ker kun skader pa selve kabsgenstanden, og her kun sadanne skader, der skyldes
materiale- og fabrikationsfejl. Garantien daekker ikke mangler og skader, der skyl-
des uhensigtsmaessig betjening eller manglende vedligeholdelse. Garantien daekker
heller ikke normal slitage samt mangler og skader, som kunden havde kendskab til
ved aftalens indgdelse. Garantikrav kan kun geres gaeldende ved fremvisning af
faktura/kebsbevis. Den af wolfcraft ydede garanti indskraenker ikke dine lovbestem-
te rettigheder som forbruger (berigtigelse, ophaevelse eller afslag, skadeserstatning
eller refundering af omkostninger).

Garantikrav skal stilles til:
wolfcraft GmbH
Wolffstralse 1

56746 Kempenich
Germany
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SV

ALLMAN INFORMATION
INLEDNING

/\ VARNING

Las alla sakerhetshanvisningar och anvisningar som levereras med det
parallella frasanslaget. Underlatelse att folja sakerhetshénvisningarna och
anvisningarna kan leda till elstdtar, brand och/eller svara skador.

Forvara bruksanvisningen pa ett sékert stalle for framtida bruk.

Den hér bruksanvisningen innehaller en beskrivning av det parallella frasanslaget
(hddanefter &ven kallad "produkten”) for anvandning pa maskinbord fran wolfcraft
med art.nr 6900, 6902, 6906, 6907 och 6918. Maskinborden anvands i
kombination med det parallella frasanslaget som stationara frasbord.

Bilderna i den har bruksanvisningen ar avsedda att ge en battre forstaelse av
sakforhdllanden och tillvagagdngssatt. Bilderna tjanar som exempel och kan awika
fran produktens faktiska utseende.

Begreppet "elverktyg” som anvands i sakerhetsanvisningarna avser elverktyg som
drivs via elnatet (med natsladd).

SYMBOLER OCH BETYDELSE

/\ VARNING

VARNING

...innebdr att det finns risk for allvarliga eller livshotande personskador.

/\\ OBSERVERA
OBSERVERA

...innebdr att det finns risk for latta eller medelsvara personskador.

MEDDELANDE

MEDDELANDE

uppmarksammar viktig information (t.ex. gdllande egendomsskador) men inte

Info!

Informationstext som féregds av den har symbolen hjélper dig att
utfora arbetena pa ett snabbt och sakert satt.

Varning for en farlig punkt

Den har symbolen uppmarksammar en allman fara som kan leda till
personskador om den inte undviks.

Folj anvisningarnal

Informationstext som féregas av den har symbolen uppmanar till att
folja instruktionerna i bruksanvisningen.

Bar skyddsglaségon!

Informationstext som foregds av den hdr symbolen uppmanar att
skyddsglasdgon maste anvandas.

Bar horselskydd!

Informationstext som foregds av den hdr symbolen uppmanar att
horselskydd maste anvandas.

Bar skyddsmask!

Informationstext som foregds av den hdr symbolen uppmanar att
skyddsmask maste anvandas.

Dra ut kontakten!

Dra ut kontakten ndr enheten inte anvands.

Beakta frasriktningen!

-| Fras endast mot rotationsriktningen.
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SAKERHET

SAKERHETSHANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

laktta férutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar dven
sakerhetsanwsnlngarna till de 6verfrasar och det maskinbord som
anvands.

Var alltid forberedd pa att kontrollen dver arbetsstycket ovantat och plétsligt
kan forloras och att arbetsstycket kan kastas tillbaka.

Anvand aldrig maskinbordet till bagfrasning!

Anvand aldrig dverfrasar med mer an 1800 W och mer dn 230 V.

Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.
Anvand bara vassa och valskotta frasverktyg som stallts in enligt
verktygstillverkarens uppgifter.

laktta min-/max-varvtalet och rotationsriktningen for de maskiner och verktyg
som anvands. Dessa uppgifter finns angivna pa produkten, pa forpackningen
eller i bruksanvisningen.

Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till
arbetsstyckets styrning kan leda till farliga situationer.

Hall handerna borta fran frasverktyget under frasningen.

Anvand dven tryckskorna under frasningen, utéver det parallella frasanslaget.
Stotta langa arbetsstycken pa mottagarsidan for att forhindra att det uppstar
farliga situationer pa grund av att de okontrollerat faller ner. Stédet maste
vara stabilt och lika hogt som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (artikelnr
6102300).

Bearbeta endast arbetsstycken som &r sa stora och tunga att de kan hallas
och styras av en person.

Valj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta
varvtalsuppagifter finns i instruktionerna till dverfrasen.

Valj ildggsringarna som medféljer maskinbordet i forhallande till
frasverktygets storlek. Valj den minsta méjliga ildggsringen for ett sakert
arbete.

Sakerstall att det parallella frésanslaget dr korrekt monterat och att alla
skruvarna/stjarnvreden ar dtdragna.

Skjut in frasskaftet fram till markeringen i spanntangen. Félj anvisningarna i
instruktionsboken till Gverfrasen for korrekt montering av frasen i dverfrasen.
Anvand aldrig frasar med mer an 27 mm i diameter!

Produkten far inte &ndras eller modifieras pa nagot satt.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Anvand det parallella frdsanslaget 6901 i féljande anvandningsfall:

— for fastsattning pa maskinbord fran wolfcraft med art.nr 6900, 6902, 6906,
6907 och 6918. Endast dessa maskinbord fran wolfcraft far anvandas som
stationara frasbord.

— for anvandning som parallellt anslag for frasarbeten med skyddskapa samt
ansluten och tillkopplad dammutsugning.

— for lattbearbetade arbetsstycken med de maximala matten
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Tillverkarens anvisningar och sakerhetsanvisningarna for maskinerna saval som
sakerhetsanvisningarna for maskinbordet maste foljas.

FORUTSEBAR FELAKTIG ANVANDNING

All annan anvandning an den som beskrivs i kapitlet "Andamalsenlig anvandning"
klassas som rimligt forutsebar felaktig anvandning, vilket t.ex. omfattar:
anvandning pa andra maskinbord an ovan angivna

anvandning av andra elverktyg (t.ex. inga vinkelslipar, inga sanksagar, inga
sabelsdgar osv)

anvandning av batteridrivna maskiner

anvandning av maskiner med elektroniskt aterstartsskydd, beakta
maskintillverkarens bruksanvisning

Tillverkaren uppbar inget som helst ansvar for egendomsskador och/eller
personskador som kan hdrledas till rimligt férutsebar felaktig anvandning och att
instruktionerna i bruksanvisningen inte foljts.



PRODUKTOVERSIKT

PRODUKTBESKRIVNING

Det parallella frasanslaget ar ldmpligt fér anvdndning med en Gverfrds och de
angivna maskinborden fran wolfcraft for att bearbeta arbetsstycken.

LEVERANSOMFANG

Packa upp det parallella frasanslaget ur kartongen och kontrollera att alla delar
finns och dverensstammer med delarna pa bilderna (Fig. 1).

TEKNISKA UPPGIFTER

Matt (bredd x djup x hojd): 610 x 127 x 242 mm

Max. frasdiameter: 27 mm
Vikt: 1,9kg
ANVANDNING

FRASNING MED OVERFRASEN (MASTER CUT 2000/2500/2600,
ART.NR 6900/6902/6918)

Satt in spaltinldgget for dverfrasar i maskinplattan (Fig. 2.2).

Valj en lamplig frdsinsats och satt in den i maskinplattan (Fig. 2.3).

Placera dverfrasen pa maskinplattan sa att frdsen [Gper i mitten av halet pa
frasinsatsen och montera éverfrasen (Fig. 2.4 till Fig. 2.6).

— Alternativ A: For dverfrasar med plan grundplatta kan fastmaterialet fran
MASTER cut anvandas for att fixera dverfrdsen pa maskinplattan (Fig. 2.7,
se A).

Alternativ B: For dverfrasar med hog grundplatta kan, utdver fastmaterialet
fran MASTER cut, dven extramaterialet fran tillbehorspase 119906901
anvandas for att fixera dverfrdsen pd maskinplattan (Fig. 2.8, se B).

For Master cut 2000 och Master cut 2500, satt i maskinplattan med
monterad Gverfras i bordet och I&t den sedan haka fast (art.nr 6900, Fig. 2.9
till Fig. 2.10 och art.nr 6902, Fig. 2.11 och Fig. 2.12).

For Master cut 2600, satt i maskinplattan med monterad éverfras i bordet och
skruva fast den (art.nr 6918, Fig. 2.13 och Fig. 2.14).

— Vissa Overfrasar maste fastas manuellt.
Stall in snittdjupet pa din dverfras. Folj arbetsanvisningarna i tillhdrande
instruktionsbok (Fig. 2.15).
Montera de bada stjdrvreden 16st i det parallella frasanslaget med de ldnga
muttrarna (Fig. 2.16).
For in muttrarna med stjdrnvreden i de avldnga hdlen i maskinbordet och skjut det
parallella frasanslaget mot spaltinlagget i riktning mot frasen. Stall in 6nskat
avstand till frasen och dra dt bdda stjdrnvreden (Fig. 2.17).
Lossa de fyra stjarnvreden pa de bada skjutanslagen. Stall in bdda skjutanslagen sa
att avstandet till frasen uppgdr till respektive max 3 mm. Dra dt stjarnvreden
(Fig. 2.18).
Montera bdda fjaderhdllarna och fixera dem i det parallella frasanslaget med ett
|att spanntryck pa arbetsstycket som ska bearbetas (Fig. 2.19 och Fig. 2.20).

— Fjaderhallarna anvands for sakrare styrning av arbetsstycket och for att

minimera kast fran arbetsstycket.

Anslut dammutsugningen till det parallella frasanslaget och anvand den vid
frasning (Fig. 2.21).
Montera inkopplingskldmman pa Gverfrasens brytare och anslut stickproppen till
sakerhetsbrytaren.

Genomfér alltid en provfrasning. Eventuellt maste det parallella
frasanslaget efterjusteras.
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FRASNING MED OVERFRASEN (MASTER CUT 1500, ART.NR 6906)
Valj en lamplig frasinsats och satt in den i maskinplattan (Fig. 3.2).
Ta loss insexnyckeln och 6ppna maskinplattan (Fig. 3.3 till Fig. 3.6).
Placera dverfrasen pd maskinplattan sa att frasen I6per i mitten av halet pa
frasinsatsen (Fig. 3.7) och montera 6verfrasen (Fig. 3.7 till Fig. 3.10).
Fall tillbaka maskinplattan med monterad overfrés och lat den haka fast (Fig. 3.11).
Satt tillbaka insexnyckeln fér att lasa fast maskinplattan (Fig. 3.12).
Stall in snittdjupet pa din dverfras. Folj arbetsanvisningarna i tillhdrande
instruktionsbok (Fig. 3.13).
Montera de bada stjdrnvreden 16st i det parallella frasanslaget med de ldnga
muttrarna (Fig. 3.14).
For in muttrarna med stjdrvreden i de avlanga halen i maskinbordet och skjut det
parallella frasanslaget mot spaltinlagget i riktning mot frasen. Stall in dnskat
avstand till frasen och dra dt bada stjarnvreden (Fig. 3.15).
Lossa de fyra stjarnvreden pa de bada skjutanslagen. Stall in bada skjutanslagen sa
att avstandet till frasen uppgar till respektive max 3 mm. Dra dt stjdrnvreden
(Fig. 3.16).
Montera bdda fjaderhdllarna och fixera dem i det parallella frasanslaget med ett
latt spanntryck pa arbetsstycket som ska bearbetas (Fig. 3.17 och Fig. 3.18).

— Fjaderhallarna anvands for sakrare styrning av arbetsstycket och for att

minimera kast fran arbetsstycket.
Anslut dammutsugningen till det parallella frasanslaget och anvand den vid
frasning (Fig. 3.19).
Montera inkopplingsklamman pa éverfrasens brytare och anslut stickproppen till
sakerhetsbrytaren.
Genomfor alltid en provfrdsning. Eventuellt maste det parallella
frasanslaget efterjusteras.

FRASNING MED OVERFRASEN (MASTER CUT 2200, ART.NR. 6907)
Satt in spaltinldgget for overfrasar i maskinplattan (Fig. 4.2).

Valj en lamplig frasinsats och satt in den i maskinplattan (Fig. 4.3).

Placera overfrasen pad maskinplattan sa att frasen I6per i mitten av halet pa
frasinsatsen och montera Gverfrasen (Fig. 4.4 till Fig. 4.6).

— Alternativ A: For éverfrasar med plan grundplatta kan fastmaterialet fran
MASTER cut anvandas for att fixera dverfrasen pa maskinplattan (Fig. 4.7,
se A).

Alternativ B: For Gverfrasar med hog grundplatta kan, utéver fastmaterialet
frdn MASTER cut, dven extramaterialet fran tillbehdrspase 119906901
anvandas for att fixera dverfrasen pa maskinplattan (Fig. 4.8, se B). Sétt i
maskinplattan med monterad dverfras i bordet och skruva fast den (Fig. 4.9
och Fig. 4.10).

— Vissa dverfrasar maste fastas manuellt.
Stall in snittdjupet pa din dverfras. Folj arbetsanvisningarna i tillhdrande
instruktionsbok (Fig. 4.11).
Montera de bada stjdrnvreden 16st i det parallella frasanslaget med de langa
muttrarna (Fig. 4.12).
For in muttrarna med stjdrmvreden i de avldnga halen i maskinbordet och skjut det
parallella frasanslaget mot spaltinlagget i riktning mot frasen. Stall in dnskat
avstand till frasen och dra dt bdda stjarnvreden (Fig. 4.13).
Lossa de fyra stjarnvreden pa de bada skjutanslagen. Stall in bada skjutanslagen sa
att avstandet till frasen uppgar till respektive max 3 mm. Dra dt stjdrnvreden
(Fig. 4.14).
Montera bdda fjaderhdllarna och fixera dem i det parallella frasanslaget med ett
latt spanntryck pa arbetsstycket som ska bearbetas (Fig. 4.15 och Fig. 4.16).

— Fjaderhallarna anvands for sakrare styrning av arbetsstycket och for att

minimera kast fran arbetsstycket.

Anslut dammutsugningen till det parallella frasanslaget och anvand den vid
frasning (Fig. 4.17).
Montera inkopplingsklamman pa éverfrasens brytare och anslut stickproppen till
sakerhetsbrytaren.

Genomfor alltid en provfrdsning. Eventuellt maste det parallella
frasanslaget efterjusteras.




UNDERHALL OCH RENGORING

— Rengdr det parallella frdsanslaget med en fuktig trasa.
— Anvand inte skarpa och/eller slipande rengdrings- eller losningsmedel.

DEMONTERING OCH AVFALLSHANTERING

Avfallshantera alltid férpackningsmaterial pa ett miljévanligt satt och folj alltid de
lokala bestammelserna vid avfallshantering av produkten.

GARANTIVILLKOR

Du har képt en wolfcraft-produkt av hdg kvalitet som kommer att ge dig mycket
gladje i ditt hemmafixande. Produkter fran wolfcraft haller en hég teknisk standard
och genomgar intensiva utvecklings- och testfaser innan de nar handeln. Standiga
kontroller och regelbundna tester under serietillverkningen garanterar en hdg
kvalitetsstandard. Tack vare den solida tekniska utvecklingen och de tillforlitliga
kvalitetskontrollerna kan du vara forvissad om att du har gjort en bra kép. Vi ger
dig 10 ars garanti pa wolfcraft-produkten fran och med kdpdatumet, forutsatt att
den enbart anvands for hemmabruk. Garantin tacker bara skador pa sjalva
produkten, och endast sadana som kan harledas till material- och tillverkningsfel.
Garantin tacker inte defekter och skador som beror pa icke fackmannamassig
anvandning eller felaktigt underhdll. Garantin tacker heller inte vanliga tecken pa
nétning och normalt slitage eller sddana defekter och skador som kunden kande till
da avtalet slots. Garantiansprak kan endast géras gallande vid uppvisade av
faktura/kvitto. Den garanti som wolfcraft Iamnar begransar inte dina rattigheter
som konsument enligt lag (avhjdlpande eller omleverans, angerratt eller
prissankning, ersattning for skada eller utgifter).

Garantiansprak skickas till:
wolfcraft GmbH
WolffstralBe 1

56746 Kempenich
Tyskland
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YLEISTIETOJA
JOHDANTO

/\ VAROITUS

Lue kaikki rinnakkaisen jyrsinvasteen mukana toimitetut turvallisuus- ja
muut ohjeet. Turvallisuus- ja muiden ohjeiden noudattamatta jattaminen voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kayttoohje huolellisesti myéhempaa tarvetta varten.

Tama kayttoohje koskee rinnakkaista jyrsinvastetta (josta kaytetdan jatkossa myds
nimitysta "tuote"), jota kdytetadn yhdessa wolfcraft-konepdytien kanssa,
tuotenumerot 6900, 6902, 6906, 6907 ja 6918. Konepdytad ja siihen asennettua
rinnakkaista jyrsinvastetta kdytetaan kiinteana jyrsinpoytana.

Kayttoohjeen sisaltamien kuvien tarkoituksena on havainnollistaa erilaisia
kayttotilanteita ja toimintaohjeita. Kuvat ovat esimerkkeja, joten kuvien esittdma
tuote voi poiketa jonkin verran hankkimasi tuotteen ulkonddsta.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu" tarkoittaa verkkokayttoisia
(virtajohdolla varustettuja) sahkotyokaluja.

SYMBOLIT JA NIIDEN MERKITYS

/\ VAROITUS
VAROITUS

...varoittaa vakavan ja pahimmillaan hengenvaarallisen tapaturman vaarasta.

/\ VARO

VARO

...varoittaa lievan tai kohtalaisen vakavan tapaturman vaarasta.

OHIE

...sisaltad tarkeita (esim. esinevahinkoja koskevia) tietoja. Tallainen tekstin kohta
ei kuitenkaan sisalla tapaturmia koskevia varoituksia.

Tietoja!

Taman merkin yhteydessa olevat ohjeet auttavat sinua
tyoskentelemdan nopeasti ja turvallisesti.

Yleinen varoitusmerkki

Tama merkki varoittaa tarkemmin madrittelemdttomasta
vaaratekijasta. Jos vaaraa ei valteta, seurauksena voi olla tapaturma.

Noudata kayttoohjetta!

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siita, etta kdyttoohjetta
on noudatettava.

Kayta suojalaseja!

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siitd, etta sinun tulee
kdyttad suojalaseja.

Kayta kuulosuojaimia!

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siita, etta sinun tulee
kayttaa kuulosuojaimia.

Kayta hengityssuojainta!

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siita, etta sinun tulee
kdyttad hengityssuojainta.

Irrota pistoke!

Irrota pistoke, mikali et kayta laitetta.

Huomioi jyrsimissuunta!

-| Jyrsi vain vastakkaiseen suuntaan pydrimissuuntaan nahden.
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TURVALLISUUS

YLAJYRSIMIA KOSKEVIA TURVALLISUUSOHJEITA
— Noudata ndiden konekohtaisten turvallisuusohjeiden lisaksi
ehdottomasti myds kayttamasi ylajyrsimen ja konepdydan
turvallisuusohjeita.

Varaudu aina siihen, etta tydkappale saattaa liikkua jyrsinnan aikana
akillisesti ja yllattaen hallitsemattomasti ja aiheuttaa takapotkun.

Ala kayta konepoytaa kaarevien muotojen jyrsintaan!

Al3 kéyta ylajyrsimia, joiden teho on yli 1800 W ja jannite yli 230 V.
Huomaa, ettd sy6ttd saa tapahtua ainoastaan jyrsimen pydrimissuuntaa
vastaan.

Kayta ainoastaan terdvid, huollettuja ja tydkaluvalmistajan ohjeiden mukaan
saddettyja jyrsintyokaluja.

Noudata kdytettdvien laitteiden ja tyokalujen kohdalla tuotteeseen tai
pakkaukseen merkittyjd taikka kayttoohjeessa ilmoitettuja py6rimisnopeuden
vahimmdis- ja enimmaisarvoja seka pyorimissuuntaa koskevia tietoja.
Muista, ettd jyrsintyokalujen, tydkappaleen ja tyokappaleen ohjaukseen
tarkoitettujen varusteiden virheellinen kaytté voi johtaa vaaratilanteeseen.
Pidd kadet etadlla jyrsintyokalusta jyrsinndn aikana.

Kayta jyrsinndssa poydanpuristuskenkia rinnakkaisen jyrsinvasteen lisaksi.

Tue pitkat tyokappaleet poistopuolelta, jotta valtat tydkappaleiden
hallitsemattoman kallistumisen aiheuttamat vaaratilanteet. Tuennan on oltava
tukevasti paikallaan ja konepdydan korkeudella, esim. rullapukki (tuotenro
6102300).

Tybsta ainoastaan kooltaan ja painoltaan sellaisia tyokappaleita, joita yksi
henkild pystyy seka pitamaan turvallisesti paikallaan ettd ohjaamaan.

Valitse tyokaluun ja tyokappaleeseen nahden sopiva pyérimisnopeus. Tarkat
pyorimisnopeuksia koskevat tiedot ovat kayttamasi ylajyrsimen
kdyttoohjeessa.

Valitse supistusrengas konepdydan toimitukseen sisaltyvista supistusrenkaista
jyrsintydkalun koon perusteella. Kayta turvallisen tydskentelyn varmistamiseksi
mahdollisimman pientd supistusrengasta.

Varmista, etta rinnakkainen jyrsinvaste on asennettu oikein ja kaikki nelja
ruuvia/kahvaruuvia on kiristetty.

Tyonna jyrsinvarsi merkintaan saakka kiinnityspihteihin. Noudata yldjyrsimesi
kdyttoohjeita jyrsintyokalujen asianmukaisesta kiinnittamisestd ylajyrsimeen.

Al kayté jyrsimia, joiden halkaisija on yli 27 mm!
Al4 tee tuotteeseen rakenteellisia muutoksia tai mukautuksia.

KAYTTOTARKOITUS

Kayta rinnakkaista jyrsinvastetta 6901 seuraaviin tarkoituksiin:

kiinnitykseen wolfcraft-konepéytiin, tuotenumerot 6900, 6902, 6906, 6907 ja
6918. Vain naita wolfcraft-konepdytia saa kayttaa kiinteind jyrsinpoytina.
rinnakkaisvasteena jyrsinndssa suojakuvun seka liitetyn ja paalle kytketyn
polynimun kanssa.

helposti lastuttaville tyékappaleille, joiden maksimimitat ovat
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Kaytettavia koneita koskevia valmistajan ohjeita ja turvallisuusohjeita samoin kuin
konepdytda koskevia turvallisuusohjeita on noudatettava.

ENNAKOITAVISSA OLEVA VAARINKAYTTO

Muu kuin luvussa "Kayttotarkoitus" kuvattu kayttd katsotaan kohtuudella
ennakoitavissa olevaksi vaarinkdytoksi. Esimerkkeja tallaisesta kdytosta:

kayttd muissa kuin edella mainituissa konepoydissa

kayttd muiden sahkolaitteiden kanssa (esim. kulmahiomakoneet, upotussahat,
puukkosahat yms.)

kaytto akkukdyttoisten koneiden kanssa

kaytto elektronisella uudelleenkdynnistyksen estotoiminnolla varustettujen
koneiden kanssa. Perehdy tdman osalta koneen valmistajan kayttdohijeisiin.
Valmistaja ei vastaa esine- ja henkilvahingoista, jotka johtuvat kohtuudella
ennakoitavissa olevasta vaarinkdytosta ja kdyttdohjeiden noudattamatta
jattamisesta.



TUOTTEEN YLEISKUVA

TUOTTEEN KUVAUS

Rinnakkainen jyrsinvaste sopii kaytettavaksi ylajyrsimen ja edelld mainittujen
wolfcraft-konepdytien kanssa tyokappaleiden tydstéon.

TOIMITUKSEN SISALTO

Pura rinnakkainen jyrsinvaste pahvipakkauksesta ja tarkasta, ettd pakkaus sisaltda
kaikki kuvan esittdmat osat (Kuva 1).

TEKNISET TIEDOT

Mitat (leveys x syvyys x korkeus): 610 x 127 x 242 mm

Jyrsimen maksimihalkaisija: 27 mm
Paino: 1,9kg
KAYTTO

JYRSIMINEN YLAJYRSIMELLA (MASTER CUT 2000/2500/2600,
TUOTENRO 6900/6902/6918)
Aseta ylajyrsimille tarkoitettu uraohjain konelevyyn (Kuva 2.2).
Valitse sopiva jyrsinterd ja aseta se konelevyyn (Kuva 2.3).
Kohdista yldjyrsin konelevyn paalle siten, etta jyrsin kulkee jyrsinteran aukon
keskelta. Asenna ylajyrsin (Kuva 2.4 - Kuva 2.6).
— Vaihtoehto A: ylajyrsimen, jossa on littea pohjalevy, voi kiinnittad konelevyyn
MASTER cut -konepdydan kiinnitysmateriaalin avulla (Kuva 2.7, kohdat A).
— Vaihtoehto B: jos ylajyrsimessa on korkea pohjalevy, MASTER cut -
konepaydan kiinnitysmateriaalin lisaksi voit kayttaa
lisatarvikepussin 119906901 tarvikkeita ylajyrsimen kiinnittamiseksi
konelevyyn (Kuva 2.8, kohdat B).
Aseta konelevy ja siihen asennettu ylajyrsin konepdytadn Master cut 2000 tai

Master cut 2500 ja anna niiden lukittua paikalleen (tuotenro 6900, Kuva 2.9 -

Kuva 2.10, ja tuotenro 6902, Kuva 2.11 ja Kuva 2.12).
Sijoita konelevy ja siihen asennettu ylajyrsin konepdytaan Master cut 2600 ja
yhdista ne ruuvein (tuotenro 6918, Kuva 2.13 ja Kuva 2.14).

— Jotkin ylajyrsimet on kiinnitettava yksitellen.
Saada ylajyrsimesi leikkuusyvyys. Noudata laitteen kayttoohijeita (Kuva 2.15).
Asenna kummatkin kahvaruuvit ja pitkat mutterit 10ysdsti rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen (Kuva 2.16).
Aseta mutterit ja kahvaruuvit konepydan pitkiin reikiin ja tyonna rinnakkainen
jyrsinvaste uraohjaimeen jyrsimen suuntaan. Sadda haluamasi etaisyys jyrsimeen ja
kirista kummatkin kahvaruuvit (Kuva 2.17).
Avaa kummankin liukuvasteen neljd kahvaruuvia. Sdada kummatkin liukuvasteet
niin, ettd etaisyys jyrsimeen on enintdadn 3 mm. Kirista kahvaruuvit tiukkaan
(Kuva 2.18).
Asenna kummatkin jousipidikkeet ja kiinnitd ne rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen niin,
ettd ne painavat tyostettdvda tyokappaletta (Kuva 2.19 ja Kuva 2.20) kevyesti.

— Jousipidikkeet tekevat tydkappaleen ohjailun turvalliseksi ja minimoivat

tyokappaleen takapotkut.

Liita p6lynimu rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen ja kayta sita jyrsinndssa (Kuva 2.21).
Tyonna kytkentdpihdit ylajyrsimen kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke
turvakytkimeen.
Tee aina koejyrsinta. Jalkisaada rinnakkaista jyrsinvastetta tarvittaessa.
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JYRSIMINEN YLAJYRSIMELLA (MASTER CUT 1500, TUOTENRO 6906)
Valitse sopiva jyrsintera ja aseta se konelevyyn (Kuva 3.2).
Irrota kuusiokoloavain ja avaa konelevy (Kuva 3.3 - Kuva 3.6).

Kohdista ylajyrsin konelevyn paalle siten, etta jyrsin kulkee jyrsinteran aukon
keskelta (Kuva 3.7). Asenna ylajyrsin (Kuva 3.7 - Kuva 3.10).
Kaanna asentamaasi ylajyrsinta ja konelevya ja anna niiden loksahtaa paikoilleen
(Kuva 3.11).
Tyénna kuusiokoloavain takaisin paikalleen konelevyn lukitukseksi (Kuva 3.12).
Saada ylajyrsimesi leikkuusyvyys. Noudata laitteen kayttohjeita (Kuva 3.13).
Asenna kummatkin kahvaruuvit ja pitkat mutterit [6ysasti rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen (Kuva 3.14).
Aseta mutterit ja kahvaruuvit konepdydan pitkiin reikiin ja tyonna rinnakkainen
jyrsinvaste uraohjaimeen jyrsimen suuntaan. Sadda haluamasi etdisyys jyrsimeen ja
kirista kummatkin kahvaruuvit (Kuva 3.15).
Avaa kummankin liukuvasteen neljd kahvaruuvia. Saada kummatkin liukuvasteet
niin, etta etdisyys jyrsimeen on enintdan 3 mm. Kirista kahvaruuvit tiukkaan
(Kuva 3.16).
Asenna kummatkin jousipidikkeet ja kiinnita ne rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen niin,
etta ne painavat tydstettdvda tyokappaletta (Kuva 3.17 ja Kuva 3.18) kevyesti.

— Jousipidikkeet tekevat tySkappaleen ohjailun turvalliseksi ja minimoivat

tyokappaleen takapotkut.

Liita pélynimu rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen ja kayta sita jyrsinndssa (Kuva 3.19).
Tydnna kytkentapihdit yldjyrsimen kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke
turvakytkimeen.
Tee aina koejyrsinta. Jalkisaada rinnakkaista jyrsinvastetta tarvittaessa.

JYRSIMINEN YLAJYRSIMELLA (MASTER CUT 2200, TUOTENRO 6907)
Aseta ylajyrsimille tarkoitettu uraohjain konelevyyn (Kuva 4.2).

Valitse sopiva jyrsintera ja aseta se konelevyyn (Kuva 4.3).

Kohdista ylajyrsin konelevyn paalle siten, etta jyrsin kulkee jyrsinteran aukon
keskeltd. Asenna ylajyrsin (Kuva 4.4 - Kuva 4.6).

— Vaihtoehto A: ylajyrsimen, jossa on litted pohjalevy, voi kiinnittad konelevyyn
MASTER cut -konepdydan kiinnitysmateriaalin avulla (Kuva 4.7, kohdat A).

— Vaihtoehto B: ylajyrsimen, jossa on korkea pohjalevy, voi kiinnittaa
konelevyyn MASTER cut -konepéydan kiinnitysmateriaalin lisaksi myds
lisatarvikepussin 119906901 tarvikkeilla (Kuva 4.8, kohdat B). Aseta konelevy
ja siihen asennettu ylajyrsin péytaan ja kiinnita ne ruuveilla (Kuva 4.9 ja
Kuva 4.10).

— Jotkin ylajyrsimet on kiinnitettava yksitellen.

Saada ylajyrsimesi leikkuusyvyys. Noudata laitteen kayttoohjeita (Kuva 4.11).
Asenna kummatkin kahvaruuvit ja pitkat mutterit [6ysasti rinnakkaiseen
jyrsinvasteeseen (Kuva 4.12).

Aseta mutterit ja kahvaruuvit konepdydan pitkiin reikiin ja tyonna rinnakkainen
jyrsinvaste uraohjaimeen jyrsimen suuntaan. Sadda haluamasi etdisyys jyrsimeen ja
kirista kummatkin kahvaruuvit (Kuva 4.13).

Avaa kummankin liukuvasteen neljd kahvaruuvia. Saada kummatkin liukuvasteet
niin, etta etdisyys jyrsimeen on enintdan 3 mm. Kirista kahvaruuvit tiukkaan

(Kuva 4.14).

Asenna kummatkin jousipidikkeet ja kiinnita ne rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen niin,
etta ne painavat tydstettdvda tyokappaletta (Kuva 4.15 ja Kuva 4.16) kevyesti.

— Jousipidikkeet tekevat tySkappaleen ohjailun turvalliseksi ja minimoivat
tyokappaleen takapotkut.

Liita pélynimu rinnakkaiseen jyrsinvasteeseen ja kayta sita jyrsinndssa (Kuva 4.17).
Tydnna kytkentapihdit yldjyrsimen kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke
turvakytkimeen.

Tee aina koejyrsintd. Jalkisaada rinnakkaista jyrsinvastetta tarvittaessa.



HUOLTO JA PUHDISTUS

— Puhdista rinnakkainen jyrsinvaste kostealla liinalla.
— Alg kaytd voimakkaita ja/tai hankaavia puhdistusaineita tai liuottimia.

PURKAMINEN JA HAVITTAMINEN

Havita pakkausmateriaali aina ymparistdystdvallisesti. Noudata paikallisia
jatehuolto-ohjeita myds tuotteen havittamisen yhteydessa.

TAKUUEHDOT

Hyva kotinikkari! Olet hankkinut korkealaatuisen wolfcraft-tuotteen, josta tulee
olemaan sinulle paljon iloa. Tuotteemme ovat teknisesti huipputasoa ja huolellisen
kehitystyon tulos. Kaikki tuotteemme on myds testattu huolellisesti ennen
markkinoille tuontia. Sarjatuotannon korkeat laatuvaatimukset varmistetaan
jatkuvalla seurannalla ja sdanndlliselld testauksella. Vankka tekninen kehitys ja
luotettava laadunvalvonta antavat sinulle varmuuden siita, etta teit oikean
ostopdatoksen. Valmistaja myontda ostamallesi Wolfcraft-tuotteelle 10 vuoden
takuun ostopdivasta lukien. Tama takuu koskee ainoastaan kotikdyttod. Takuu
kattaa vain itse kaupan kohteessa esiintyvdt materiaali- ja valmistusvirheistd
johtuvat vauriot. Takuu ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat vdarastd kaytostd
tai huollon puutteesta. Takuun piiriin eivat mydskdan kuulu normaali kuluminen
eivdtkd viat ja vauriot, jotka olivat asiakkaan tiedossa kaupan solmimisen
yhteydessa. Takuuvaatimuksia voidaan esittda ainoastaan esittamalla kuitti ja/tai
ostotodistus. Wolfcraftin myontama takuu ei rajoita asiakkaan kuluttajansuojaa
(jalkitoimitus, kaupan purkaminen tai hinnanalennus, vahingon- tai kulukorvaus).

Takuuvaatimukset on lahetettava osoitteeseen:
wolfcraft GmbH

Wolffstralse 1

56746 Kempenich

Germany
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GENERELL INFORMASJON
INNLEDNING

/\ ADVARSEL

Les alle sikkerhetsmerknader og instruksjoner som falger med parallell-
freseanslaget. Unnlatelse av a falge sikkerhetsmerknadene og
instruksjonene kan fore til elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta godt vare pa bruksanvisningen for fremtidig bruk.

Denne bruksanvisningen beskriver parallell-freseanslaget (heretter ogsa kalt
«produkt») til bruk pa wolfcraft maskinbord art.nr. 6900, 6902, 6906, 6907 og
6918. Maskinbordene brukes i kombinasjon med parallell-freseanslaget som
stasjonaere fresebord.

lllustrasjonene i denne bruksanvisningen skal gi deg bedre forstaelse av faktiske
forhold og handlingsforlep. Fremstillingene i illustrasjonene er eksempler og kan
awvike litt fra hvordan ditt produkt faktisk ser ut.

Uttrykket "elektroverktey" som brukes i sikkerhetsmerknadene, henviser til
nettdrevne elektroverktay (med stramkabel).

SYMBOLER OG BETYDNING

/\ ADVARSEL
ADVARSEL

...betyr at det kan oppsta alvorlige til livsfarlige personskader.

/\ FORSIKTIG

FORSIKTIG

...betyr at det kan oppsta lette til middels alvorlige personskader.

HENVISNING
HENVISNING

gjer oppmerksom pa viktig informasjon (f.eks. om materielle skader), men ikke

Info!

Merknader med dette symbolet hjelper deg til 8 kunne utfere arbeidet
raskt og sikkert.

Advarsel om farepunkt

Dette symbolet gjer oppmerksom pa en allmenn fare som kan fere til
personskade dersom den ikke unngds.

Falg veiledningen!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at
driftsveiledningen skal felges.

Bruk vernebriller!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at det skal
brukes gyebeskyttelse.

Bruk harselsvern!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at det skal
brukes harselsvern.

Bruk beskyttelsesmaske!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at det skal
brukes beskyttelsesmaske.

Trekk ut kontakten!
Trekk ut kontakten hvis apparatet ikke brukes.

Var oppmerksom pa freseretningen!

Fres kun mot rotasjonen.
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SIKKERHET
SIKKERHETSMERKNADER FOR OVERFRESER

Sett deg noye inn i bade disse maskinrelaterte sikkerhetsmerknadene og
de som gjelder for den aktuelle overfresen og det aktuelle
maskinbordet.

Veer alltid forberedt pa at arbeidsstykket uventet og plutselig kan komme ut
av kontroll og sl tilbake under fresingen.

Ikke bruk maskinbordet til fresing av buer!

Ikke bruk overfreser med mer enn 1800 W og 230 V.

Vaer oppmerksom pa at fremmating kun er tillatt mot fresens rotasjonsretning.
Bruk bare skarpe, vedlikeholdte freseverktay som er stilt inn i samsvar med
verkteyprodusentens opplysninger.

Nar du bruker apparater og verktay, ma du veere oppmerksom pa
opplysningene om min/maks turtall og rotasjonsretning som er angitt pa
produktet, pd emballasjen eller i bruksanvisningen.

Vaer oppmerksom pa at feil bruk av freseverktay, arbeidsstykke og
innretninger for faring av arbeidsstykker kan fere til farlige situasjoner.

Hold hendene borte fra freseverkteyet under fresing.

Under fresingen ma du bruke trykkskoene i tillegg til parallell-freseanslaget.
Stott opp lange arbeidsstykker pa mottakssiden for & unnga farlige situasjoner
pa grunn av ukontrollert tipping. Stetten ma sta stabilt og ha samme hayde
som maskinbordet, f.eks. rullebukk (art.nr. 6102300).

Bearbeid kun arbeidsstykker med en starrelse og vekt som gjer at én person
kan holde og fere dem trygt.

Velg rett turtall i samsvar med verktey og arbeidsstykke. Du finner ngyaktige
opplysninger om turtall i bruksanvisningen for overfresen.

Velg avstandsholdere blant dem som fulgte med maskinbordet, i samsvar med
freseverktoyets starrelse. Den minste mulige avstandsholderen ma brukes for
a arbeide sikkert.

Forsikre deg om at parallell-freseanslaget er forskriftsmessig montert, og at
alle skruer/gripeskruer er trukket forsvarlig til.

Skyv fresens skaft inn til markeringen i chucken. Felg merknadene i
bruksanvisningen for overfresen vedrarende forskriftsmessig montering av
fresen i overfresen.

Ikke bruk freser med en diameter pd mer enn 27 mm!

— ke utfer endringer pa eller tilpasninger av dette produktet.

FORSKRIFTSMESSIG BRUK
Benytt parallell-freseanslag 6901 til falgende bruksomrader:

til feste pa wolfcraft maskinbord art.nr. 6900, 6902, 6906, 6907 og 6918
Kun disse wolfcraft maskinbordene skal brukes som stasjonzere fresebord.

til bruk som parallelt anslag for fresearbeider med vernedeksel samt tilkoblet
0g innkoblet stavsuger.

til lett bearbeidbare arbeidsstykker med maks. mal

600 mm x 400 mm x 65 mm.

Det er viktig d overholde instruksjonene fra produsenten og sikkerhetsforskriftene
til maskinene som blir brukt, samt sikkerhetsmerknadene for maskinbordet.

FORUTSIGBAR FEIL BRUK

Annen bruk enn den som er beskrevet i kapittelet Tiltenkt bruk, regnes som rimelig
forutsigbar feil bruk; dette inkluderer f.eks.:

bruk pd andre maskinbord enn de som er angitt ovenfor

bruk med andre elektroniske apparater (f.eks. ingen vinkelslipere, dykksager,
bajonettsager, osv.)

bruk av batteridrevne maskiner

bruk av maskiner med elektronisk innkoblingsvern, felg bruksanvisningen fra
maskinprodusenten

Produsenten patar seg intet ansvar for materielle skader og/eller personskader som
skyldes rimelig forutsigbar feil bruk, og som skyldes at driftsveiledningen ikke
falges.



PRODUKTOVERSIKT

PRODUKTBESKRIVELSE

Parallell-freseanslaget er egnet til bruk sammen med overfres og de angitte
maskinbordene fra wolfcraft il bearbeiding av arbeidsstykker.

LEVERING

Pakk parallell-freseanslaget ut av esken og kontroller at esken inneholder alle
avbildede deler (IlI. 1).

TEKNISKE DATA

Mal (bredde x dybde x hayde): 610 x 127 x 242 mm

Maks. diameter pa fres: 27 mm
Vekt: 1,9kg
BETJENING

FRESING MED OVERFRESEN (MASTER CUT 2000/2500/2600,
ART.NR. 6900/6902/6918)

Monter spalteinnsatsen for overfreser i maskinplaten (Ill. 2.2).

Velg en passende freseinnsats og monter den i maskinplaten (lll. 2.3).
Innrett overfresen pd maskinplaten slik at fresen laper midt i boringen i
freseinnsatsen, og monter sa overfresen (lll. 2.4 til 1ll. 2.6).

— Alternativ A: Ved overfreser med flat fotplate kan festemateriellet fra
MASTER cut brukes til 3 feste overfresen pa maskinplaten (lll. 2.7, se A).
Alternativ B: Ved overfreser med hay fotplate kan festemateriell fra
tilbeharspose 119906901 brukes i tillegg til det fra MASTER cut (lll. 2.8,
se B).

Ved Master cut 2000 og Master cut 2500 ma du sette maskinplaten med
montert overfres inn i bordet og deretter la den ga i inngrep (art.nr. 6900,
lll. 2.9t 1ll. 2.10 og art.nr. 6902, 1Il. 2.11 og IIl. 2.12).

Ved Master cut 2600 ma du sette maskinplaten med montert overfres inn i
bordet og skru den fast (art. nr. 6918, Ill. 2.13 og Ill. 2.14).

— Mange overfresere ma festes individuelt.
Still inn skjeeredybden for overfresen. Felg arbeidsinstruksene i tilherende
bruksanvisning (lll. 2.15).
Monter de to gripeskruene med de lange mutrene lgst pa parallell-freseanslaget
(. 2.16).
Fer mutrene med gripeskruene inn i de lange hullene i maskinbordet og skyv
parallell-freseanslaget mot spalteinnsatsen i retning fresen. Still inn gnsket avstand
til fresen og trekk de to gripeskruene forsvarlig til (Ill. 2.17).
Lasne de fire gripeskruene pa de to skyvestopperne. Still inn de to skyvestopperne
slik at avstanden til fresen er hhv. maks. 3 mm. Trekk gripeskruene forsvarlig til
(. 2.18).
Monter de to fjerholderne og fest dem pé parallell-freseanslaget med et lett trykk
pa arbeidsstykket som skal bearbeides (Ill. 2.19 og Ill. 2.20).

— Fjeerholderne har som oppgave & srge for en sikker faring av arbeidsstykket

og redusere arbeidsstykkets rekyl til et minimum.

Koble stavsugeren til parallell-freseanslaget og bruk den under fresingen (lll. 2.21).
Fest innkoblingsklemmen pa bryteren til overfresen og forbind stikkontakten med
sikkerhetsbryteren.
Utfer alltid en provefresing. Du m etterjustere parallell-freseanslaget
ved behov.

54

FRESING MED OVERFRESEN (MASTER CUT 1500, ART.NR. 6906)
Velg en passende freseinnsats og monter den i maskinplaten (Ill. 3.2).
Fjern unbrakonakkelen og dpne maskinplaten (lll. 3.3 til Ill. 3.6).
Innrett overfresen pd maskinplaten slik at fresen lgper midt i boringen i
freseinnsatsen (Ill. 3.7), og monter sd overfresen (Ill. 3.7 til Ill. 3.10).
Sving pa maskinplaten med montert overfres og la dem ga i inngrep (Ill. 3.11).
Stikk unbrakonakkelen inn igjen for & I3se maskinplaten (Ill. 3.12).
Still inn skjeeredybden for overfresen. Falg arbeidsinstruksene i tilherende
bruksanvisning (lll. 3.13).
Monter de to gripeskruene med de lange mutrene lost pa parallell-freseanslaget
(Ill. 3.14).
For mutrene med gripeskruene inn i de lange hullene i maskinbordet og skyv
parallell-freseanslaget mot spalteinnsatsen i retning fresen. Still inn @nsket avstand
til fresen og trekk de to gripeskruene forsvarlig til (Ill. 3.15).
Lasne de fire gripeskruene pa de to skyvestopperne. Still inn de to skyvestopperne
slik at avstanden til fresen er hhv. maks. 3 mm. Trekk gripeskruene forsvarlig til
(Ill. 3.16).
Monter de to fjeerholderne og fest dem pa parallell-freseanslaget med et lett trykk
pa arbeidsstykket som skal bearbeides (Ill. 3.17 og Ill. 3.18).

— Fjeerholderne har som oppgave a sarge for en sikker faring av arbeidsstykket

og redusere arbeidsstykkets rekyl til et minimum.

Koble stavsugeren til parallell-freseanslaget og bruk den under fresingen (Ill. 3.19).
Fest innkoblingsklemmen pa bryteren til overfresen og forbind stikkontakten med
sikkerhetsbryteren.

Utfer alltid en provefresing. Du ma etterjustere parallell-freseanslaget
ved behov.

FRESING MED OVERFRES (MASTER CUT 2200, ART.NR. 6907)
Monter spalteinnsatsen for overfreser i maskinplaten (lll. 4.2).

Velg en passende freseinnsats og monter den i maskinplaten (Ill. 4.3).
Innrett overfresen pd maskinplaten slik at fresen lgper midt i boringen i
freseinnsatsen, og monter sa overfresen (Ill. 4.4 til Ill. 4.6).

— Alternativ A: Ved overfreser med flat fotplate kan festemateriellet fra
MASTER cut brukes til 8 feste overfresen pa maskinplaten (Ill. 4.7, se A).

— Alternativ B: Ved overfreser med hay fotplate kan festemateriell fra
tilbeharspose 119906901 brukes i tillegg til det fra MASTER cut for & feste
overfresen pa maskinplaten (Ill. 4.8, se B). Sett maskinplaten med montert
overfres inn i bordet og skru den fast (lll. 4.9 og Ill. 4.10).

— Mange overfresere ma festes individuelt.

Still inn skjeeredybden for overfresen. Felg arbeidsinstruksene i tilherende
bruksanvisning (Ill. 4.11).

Monter de to gripeskruene med de lange mutrene lost pa parallell-freseanslaget
(Ill. 4.12).

For mutrene med gripeskruene inn i de lange hullene i maskinbordet og skyv
parallell-freseanslaget mot spalteinnsatsen i retning fresen. Still inn @nsket avstand
til fresen og trekk de to gripeskruene forsvarlig til (Ill. 4.13).

Lasne de fire gripeskruene pa de to skyvestopperne. Still inn de to skyvestopperne
slik at avstanden til fresen er hhv. maks. 3 mm. Trekk gripeskruene forsvarlig til
(Ill. 4.14).

Monter de to fjeerholderne og fest dem pa parallell-freseanslaget med et lett trykk
pa arbeidsstykket som skal bearbeides (Ill. 4.15 og Ill. 4.16).

— Fjeerholderne har som oppgave a sarge for en sikker faring av arbeidsstykket
og redusere arbeidsstykkets rekyl til et minimum.

Koble stavsugeren til parallell-freseanslaget og bruk den under fresingen (Ill. 4.17).
Fest innkoblingsklemmen pa bryteren til overfresen og forbind stikkontakten med
sikkerhetsbryteren.

Utfer alltid en provefresing. Du ma etterjustere parallell-freseanslaget
ved behov.



VEDLIKEHOLD OG RENGJORING

— Rengjor parallell-freseanslaget med en fuktig klut.
— Ikke bruk aggressive og/eller skurende rengjerings- eller lasningsmidler.

DEMONTERING OG KASSERING

Serg alltid for & avfallshandtere emballasjen miljgvennlig og overhold gjeldende
lokale forskrifter om avfallshdndtering nar du skal kassere produktet.

GARANTIVILKAR

Kjeere hjemmehdndverker! Du har kjopt et wolfcraft-produkt av hay kvalitet som du
vil ha mye glede av ndr du gjer arbeidet selv. wolfcraft-produkter holder en hay
teknisk standard og gjennomgar intensiv utvikling og testing fer de havner i
butikkene. Under serieproduksjon sikrer stadige kontroller og regelmessige tester
en hay kvalitetsstandard. Solide tekniske utviklinger og palitelige kvalitetskontroller
gir deg en sikkerhet av & ha gjort et riktig kjep. Vi gir deg 10 drs garanti pa
wolfcraft-produktet ditt fra kjopsdato, forutsatt at det bare har vaert brukt til private
formdl. Garantien omfatter bare skader pa selve kjgpsgjenstanden, og bare skader
som skyldes material- og produksjonsfeil. Garantien omfatter ikke mangler og
skader som skyldes feil bruk eller manglende vedlikehold. Garantien omfatter heller
ikke vanlige slitasjemerker og vanlig bruksslitasje eller mangler og skader som var
kjent for kunden pa kjgpstidspunktet. Garantikrav ma alltid dokumenteres med
faktura/kjepskvittering. Garantien fra wolfcraft begrenser ikke dine juridiske
rettigheter som forbruker (erstatning, angrerett eller avslag, skadeserstatning eller
refusjon).

Garantikrav sendes til:
wolfcraft GmbH
Wolffstralse 1

56746 Kempenich
Tyskland
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INFORMACJE OGOLNE
WPROWADZENIE

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz instrukcje,
ktore zostaly dostarczone razem z réwnolegta prowadnica frezarska. Nie-
przestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji moze by¢ przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu.

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje rownolegta prowadnice frezarskg (nazwang da-
lej réwniez , produktem”) przeznaczong do stosowania na stole maszynowym wolf-
craft nrart. 6900, 6902, 6906, 6907 i 6918. Stoty maszynowe s stosowane w po-
taczeniu z rownolegla prowadnica frezarska jako stacjonarne stoty frezarskie.
Zamieszczone w niniejszej instrukgji obstugi ilustracje maja na celu poméc w lep-
szym zrozumieniu opisywanych kwestii i kolejnosci wykonywania czynnosci. Za-
mieszczone rysunki elementow maja charakter przyktadowy i moga nieznacznie réz-
nic sie od rzeczywistego wygladu produktu.

Termin ,elektronarzedzie” uzywany w zasadach bezpieczenstwa odnosi sie do na-
rzedzi elektrycznych zasilanych z sieci (przewodem zasilajacym).

SYMBOLE I ICH ZNACZENIE

/\ OSTRZEZENIE
OSTRZEZENIE

...0znacza, ze moze dojs¢ do powaznych a nawet zagrazajacych zyciu obrazen ciata.

/\ OSTROZNIE!
OSTROZNIE

...0znacza, ze moze dojs¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciata.

WSKAZOWKA

...wskazuje wazne informacje (np. o ryzyku wystapienia szkod materialnych), ale
nie informuje o zagrozeniach.

Informacja!
Oznaczone tym symbolem wskazéwki pomagaja w szybkim i bezpiecz-
nym wykonywaniu czynnosci.

Ostrzezenie przed punktem niebezpiecznym

Ten symbol wskazuje na ogdine zagrozenie, ktére w przypadku nie-
podjecia dziatan zapobiegawczych moze spowodowac obrazenia ciafa.

Przestrzegaj instrukgji!
Oznaczone tym symbolem wskazowki informuja o koniecznosci prze-
strzegania instrukcji obstugi.
Nosic¢ okulary ochronne!

Oznaczone tym symbolem wskazdwki informuja o koniecznosci stoso-
wania srodkow ochrony oczu.

Nosi¢ ochronniki stuchu!

Wskazowki oznaczone tym symbolem informujg o koniecznosci stoso-
wania $rodkow ochrony stuchu.

Nosi¢ maske ochronng!

&

Wyciagnad wtyczke!
Jesll urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazd-

Przestrzegac kierunku frezowania!

Wskazowki oznaczone tym symbolem informuja o koniecznosci nosze-
nia maski ochronnej.

-| Frezowac tylko w przeciwnym kierunku.

BEZPIECZENSTWO

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK
GORNOWRZECIONOWYCH

— Poza niniejszymi zasadami bezpieczenstwa dotyczacymi urzadzenia bez-
wzglednie przestrzegac zasad bezpieczenstwa dotyczacych uzywanej
frezarki gérnowrzecionowej oraz stotu maszynowego.

— Zawsze nalezy by¢ przygotowanym na utrate kontroli nad frezowanym ele-
mentem i jego odrzucenie do tytu.

— Nie uzywac stotu do frezowania po tuku!

— Nie uzywac frezarek gérnowrzecionowych powyzej 1800 W o napieciu wigk-
szymniz 230 V.

— Nalezy pamieta¢, ze posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu frezu.

— Uzywac tylko ostrych, serwisowanych frezow, ustawionych zgodnie z zalece-
niami producenta narzedzia.

— Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na podane na
produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje dotyczace mini-
malnej i maksymalnej liczby obrotow oraz kierunku obrotw.

— Nalezy pamieta¢, ze niewfasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzy-
rzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze prowadzi¢ do nie-
bezpiecznej sytuadji.

— Podczas frezowania trzymac rece z daleka od frezu.

— Podczas frezowania oprocz réwnolegtej prowadnicy frezarskiej stosowac takze
wkiadki dociskajace frezowany element do stotu.

— Przy obrébce dtugich elementéw podeprzec je po stronie adbioru, aby zapo-
biec niebezpieczenstwu spowodowanemu niekontrolowanym upadkiem. Pod-
pora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysoko$¢ co stot maszynowy, np.
stojak z rolka firmy wolfcraft (nr art. 6102300).

— Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktére z uwagi na swoje rozmiary i mase
moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone przez jedng osobe.

— Predkos$¢ obrotowa nalezy odpowiednio do narzedzia oraz obrabianego
przedmiotu. Doktadne wartosci obrotdw sg podane w instrukcji obstugi frezar-
ki gornowrzecionowej.

— Dobierac¢ dostarczone ze stotem maszynowym wkfadki pierscieniowe stosow-
nie do wielkosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy uzy¢ mozliwie naj-
mniejszego rozmiaru wkiadki pierécieniowej.

— Upewnic sie, ze rdwnolegta prowadnica frezarska jest poprawnie zamontowa-
na, a wszystkie sruby / $ruby z uchwytem sg dokrecone.

— Wsunac trzonek frezu w zacisk az do oznaczenia. Postepowac zgodnie z in-
strukcjami zawartymi w instrukcji obstugi frezarki gérnowrzecionowej, aby
prawidtowo zamontowac frez w frezarce.

— Nie uzywac frezéw o $rednicy przekraczajacej 27 mm!

— Nie wprowadzac zmian konstrukcyjnych ani zadnych modyfikacji w tym produkcie.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM
Rownolegta prowadnica frezarska 6901 moze by¢ uzywana do nastepujacych celdw:

— do mocowania na stotach maszynowych wolfcraft nr art. 6900, 6902, 6906,
6907 16918. Tylko te stoty maszynowe firmy wolfcraft moga by¢ uzywane ja-
ko stacjonarne stoly frezarskie.

— do stosowania jako prowadnica réwnolegta do prac frezarskich z ostong oraz
z podfaczonym i wiaczonym odciggiem pyfu.

— do fatwo obrabialnych elementdw o maksymalnych wymiarach
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Przestrzegac zalecen producenta oraz zasad bezpieczenstwa dotyczacych uzywa-
nych narzedzi oraz stofu maszynowego.

MOZLIWE DO PRZEWIDZENIA NIEWLASCIWE UZYCIE
Kazde uzycie niezgodne z przeznaczeniem opisanym w rozdziale , Przeznaczenie”
jest uwazane za mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie. Obejmuje to np.:
— stosowanie na stofach maszynowych innych niz wymienione powyzej
— stosowanie z innymi urzadzeniami elektronicznymi (np. zadnymi szlifierkami
katowymi, zagtebiarkami, pitami szablastymi itp.)
— stosowanie urzadzen akumulatorowych
— stosowanie urzadzen z elektronicznym zabezpieczeniem przed ponownym uru-
chomieniem, patrz instrukcja obstugi producenta urzadzenia
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody materialne i/lub osobowe po-
wstate w wyniku mozliwego do przewidzenia niewfasciwego uzycia oraz nieprze-
strzegania instrukcji obstugi.



PRZEGLAD PRODUKTU

OPIS PRODUKTU

Rownolegta prowadnica frezarska jest przeznaczona do stosowania z frezarkg gor-
nowrzecionowa i okreslonymi stotami maszynowymi firmy wolfcraft do obrabki
przedmiotow.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
Wyjac réwnolegla prowadnice frezarska z kartonu i sprawdzi¢, czy nie brakuje zad-
nego z elementow przedstawionych na rysunkach (Rys. 1).

DANE TECHNICZNE

Wymiary (szerokos¢ x gteboko$¢ x wyso- {610 x 127 x 242 mm
kos¢):

Maks. $rednica frezu: 27 mm

Masa: 1,9kg
OBStUGA

FREZOWANIE FREZARKA GORNOWRZECIONOWA (MASTER CUT
2000/2500/2600, NR ART. 6900/6902/6918)

Wiozy¢ wkiadke szczelinowa do frezarek gornowrzecionowych w ptyte maszynowa
(Rys. 2.2).

Wybra¢ odpowiednig wkfadke frezarska i wiozy¢ w ptyte maszynowa (Rys. 2.3).
Ustawi¢ frezarke gérnowrzecionowa na ptycie maszynowej w taki sposob, aby frez
obracat sie w $rodku otworu wktadki frezarskiej i zamontowac frezarke (Rys. 2.4 do
Rys. 2.6).

— Opcja A: W przypadku frezarki gornowrzecionowej z ptaskg ptyta podstawy
mozna uzy¢ do mocowania frezarki na ptycie maszynowej elementéw mocuja-
cych pochodzacych ze stotu MASTER cut (Rys. 2.7, patrz A).

Opcja B: W przypadku frezarki gornowrzecionowej z wysoka ptyta podstawy
mozna uzy¢ do mocowania frezarki na ptycie maszynowej, oprocz elementow
mocujacych pochodzacych ze stotu MASTER cut, réwniez dodatkowe elementy
z torebki z akcesoriami 119906901 (Rys. 2.8, patrz B).

W przypadku stotéw Master cut 2000 i Master cut 2500 wstawi¢ ptyte maszy-
nowa z zamontowang frezarka gérnowrzecionowa w stot i pozwolic sie zablo-
kowac (nr art. 6900, Rys. 2.9 do Rys. 2.10 oraz nr art. 6902, Rys. 2.111i

Rys. 2.12).

W przypadku stotu Master cut 2600 wstawi¢ ptyte maszynowa z zamontowa-
na frezarka gornowrzecionowa w stot i mocno przykrecic (nr art. 6918,

Rys. 2.13 i Rys. 2.14).

— Niektare frezarki gérnowrzecionowe nalezy mocowac indywidualnie.

Ustawi¢ gleboko$¢ ciecia na frezarce gérnowrzecionowej. Podczas pracy postepo-

wac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w odpowiedniej instrukcji obstugi

(Rys. 2.15).

Zamocowac luzno obie $ruby z uchwytem za pomocg podtuznych nakretek w réw-

nolegtej prowadnicy frezarskiej (Rys. 2.16).

Wiozy¢ nakretki srub z uchwytem do otwordéw wzdtuznych stotu maszynoweqo i

przesunac réwnolegta prowadnice frezarska w kierunku frezu do wktadki szczelino-

wej. Ustawic¢ zadana odlegtos¢ od frezu i dokrecic¢ obie $ruby z uchwytem

(Rys. 2.17).

Poluzowac cztery sruby z uchwytem obu ogranicznikow przesuwnych. Wyregulowac

oba ograniczniki przesuwne tak, aby odlegtos¢ kazdego od frezu wynosita maksy-

malnie 3 mm. Dokreci¢ Sruby z uchwytem (Rys. 2.18).

Zamontowac oba uchwyty sprezynowe i zamocowac na réwnolegtej prowadnicy

frezarskiej z lekkim dociskiem do obrabianego przedmiotu (Rys. 2.19 i Rys. 2.20).
— Uchwyty sprezynowe stuza do bezpieczniejszego prowadzenia przedmiotu ob-

rabianego i minimalizacji jego odbicia.

Podtaczy¢ odciag pytu do réwnolegtej prowadnicy frezarskiej i uzywac¢ go podczas

frezowania (Rys. 2.21).

Zatozy¢ zacisk wigczajacy na wytgcznik frezarki gdrnozaworowej i podigczy¢ wiycz-

ke urzadzenia do wylacznika bezpieczenstwa.

Zawsze wykonywac frezowanie probne. W razie potrzeby nalezy po-
nownie ustawic rownolegfa prowadnice frezarska.
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FREZOWANIE FREZARKA GORNOWRZECIONOWA ( MASTER CUT
1500, NR ART. 6906)
Wybra¢ odpowiednig wktadke frezarska i wiozy¢ w ptyte maszynowg (Rys. 3.2).
Wyjac klucz imbusowy i otworzy¢ ptyte maszynowa (Rys. 3.3 do Rys. 3.6).
Ustawic frezarke gérnowrzecionowa na ptycie maszynowej w taki sposob, aby frez
obracat sie w $rodku otworu wkiadki frezarskiej (Rys. 3.7) i zamontowac frezar-
ke (Rys. 3.7 do Rys. 3.10).
Przechyli¢ ptyte maszynowa wraz z zamontowang frezarka gérnowrzecionowg i po-
zwoli¢ jej zatrzasnac sie (Rys. 3.11).
Wrozyc¢ klucz imbusowy w celu ponownego zablokowania ptyty maszynowej
(Rys. 3.12).
Ustawic¢ gteboko$¢ ciecia na frezarce gérnowrzecionowej. Podczas pracy postepo-
wac zgodnie ze wskazdwkami zawartymi w odpowiedniej instrukgji obstugi
(Rys. 3.13).
Zamocowac luzno obie $ruby z uchwytem za pomoca podtuznych nakretek w row-
nolegtej prowadnicy frezarskiej (Rys. 3.14).
Wiozy¢ nakretki $rub z uchwytem do otworéw wzdtuznych stotu maszynowego i
przesunac réwnolegta prowadnice frezarska w kierunku frezu do wktadki szczelino-
wej. Ustawi¢ Zadang odlegtos¢ od frezu i dokreci¢ obie $ruby z uchwytem
(Rys. 3.15).
Poluzowac cztery sruby z uchwytem obu ogranicznikow przesuwnych. Wyregulowac
oba ograniczniki przesuwne tak, aby odlegtos¢ kazdego od frezu wynosita maksy-
malnie 3 mm. Dokreci¢ $ruby z uchwytem (Rys. 3.16).
Zamontowac oba uchwyty sprezynowe i zamocowac na réwnolegtej prowadnicy
frezarskiej z lekkim dociskiem do obrabianego przedmiotu (Rys. 3.17 i Rys. 3.18).

— Uchwyty sprezynowe stuza do bezpieczniejszego prowadzenia przedmiotu ob-

rabianego i minimalizacji jego odbicia.
Podtaczy¢ odciag pytu do rownolegtej prowadnicy frezarskiej i uzywac go podczas
frezowania (Rys. 3.19).
Zatozy¢ zacisk wigczajacy na wylgcznik frezarki gdrnozaworowej i podigczy¢ wiycz-
ke urzadzenia do wytacznika bezpieczenstwa.
Zawsze wykonywac frezowanie prébne. W razie potrzeby nalezy po-
nownie ustawi¢ réwnolegta prowadnice frezarska.

FREZOWANIE FREZARKA GORNOWRZECIONOWA (MASTER CUT
2200, NR ART. 6907)

Wiozy¢ wkiadke szczelinowa do frezarek gornowrzecionowych w ptyte maszynowa
(Rys. 4.2).

Wybra¢ odpowiednia wktadke frezarska i wtozy¢ w ptyte maszynowa (Rys. 4.3).
Ustawi¢ frezarke gérnowrzecionowa na ptycie maszynowej w taki sposob, aby frez
obracat sie w $rodku otworu wkiadki frezarskiej i zamontowac frezarke (Rys. 4.4 do
Rys. 4.6).

— Opcja A: W przypadku frezarki gornowrzecionowe] z ptaskg ptyta podstawy
mozna uzy¢ do mocowania frezarki na ptycie maszynowej elementéw mocuja-
cych pochodzacych ze stotu MASTER cut (Rys. 4.7, patrz A).

Opcja B: W przypadku frezarki gérnowrzecionowej z wysoka ptyta podstawy
mozna uzy¢ do mocowania frezarki na plycie maszynowej, oprécz elementow
mocujacych pochodzacych ze stotu MASTER cut, réwniez dodatkowe elementy
z torebki z akcesoriami 119906901 (Rys. 4.8, patrz B). Wstawi¢ ptyte maszy-
nowga z zamontowang frezarka gérnowrzecionowg w stot i przymocowac ja
srubami (Rys. 4.9 i Rys. 4.10).

— Niektore frezarki gornowrzecionowe nalezy mocowac indywidualnie.

Ustawic¢ gteboko$¢ ciecia na frezarce gérnowrzecionowej. Podczas pracy postepo-
wac zgodnie ze wskazdwkami zawartymi w odpowiedniej instrukgji obstugi

(Rys. 4.11).

Zamocowac luzno obie $ruby z uchwytem za pomocg podtuznych nakretek w row-
nolegtej prowadnicy frezarskiej (Rys. 4.12).

Wiozy¢ nakretki $rub z uchwytem do otworéw wzdtuznych stotu maszynowego i prze-
sunac rownolegta prowadnice frezarska w kierunku frezu do wktadki szczelinowej.
Ustawic¢ zadana odlegtos¢ od frezu i dokreci¢ obie Sruby z uchwytem (Rys. 4.13).
Poluzowac cztery sruby z uchwytem obu ogranicznikow przesuwnych. Wyregulowac
oba ograniczniki przesuwne tak, aby odlegtos¢ kazdego od frezu wynosita maksy-
malnie 3 mm. Dokreci¢ $ruby z uchwytem (Rys. 4.14).

Zamontowac oba uchwyty sprezynowe i zamocowac na réwnolegtej prowadnicy
frezarskiej z lekkim dociskiem do obrabianego przedmiotu (Rys. 4.15 i Rys. 4.16).

— Uchwyty sprezynowe stuza do bezpieczniejszego prowadzenia przedmiotu ob-

rabianego i minimalizacji jego odbicia.



Podtaczy¢ odciag pytu do réwnolegtej prowadnicy frezarskiej i uzywac¢ go podczas
frezowania (Rys. 4.17).

Zatozy¢ zacisk wigczajacy na wytgcznik frezarki gdrnozaworowej i podigczy¢ wiycz-
ke urzadzenia do wytacznika bezpieczenstwa.

Zawsze wykonywac frezowanie probne. W razie potrzeby nalezy po-
nownie ustawic rownolegfa prowadnice frezarska.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE
— Réwnolegta prowadnice frezarska czysci¢ wilgotna sciereczka.
— Nie uzywac agresywnych srodkéw czyszczacych, srodkéw do szorowania ani
rozpuszczalnikow.

DEMONTAZ | UTYLIZACJA

Materiaty opakowaniowe zawsze utylizuj w sposob przyjazny dla srodowiska, a w
przypadku utylizacji produktu przestrzegaj réwniez lokalnych przepiséw dotycza-
cych utylizacji.

WARUNKI GWARANCJI

Szanowni Panstwo! Serdecznie dziekujemy za zakup produktu firmy wolfcraft. Ce-
chuje sie on wysoka jakoscia i z pewnoscig przyniesie Panstwu wiele radosci pod-
czas majsterkowania. Produkty firmy wolfcraft spetniaja najbardziej rygorystyczne
normy techniczne i zanim trafig na rynek, przechodza wiele ztozonych etapdw kon-
strukcyjnych i testowych. State kontrole i regularne testy podczas produkdji seryjnej
zapewniaja wysoka jako$¢ naszych produktow. Dzigki starannemu opracowaniu
konstrukdji i niezawodnym kontrolom jakosci mozemy da¢ naszym Klientom pew-
nos¢, ze dokonali oni dobrego zakupu. Na zakupiony produkt firmy Wolfcraft otrzy-
muja Panstwo gwarancje na 10 lat od daty zakupu, pod warunkiem korzystania z
produktu wytacznie w zakresie amatorskim, tj. do majsterkowania. Gwarancja obej-
muje tylko szkody dotyczace samego przedmiotu zakupu, spowodowane wadami
materiatu i produkcyjnymi. Gwarancja nie sg objete usterki ani uszkodzenia wynika-
jace z nieprawidtowej obstugi lub braku konserwacji produktu. Gwarancja nie obej-
muje takze zwyktych i wynikajacych z normalnego uzytkowania oznak zuzycia ani
brakow lub uszkodzen, o ktdrych klient wiedziat w momencie zawierania transakgji.
Roszczen gwarancyjnych mozna dochodzi¢ wytacznie za okazaniem rachunku / do-
wodu zakupu. Przyznawana przez firme Wolfcraft gwarancja nie ogranicza praw
kupujacego jako konsumenta (do wymiany lub naprawy, odstapienia od umowy lub
obnizenia ceny, odszkodowania lub zwrotu naktadow).

Roszczenia gwarancyjne nalezy kierowac na adres:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany
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EL

FENIKEZ NAHPO®OPIEZ
EIZATQrH

/\ NMPOEIAOMOIHZH

Alapadete 0Aec tig unodeifelc aopaAeiag kat Tig 0dnyieg, ol omoieg mapéyo-
vtal padi pe tov mapdAAnio avactoAéa ¢ppéag. H pn tipnon twv unodeite-
wv acdaleiag kat Twv odnywwv propei va mpokaréael nAektpomAngia, mup-
Kayta fi/kat 6opapoug Tpavpatiopols.

OuAdgte to eyxelpidlo Aettoupyiag yia peANoOVTIKR Xpron.

AuTo 10 gyXelpidlo Aettoupyiag meplypadel Tov apdAAndo avactoAéa dppedag (ma-
paKATW avadEpeTal €miong we "mpoidv”) yia mn xprion o€ TayKoug epyaAeiwy tng
wolfcraft pe kwd. mpoidvtog 6900, 6902, 6906, 6907 kat 6918. OL aykol epyalei-
WV XpNolpoTolobvTal o€ oUVSLACHO (e Tov TTapdAAnAo avactoAéa ppedag we ota-
Bepoi méykot dpelapioparoc.

Ol €1KOVEC 0T0 TIAPOV EyxELPiOlo Asitoupylag Xpnoluevouy atnv KaAUTEPN Katavonon
TWV YEYOVOTWV Kal Twv Sladikaclwv Xelplapo. Ot amelKoVIOELS OTIC EIKOVEC Eival
UTTOSEIYMATIKE KAl UTTOPOULV va amokAivouv eAadpwe armo Ty TIpaypatikr egpavi-
o Tou TPOibvTog oac.

0 6po¢ "nAeKTPIKO £pyaleio” Tou Xpnolpomoleital otic umodeielc aopaleiag, ahopd
0¢ NAEKTPIKA €pyaleia Tou Aeroupyoly e tdon Sikthou (e kaAwdlo Tpododoaiag).

2YMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ

/\ MPOEIAOTOIHZH
MPOEIAOMOIHZH

...onpaivel 61t evbéyetal va pokUPouy Baplég Ewg mkivouvec yia t (wr) owuatl-
ke PAABEC.

/\ MPOZOXH

NMPOZ0XH
...onpaivel 61t evbéyetal va pokUPouy eEAadPEC Ewg HETpLac coBapotntag owua-
TIKEC BAGPeEC.

YMOAEI=H
YNOAEIZH

...UMIOGEIKVUEL ONUAVTIKEC TIANPOdOPIEC (LY. UAIKEC {NMIEC), AAAG Ot KvdUVOUC.

MAnpodopieg!

Yrodei€elq e autd 1o obpBoAo oag BonBolv va exteleite Ti¢ dpaatn-
PLOTNTEC 0aC Ypryopa Kal e aodaAela.

Mpogidomoinon yla pa emkivouvn Béon

To o0pPoAo autd umodeikviel évav yeviko kivbuvo Ttou, av dev armo-
devyBei, Ba propoloe va éxel we emakdAouBo Tov Tpaupatiopo.

Tnpeite 1 odnyiec!

Yrodei€eig e autd 1o o0pBoAo oag ediatoly Ty mpodoxr 010 Ol
TIPETIEL VAl TNPOLVTAL 0L 08NyieC XPAONg.

®opdre yuahd mpootaasiag!

AN Yrodeifeic {e auto 1o oLPBoA0 oag edoTolv TV TPOCoXH 010 OTL
TIPETIEL VO XPNOILOTIOLE(TE TIPOCTATEUTIKO HATIWV.

®opdrte wroaomideg!

Ot urodei€elg e autd 1o aLPPBoAC oag LTIOSEIKVUOUVY OTI TIPETEL Va
XPNOlHOTIOETE WTOAOTTIOEC.

®opare mpootatevtikn pdoka!

Ot unodei€eic pe autod 1o oupPoAo oag UMoSEIKVUOLV OTL TIPEMEL vVal
XPNOLLOTIOLEITE TIPOOTATEVTIKY HAOKA.

Armoclvdean tou ¢!

ATooLVOEETE TO DIC OTAV ) GUCKELK GEV XpnalUoTIolETaL.

POCOOP S

59

Mpoaoéxete v katevbuvon dppelapioparog!

-| Opelapete povo oty avtibetn katebBuvon.

AZOANEIA

YNOAEIZEIZ AZOANEIAZ TIA KATAKOPY®EZ OPEZEX

— Ekto¢ and autég tic unodeifelc aopaleiag mov apopolv ato epyaleio,

TpémelL va Tpeite onwodAToTe Kat TS umodei§el aodaleiag tng xpnot-

HoTtolo0EVNC Katakdpupnc dppélag, kKabwg Kat Tou XpnoLpoToLloUUEVOU

TIAYKOU EPYAAEIWV.

Na €iote Tvta TIPOETOIACHEVOL OTL KaTd To Gpe(apIopa, TO TEUAXIO UTOPEL

va Byl avamaviexa Kat Eapvika ektog eAEyyou kal va TvayTei.

Mnv xpnalpomoleite Tov Tayko epyaleiwy yia 10 dppeldplopa togwv!

Mnv xpnolpomoleite katakopudeg dpéleq pe eploodtepa anod 1800 W kat

Teploootepa armo 230 V.

Mpooggte OTL N wBnon TPEMEL va TipaypatoToleital govo avtifeta mpog v

katevBuvon Teplotpodic T dpédac.

Na XpnoluoToleite [LOVO aixpnpd, owotd cuvinpnueva kat pubiopéva epya-

Aela ppedag, oOpdWVA (e Ta OTOIKELN TOU KATAOKELADTH TV Epyaleiou.

Ma TI¢ XpnolUoToloDUEVEG CUOKEVEC Kal Ta epyaleia, AdPete umdyn oag ta

oTolela Tou avadépovial avw ato TPoidv, ot ouokeuaaia I otic 0dnyieg

Aertoupyiag oxeTIKa He TNV EAGYLOTN Kl KEYIOTN TaxUTNTa TIEPLOTPOPC KaBuwg

Kat v katebBuvon TepIoTPOPAC.

NaBete umogn oag ot n AavBaopévn xpron twv epyaAeiwv dppelag, Tou tepa-

xlou kat twv dlatagewy 0drynang tou tepayiou pPropel va TpokaAéoel eMmikiv-

duvn kataotaon.

Kata t diapkela 1ou dpelapiopatog, Kpatdre 1a xepla oag Makpld amd 1o ep-

yaheio ppedag.

Kata to dppelaplopa xpnolporoleite Ta edpava Tieang Tou Tiaykou o€ ouvdua-

oo e Tov apaAinAo avactodea ¢pelag.

YnpiCete 1a pakpld tepdyia oty mheupd e£650v, yla va amoTpEPETE mikivou-

VEC KATAOTACEI TIOU UTTOpEL va TipokOouy amo aveteAeyktn avatportr. To

OTPLYMa TIPETEL val oTekeTal oTabepd kat va epdaviel 1o i6lo LPog oMW 0

Taykog epyaAeiou, T.x. n Baon pe paovla (kwd. mpoioviog 6102300).

Na enetepyaleate povo Tepdayia, ta omoia efatiag Tov peyebouc kat Tou

Bapoug Touc prtopoly va cuykpatnBoly kat va odnynBoly and éva atopo.

EmiAé€re To epyaleio kat 10 Tepaxo oUPdWVA LE TN OWOTH TaxUTNTA TEPL-

oTpodAC. 2TI¢ 0dnyie¢ Xpriong ¢ katakdpudne dpelac Ba Ppeite ta akpiPn

otolyeia Tayutntac.

—  EmAé€re Toug évBetoug Saktuhioug, Tou apadoBnkav padi pe tov méyko ep-
yaAeiwv, oe ayéan pe 1o péyebog Tou epyaieiov dpedac. MNa v aodalr ep-
yaaia mpémel va xpnotporotnBei o pikpotepog duvatag évbetog SaktvAioc.

— BeBawbeite 611 0 mapdAAnAog avaotoréac dppeag €xel auvappoAoynbei ow-

0TA Kal 011 OAEC o1 Bide/Pidec AaPric eival adiypéve.

IMpwéte 10 oTéAexog dpeag LéypL To anpadt oty umodoxr epyaAeiou. Trpei-

Te TU¢ umodeitel ou mapatiBevial otic 0dnyieg XpAong g Katakopudng

dpedac oXETIKG KE TN owaTr cuvappoAdynan e GpeCag oty Katakopudn

dpeda.

Mnv xpnolporoteite dpédeq e S1apeTpo peyaitepn aro 27 mm!

ATIayopeVETal Va TIPAYHATOTIOIETE TPOTIOTIONTEIC fj LETATPOTIEC GTO TIAPOV

TIpoioV.

NMPOBAEITOMENH XPHZzH

Xpnotuonoleite tov mapdAnAo avactoAéa dpéag 6901 yia tig akdAoubeg mepl-

TTWOELS XProng:

— yla T 0TEPEWAN OTOUC TIAyKouC pyaAeiwv wolfcraft pe kwd. mpoiovtog 6900,
6902, 6906, 6907 ka1 6918. Movo autoi ot maykol epyaleiwv wolfcraft em-
TpéTeTalL va Xpnotpomololvial we otabepoi méykol dppelapioparoc.
yla xpRon we TapaAAnAog avaotoAéag yia epyaoie dpelapioparog pe KaAup-
{a tpoatasiag, kaBwg kat e ouvdeSEPEVO Kal evepyoTtoinpévo abotnua
anoppddnang ¢ okovng.
yla TEPAXLa TIou kOPovTal EUKOAQ, HE péYIoTEC SlaoTATEIS
600 mm x 400 mm x 65 mm.

Mpémel va polvial ot 06nyieg Tou kataokevaoTr kat ot TTodeiEel; aodaleiag Twv

XpnotporoloUpevwy epyaleiwy, kabwg kat ot urodeigel aodaleiag Tov Taykou ep-

YaAgiwv.



NMPOBAEWYIMH KAKH XPHZH
Mia 6ladopeTIKr Xprion armoé auTiv Tou Teptypadetal ato kedpaiato “MpoPAemope-
vn xprion" Bewpeital we Aoyikad mpoPAEPn AavBaapévn xpron kat edw mepIAay-
Bavetal emiong T.x.:
— 1 Xprion o€ 6ladopeTikolg TIAYKoUE £pyaAeiwv amo Toug TTpoavadepOUEVOUS
— 1 Xprion He AAAEC NAEKTPOVIKEG GUOKEUEC (TT. X. OXL ywviakd TpiBeia, oxt Publ-
(Opeva Tiplovia, ox1 kuptd Slokompiova K.ATL)
— 1 Xprion Unxavnuatwv mou Aetoupyoly e pratapia

— N XPAON UNXavnEatwy Tou S1aBetovy NAEKTPOVIKY TTPOCTAGId EMAVEKKIVAONG.
Mpooé€te OYXETIKA e AUTO TO EYXEPIBIO AEITOUPYIAC TOU KATAOKEVATTH TOU N~
XQVApaTog

0 kataokevaotng Gev avaAapBavel kapia uBovn yia VAEC (npiEC kavi Tpaupat-
OOUC TTOU TTpoKaAoUvTal Ao Aoyika TipoPAEPIUN AavBaapévn xpron kat aro v
1N Tpnon tou eyxelpidiou Asttovpyiag.

ENIZKOMHZH NPOIONTOZ

MEPITPA®H NPOIONTOZ
0 map@AAnAog avaotoréag dppedag evdeikvutal yia prion pe pia katakopudn

dpea kat pe Toug avadepOpevoug Tiaykouc epyaeiwv tng wolfcraft yia tv emelep-

yaoia tepayiwv.

MAPAAOTEA

Aroguokeudate Tov apaAAnAo avactoréa dppédag armo 1o Xaptovt kal eAyETe av
untépyouv 6Aa ta amekovi{opeva eaptiparta (Eik. 1).

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Ataotdoelc (mhatog x Babog x 0Pog): 610 x 127 x 242 mm

Méyiotn diapetpoc dppelapioparoc: 27 mm
Bapoc: 1,9 kg
XEIPIZMOZ

®OPEZAPIZMA ME THN KATAKOPY®H ®PEZA (MASTER CUT
2000/2500/2600, KQA. MPOIONTOZ 6900/6902/6918)

TomoBetrote 10 epyaieio dlaxwplopol yla katakdpudec Gppeleg oty MAAGKA £pya-
Aelou (Eik. 2.2).

Eme€e eva kataAAnAo e€aptnpa dpedac kal tomofetnote 1o oty mAGka epyalei-
ou (Eik. 2.3).

EuBuypapyliote v katakopudn dpéla atny TAAKA EPYAAEIOU e TETOLOV TPOTIO,
WoTe N GpECa va KIveital KEVTpIKG otnv o Tou e€aptripatog dpéfag Kal ouvappo-
Aoynote TV katakopudn epeda (Eik. 2.4 €wg Eik. 2.6).

— EmAoyn A: Ze katakopudpe GppeCe pe emimedn mAdka faong, pmopolv va
XpnotporoinBolv ta LAKA oTepéwang ard to MASTER cut yia tn atabeporoi-
non ¢ katakopudnc eppelag oty MAdka epyaeiou (Eik. 2.7, PAéme A).
EruAoyn B: 2 katakopudeg dpéleq pe PnAn mhdka Baong, ektoc aro a AL
K& oTepéwanc armo to MASTER cut, pmopolv va xpnalporoinBolv eriong ta
npooBeta UAIKA amo tn oakobAa TipooBetwy eaptnuatwy 119906901 yia T
otabeporoinan e katakopudng dpédag otnv mAdka epyaleiou (Eik. 2.8,
PAme B).

310 Master cut 2000 kat oto Master cut 2500, TomoBetrote v MAGKa €pya-
Aelou padi pe tn ovvappodoynpévn katakdpudn dpéla atov Tayko Kat adn-
ote TV va aodalioel (kwd. mpoidvoc 6900, Eik. 2.9 €wg Eik. 2.10 kat

kwd. Tpaidvtoc 6902, Eik. 2.11 kat Eik. 2.12).

310 Master cut 2600, toroBetrote v TAGKa pyaleiou padi pe tn ovvappo-
Aoynuévn katakopudn dppela otov Tiayko Kat PIOWoTE T odiyTd (Kwd. Tpoi-
ovto¢ 6918, Eik. 2.13 kat Eik. 2.14).

— Oplopéveg katakdpudeq dpéleg mpemel va otepewbolv EexwploTa.

PuBpiote 1o PaBoc kottr¢ oty katakdpudn dpéla. Tnpeite a PApata epyaciag
o mapatiBevial oti¢ avtiotoikeg 0dnyieg xpriong (Eik. 2.15).

YuvappoAoyrote Ti¢ dUo Bibec AaPnc pe ta dlapnkn maguadia xakapd otov mapai-
Anho avaotoAéa dpedag (Ek. 2.16).

06nynote ta magpadia padi pe 1g Bidec AaPrig 0T SlaprKelg OTEC TOU TIAYKOU €p-
yaAeiwv kat ompwéTe Tov napaAAnio avaotoréa Gpelag oto epyaleio diaywplapol
mpog v katebBuvon g dpedag. Pubuiote v embupnty andotacn mpog tn
opela kat oite ¢ duo Bide Aapnc (Ewk. 2.17).

A0ote TI¢ téooeplc Bideg AP twv 600 avaotoAéwv wbnong. PuBpiote kat toug
800 avaotoAeic whnong (e tétolov TPOTIO, WOTE N ATOOTACN TIPOC T dpéa va €l
val To oAU 3 mm. 2oite kaAd Ti¢ Pidec Aaprc (Eik. 2.18).
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Tuvappoloynote ta dUo eAatnpwTA atnpiypata kal o1aBepomolfote 1a oTov Tia-
paMnho avactoAéa dpéag aokwvtag Aiyn mieon oo tepdyio Tou Ba umoPaAete
o€ katepyaoia (E. 2.19 kat Ew. 2.20).

— Ta eAatnplwTd otnpiyMata XpnCIMOToloUvTaL Yia TV AKOUN aoharéatepn

0drynan Tepayiwy kal AayIoTomololy To Tivayud Tou Tepayiov.

TuvdEaTe 10 oloTpa anoppddnang e okovng otov mapdAinio avactoAéa
dpélag kat xpnotpomoliote 1o katd 1o dppelapiopa (Eik. 2.21).
TUVOEQTE TOV AKPOSEKTN EvepyOTIOiNaNg OTOV SIAKOTTN TNG Katakopudng dppedag
Kat oLVOEDTE TO IC TG CUOKELNC OTOV Slakomtn acdaleiac.

ExteAeite mavta Sokipaotiko dppeldplopa. Eqv xpeialetal, Ha mpémel va
enavapubpioete Tov mapdAinlo avactoAéa dpédag.

OPEZAPIZMA ME THN KATAKOPY®H ®PEZA ( MASTER CUT 1500,
KQA. NPOTONTOZ 6906)
EmAé€te éva kat@AAnho e€aptnpa dpédag kat TomobeTrote To otny AAKA £pyaAei-
ou (Eik. 3.2).
Adaipgate 1o kAeldi AMev kat avoi€te Ty Aaka epyaleiou (Eik. 3.3 €wg Eik. 3.6).
EvBuypappiote v katakopudn dppéla otnv MAGka epyaleiov pe Tétolov Tpoto,
wote n dpela va Kiveital keviplka atny ot tou e€aptipatoc dpedag (Eik. 3.7) kat
ouvapporoynote Ty katakopudn dpela (Eik. 3.7 £wg Eik. 3.10).
MeplotpePte v mAGka epyaleiov padi pe tn ouvappodoynpevn katakopudn dpela
kat adriote v va aodalioet (Eik. 3.11).
TooBetrote AL T0 KA€1Si AAAev yia To kAgibwua T mAdkag epyaleiov
(Ek. 3.12).
Pubpiote to PaBoc korrc oty katakopudn dppéda. Tnpeite ta PAuata epyaciag
o TapariBeviat ot avtiototxeg odnyieC xpnong (E. 3.13).
TuvappoAoynate Ti¢ SUo Pidec AaPnc pe ta dlapnkn maguadia xakapd otov mapdA-
Anho avaotoAéa dppédag (Eik. 3.14).
06nyrote ta maguadia padi pe tig Bibec AaPng oTiC SIAUAKELC OTIEC TOV TIAYKOU €p-
yaAeiwv kat orpwéte Tov aparAndo avaotoréa ¢ppelag oto epyaleio dlaxwpiapol
Tpog v katevBuvon tng dppedac. Pubpiote v embupntr andataon mpog T
dpela kat odi€te Ti¢ Vo Pidec AaPnc (Eik. 3.15).
AUoTE T Té00epLC Bibec AaPng Twv Gbo avaotoAéwv whnong. Pubuiote kal toug
800 avaotoleic wBnong pe tétolov TPOTIO, WOTE N ATOaTaAcN TIPoC T Gppela va ei-
vat 10 oAU 3 mm. 2oi€te kaha u¢ Bidec Aapnc (Eik. 3.16).
TuvappoAoynote ta dUo eAatnplwtd atnpiypata kat o1aBeporolfote 1a oTov Tia-
paMnho avactoAéa dpéag aokwvtag Aiyn mieon oo tepdyio ou Ba umoPaAete
o€ katepyaoia (Ei. 3.17 kat Ew. 3.18).

— Ta ehatnplwtd otnplypata Xpnoluomolohvial yid TV akopn aodareotepn

0drynon tepayiwv kat eAaylotoTololy 10 Tivaypua Tou Tepayiou.

TuvdéaTe 1o oloTta anoppddnang e okovng otov mapdAinio avactoAéa
dpélag kat xpnotpomoliote 1o katd 1o dppelapiopa (Eik. 3.19).
TUVOEOTE TOV AKPOSEKTN EvepyOTIOinaNg OTOV SIAKOTTN TNG Katakopudng dppédag
Kat oLVOEDTE TO IC TG CUOKELNC OTOV dlakomtn aodpaleiac.

Exteleite mavia dokipaotiko dpe(apiopa. Eav xpeiadetal, Ha mpémel va
emavapubpioete Tov mapaAAnAo avactoréa dppedac.

OPEZAPIZMA ME THN KATAKOPY®H ®PEZA (MASTER CUT 2200,
KQA. NPOTONTOZ 6907)

TomoBetnote 10 epyaAeio Slaywplopol yia katakopude dpelec otnv TAGKa epya-
Aelou (Eik. 4.2).

EmAé€te éva katdAAnho e€aptnpa dpédag kat Tomobetrote To otny AAKA £pyaAei-
ou (Eik. 4.3).

EvBuypappiote v katakopudn dppéla otnv MAGKa epyaleiou e Tétolov Tporo,
wote n dpela va Kiveital keviplkd atnv 0T Tou e€aptipatog Gppedag Kal cuvapuo-
Aoynote v katakdpudn dpeda (Eik. 4.4 ¢wc Eik. 4.6).

— EmAoyn A: Ze katakopudeq dpeCeg e emimedn mAdka aong, propoly va
xpnotpototnBolv ta LAika otepéwang armoé 1o MASTER cut yia tn otabeporoi-
non ¢ katakopudne eppélag oty mAdka epyaAeiou (Eik. 4.7, BAeme A).
Emdoyn B: 2e katakdpudeq dppeleg pe YnAn mAaka Pacng, ektog amd 1a Al
k@ otepewaong amd 10 MASTER cut, umopolv va ypnotporoinfouy emiong 1a
npoobeta LAIKG amo n aakovAa ipooBetwy eaptnpatwy 119906901 yia tn
otaBeporoinan ¢ katakopudng dpélag oty mAdka epyaleiov (Ei. 4.8,
PAéne B). TomoBetrote v mAdka epyadeiou padi pe T cuvappoloynpévn ka-
Takopudn dpéla otov mayko kat Prdwate T ot (Ek. 4.9 kat Eik. 4.10).

— Oplopévec katakopupeC dpélec mpemel va otepewholv Eexwplotd.



PuBpiote 1o Pabog kotng otnv katakdpudn dpéla. Tnpeite ta PApata epyaciag
Tou napatiBevial oti¢ avtiotoikeg 0dnyieg xpriong (Eik. 4.11).
Tuvappodoynote Ti¢ SUo Bidec AaPnc e ta dlapnkn magiuadia xahapd otov mapdA-
Anho avactoAéa dppédag (Eik. 4.12).
0dnynote ta na&padia padi pe tig Pideg AaPng otig SlapAKELS OTEC TOU TIAYKOU €p-
yaAeiwv kal ompwéte tov mapaAinto avactoAéa Gppelag 1o epyaleio dlaxwplopol
Tpo¢ TNV katevBuvon ¢ eppédag. Pubpiote tyv embupnt andotacn mpog T
dpeda kat odi€te T¢ 600 Pidec Aapnc (Eik. 4.13).
A0oTe ¢ Téooepl¢ Bideg AaPic twv 600 avaotoAéwv wbnong. PuBpiote kat toug
800 avaotoAeic wBnong (e tetolov TPOTIO, WOTE N ATOOTACN TIPOC TN dpéa va i
val 1o oAU 3 mm. Xoi€te kaAd Ti¢ Pidec Aaprc (Eik. 4.14).
YuvappoAoynote 1a 600 eAatnpiwta otnpiypata kat otabepomolote Ta oTov Ta-
paMAnAo avaotoAéa dppélag aokwviag Ayn Ttiean oto tepdylo Tou Ba uroBalete
o€ katepyaoia (Eik. 4.15 kal Ek. 4.16).

— Ta eAatnpiwtd otnpiyuata XpnolomnoloivIal yid TV akoun aohaAéatepn

061ynon Tepayiwv kal eAaxLoTomololV TO Tivayua Tou Tepayiou.

Tuvbéate 1o oloTnua aroppddnong e okévng atov mapdAAno avaotoAéa
dpedag kal xpnolpomolnote To katd 10 dppelapiopa (Ei. 4.17).
TUVGEaTE TOV AKPOOEKTN EVEPYOTIOINANG OTOV SIAKOTITN TG Katakopudnc dppelag
Kal oLUVGEDTE TO DIC TG CUOKELNC OTOV Slakomtn aodaleiac.

ExteAeite mvia Gokipaotiko dppeldplopa. Eav xpeiadetal, Ba mpémel va
enavapubpioete Tov mapaAinAo avactodéa dppélac.

2YNTHPHZH KAl KAOAPIZMO2
— KaBapiote tov maparAnio avaotoréa dppelapiopatoc pe eva Bpeypévo mavi.
—  Mn xpnotloToleite kauoTtikd fi/kat Aelaviikd kaBaplotika péoa kat SIaAUTEC.

ANOZYNAPMOAOIHZH KAI AITOPPIWH

Na arnoppirete ta VAKA ouokevaoiag Tavta katd TpoTo mepIPAAAOVTIKWC aodarr
KOl aKOpa, Kal oTny TEPTwan armoppuPng Tou TIPOiovTog TPEITE TIC KATA TOTOUG
loxUouaec dlatdéelc amdppupng.

AIATAZEIZ EITYHZHZ

Ayarnrtol XprioTeC OIKIaKWY EpYaAEiwy, ayopaoate éva Tpoiov uPnAig moldtntag
¢ wolfcraft to omoio 6a oag mpoodépel peydln evxapiotnon Le TIC epyacie aTo
ortitt. Ta mpoidvta wolfcraft avtarokpivovial atic uPnAEC TERVIKEG TTpoSIaypadEC
Kl TIpW GTAGOLY OTO EUTIOPIO, EXOULV TIEPATEL AT EVIATIKEC GATELC ECEAIENC Kal
SOKIwY. 210 0TAdI0 TIapaywync, ot GUVEXEC EAeyyoL Kal TAKTIKEC OKIUEC Slaadali-
Couv T LPNAEC podiaypadég mowdtntac. Ot texvoloyiké e€eAiEeIC kat ot aflomi-
0OTOL €A€YXOL TIOLOTNTAC OAC Sivouv TN GyoUPIA OTL EXETE KAVEL TN OWOTH €TTAOYR
ayopdc. Ma 1o mpoidv wolfcraft mou mpopnBeutrkate mapéyoupe 10 xpovia yyon-
on and TNV NUeEPOHNVia ayopdc yia amokAEIOTIKA XPAON IO EPAOITEXVEC MAOTOPEC.
H eyyonon KaAUTTeL povo Ti¢ (nIEC TTOU TIPOKAAOUVTAL OTO AVTIKEIEVO ayopdc Kal
HOVO aUTEC TToU odeilovial oe opaApata UAKoU kat kataokeurc. H eyyonon dev
kaAomer Ti¢ (npiég kat ¢ dBopég mou Ba pokAnBouv Adyw AavBaopévng xpriong
f averapkoU ouvtipnong. Emmpoofétwg, n eyyonon Sev kaAumrel ¢ ouvnbi-
opévec dBopéC amo tn dpuatoroyikn xprion, kaBwg kat eAattwpata Kat NUIES TIC
omoie¢ o TeAdtng yvwplle katd tn obvayn tou cupPoAaiou. Ot a§lwoelC eyyunong
Hropouy va eyepBolv Hvo e Ty emidel€n Tou TioAoyiou/tne amodelEng ayopdc.
H eyyunon mou mapéxetat armo v wolfcraft dev meptopiel ta voppa Sikawpatd
00¢ WG KATaVaAWTr (METEMETA ATOKATAOTAON, UTAVaXWPENoN 1 Heiwon, amolnuiw-
on yla Bopéc i damave).

Ot aflwoglg eyydnong mpemel va aneuBivovat otny:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany
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GENEL BiLGILER
GiRiS

/\ UYARI

Paralel freze stoperi ile birlikte saglanan tiim giivenlik uyanlarini ve
talimatlari okuyun. Givenlik uyarilarina ve talimatlara uymayi ihmal etmek
elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir yaralanmalara neden olabilir.

Kullanma kilavuzunu ileride de kullanmak icin giivenli sekilde saklayin.

Bu kullanim kilavuzu, paralel freze stoperinin (bundan sonra "Uriin" olarak da
anilacaktir) 6900, 6902, 6906, 6907 ve 6918 (riin numarall wolfcraft makine
tezgahlarinda kullanimini agiklar. Makine tezgahlar, paralel freze stoperi ile birlikte
sabit frezeleme tezgahi olarak kullanilmaktadir.

Bu kullanma kilavuzundaki resimler, durumu ve prosediirleri daha iyi anlamaniza
yardimci olur. Resimlerdeki gosterimler érnek niteligindedir ve Griiniinizin gercek
goriniminden biraz farkli olabilir.

Givenlik uyanlarinda s6zi gecen "Elektrikli aletler" terimiyle, sebekeye baglanilarak
kullanilan elektrikli aletler (sebeke kablosu ile) kast edilmektedir.

SIMGELER VE ANLAMLARI

...agir ila hayati tehdit edici kisisel yaralanmalarin meydana gelebilecegi anlamina
gelir.

/A\ DIKKAT

DIiKKAT
...hafif ila orta derecede kisisel yaralanmalarin meydana gelebilecegi anlamina
gelir.

NOT
)

=

...onemli bilgileri belirtir (6rn. maddi hasar), ancak tehlikeleri géstermez.

Bilgi!

Bu semboltin bulundugu notlar isinizi hizli ve givenli bir sekilde
yapmaniza yardimci olur.

Tehlikeli yer uyarisi

Bu sembol, 6nlenmedigi takdirde yaralanmaya neden olabilecek genel
bir tehlikeyi belirtir.

Kilavuzu dikkate alin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, igletim kilavuzuna uyulmasi gerektigini
belirtir.

Koruyucu gézliik takin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, géz koruyucusu kullaniimasi gerektigini
belirtir.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, koruyucu kulaklik kullanilmasi
gerektigini belirtir.

Koruyucu maske takin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, koruyucu maske kullaniimasi gerektigini
belirtir.

Fisi cekin!
Kullaniimadigi zamanlarda cihazin fisini cekin.

0RO >O

Frezeleme yoniine dikkat edin!

| Sadece ters yonde frezeleme yapin.
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GUVENLIK

UST FREZE iCiN GUVENLIK UYARILARI
Makineye 6zgii giivenlik uyanlarinin yani sira kullanilan Gst frezenin ve
kullanilan makine tezgahinin giivenlik uyarilarini mutlaka dikkate alin.

Frezeleme sirasinda is parcasinin beklenmedik sekilde ve aniden kontrolden
¢ikip geri tepmesi ihtimaline her zaman hazirlikli olun.

Makine tezgahini yuvarlak frezeleme icin kullanmayin!
1800 W'tan fazla ve 230 V'tan fazla olan Ust frezeler kullanmayin.

Beslemenin yalnizca frezenin doniis yoniinin tersine gerceklesmesi gerektigini
unutmayin.

Yalnizca keskin, bakimi yapilmig ve alet Ureticisi tarafindan saglanan bilgilere

gore ayarlanmis freze takimlari kullanin.

Kullanilan cihazlar ve aletler icin, Uriin veya ambalaj tizerindeki veya kullanim

kilavuzundaki min./maks. hiz ve dénme yonil ile ilgili verileri dikkate alin.

Freze takimlarinin, is parcasinin ve is parcasi kilavuzu gérevi géren
diizeneklerin yanls kullaniminin tehlikeli bir duruma yol acabilecegini
unutmayin.

Frezeleme sirasinda ellerinizi freze takimindan uzak tutun.

Frezeleme sirasinda paralel freze stoperine ek olarak tezgah baski pabuclari
kullanin.

Kontrolsiiz devrilmeleri nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeli durumlari
onlemek icin uzun is parcalarini ¢ikis tarafinda destekleyin. Destek dengede
durmalr ve makine tezgahi ile ayni ylikseklikte olmalidir, érn. silindir blogu
(Uriin no. 6102300).

Yalnizca boyutlari ve agirliklari bakimindan bir kisi tarafindan givenle
tutulabilecek ve yonlendirilebilecek is parcalarini igleyin.

Takima ve ig parcasina uygun olarak dogru hizi secin. Net hiz belirtimlerini dst
frezenizin kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

Makine tezgahi ile birlikte saglanan ge¢me halkalari arasindan freze takiminin
boyutuna gére secim yapin. Givenli calisma icin mimkiin olan en kiicik
gecme halkasi kullanilmalidir.

Paralel freze stoperinin dogru takilmis oldugundan ve tiim vidalarin/tutamak
vidalarinin sikildigindan emin olun.

Freze saftini isarete kadar sikma pensinin icine itin. Frezenin st frezeye dogru
montajina iliskin olarak Ust frezenizin kullanim kilavuzundaki bilgilere uyun.
27 mm'den biiyiik capli frezeler kullanmayin!

Uriin tizerinde herhangi bir degisiklik veya modifikasyon yapmayin.

AMACA UYGUN KULLANIM
Paralel freze stoperi 6901'i asagidaki uygulamalar icin kullanin:

— 6900, 6902, 6906, 6907 ve 6918 Uriin numarali wolfcraft makine
tezgahlarina sabitlemek icin. Sabit frezeleme tezgahi olarak sadece bu
wolfcraft makine tezgahlan kullaniimalidir.

— Koruyucu kapak ile ve toz emme sistemi bagl ve acik iken yapilacak frezeleme
calismalarinda paralel stoper olarak kullanmak icin.
— Maksimum 600 mm x 400 mm x 65 mm Glciilerindeki kolay islenebilir is
parcalarr icin.
Kullanilan makinelerin Uretici talimatlarina ve giivenlik uyanlarinin yani sira makine
tezgahinin glivenlik uyanlarina uyulmalidir.

ONGORULEBILIR HATALI KULLANIM

Amacina uygun kullanim béliiminde agiklananlar disindaki bir kullanim, makul
olciide 6ngortlebilir hatali kullanim olarak kabul edilir; buna érnegin sunlar
dahildir:

Yukarida belirtilenler haricindeki makine tezgahlarinda kullanim

Baska elektronik cihazlarla kullanim (6r. acili taslama makinesi, dalma
testeresi, kili¢ testere olmayan vs.)

Akuld makine kullanimi

Elektronik yeniden baslatma korumali makinelerin kullanimi, bu baglamda
makine Greticisinin kullanim kilavuzunu dikkate alin

Uretici, makul 8lctide éngoriilebilir hatali kullanim ve kullanma kilavuzuna
uyulmamasindan kaynaklanan maddi hasarlar ve/veya kisisel yaralanmalarla ilgili
hicbir sorumluluk kabul etmez.



URUNE GENEL BAKIS

URUN ACIKLAMASI

Paralel freze stoperi, is parcalanni islemek icin bir {ist freze ile birlikte ve belirtilen
wolfcraft makine tezgahlarinda kullanim icin uygundur.

TESLIMAT KAPSAMI

Paralel freze stoperini kartonundan cikarin ve resimde gosterilen tiim parcalarin
eksiksiz olarak kutuda olup olmadigini kontrol edin (Sekil 1).

TEKNIiK VERILER

Olgiiler (genislik x derinlik x yiikseklik): {610 x 127 x 242 mm

Maks. freze capi: 27 mm
Agirlik: 1,9kg
KULLANIM

UST FREZE iLE FREZELEME (MASTER CUT 2000/2500/2600, URUN
NO. 6900/6902/6918)

Ust freze bosluk destegini makine plakasina yerlestirin (Sekil 2.2).

Uygun bir freze basligi secin ve makine plakasina yerlestirin (Sekil 2.3).

Ust frezeyi makine plakasi Gzerinde, freze, freze baslidi deliginde ortali calisacak
sekilde hizalayin ve st frezeyi monte edin (Sekil 2.4 ile Sekil 2.6arast).

— Opsiyon A: Dz taban plakali Ust frezelerde Ust frezeyi makine plakasina
sabitlemek icin MASTER cut'taki sabitleme malzemesi kullanilabilir (Sekil 2.7,
bkz. A).

Opsiyon B: Yiksek taban plakali Ust frezelerde Ust frezeyi makine plakasina
sabitlemek icin MASTER cut'taki sabitleme malzemesine ek olarak 119906901
aksesuar torbasindaki ek malzeme kullanilabilir (Sekil 2.8, bkz. B).

Master cut 2000 ve Master cut 2500'de st frezenin monte edildigi makine
plakasini tezgaha yerlestirin ve yerine oturtun (Urin No. 6900, Sekil 2.9 ile
Sekil 2.10 arasi ve Uriin No. 6902, Sekil 2.11 ve Sekil 2.12).

Master cut 2600'da (st frezenin monte edildigi makine plakasini tezgaha
yerlestirin ve vidalayin (Uriin No. 6918, Sekil 2.13 ve Sekil 2.14).

— Baz ist frezeleri 6zel olarak sabitlemeniz gerekir.
Ust frezenizde kesme derinligini ayarlayin. ilgili kullanim kilavuzundaki calisma
talimatlarini izleyin (Sekil 2.15).
iki tutamak vidasini uzun somunlarla gevsek bir sekilde paralel freze stoperine
monte edin (Sekil 2.16).
Somunlarr tutamak vidalarla birlikte makine tezgahinin boyuna deliklerine
yerlestirin ve bosluk destegi icin paralel freze stoperini freze yoniinde itin. Frezeye
olan mesafeyi istediginiz gibi ayarlayin ve iki tutamak vidasini sikin (Sekil 2.17).
iki kaydirmali stoperin dért tutamak vidasini sokiin. iki kaydirmali stoperi, frezeye
olan mesafe her birinde maksimum 3 mm olacak sekilde ayarlayin. Tutamak
vidalarini sikin (Sekil 2.18).
Her iki yay tutucuyu monte edin ve islenecek is parcasina hafif baski uygulayarak
paralel freze stoperine sabitleyin (Sekil 2.19 ve Sekil 2.20).

— Yay tutucular, daha giivenli is parcasi yonlendirmesi icin kullanilir ve is

parcasinin geri tepmesini en aza indirir.

Toz emme sistemini paralel freze stoperine baglayin ve frezeleme sirasinda kullanin
(Sekil 2.21).
Ust frezenin anahtarina agma klemensini sokun ve emniyet anahtar ile cihaz
baglantisini birlestirin.

Her zaman deneme amacli frezeleme bir gerceklestirin. Gerektiginde
paralel freze stoperini yeniden ayarlamaniz gerekir.
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UST FREZE iLE FREZELEME ( MASTER CUT 1500, URUN NO. 6906)
Uygun bir freze basligi secin ve makine plakasina yerlestirin (Sekil 3.2).
Alyan anahtarini gikarin ve makine plakasini agin (Sekil 3.3 ile Sekil 3.6 arasi).
Ust frezeyi makine plakasi Uzerinde, freze, freze baslidi deliginde ortali calisacak
sekilde hizalayin (Sekil 3.7) ve Ust frezeyi monte edin (Sekil 3.7 ile Sekil 3.10arasl).
Ust frezenin monte edildigi makine plakasini déndiiriin ve yerine oturtun
(Sekil 3.11).
Makine plakasini kilitlemek icin alyan anahtari tekrar takin (Sekil 3.12).
Ust frezenizde kesme derinligini ayarlaymn. ilgili kullanim kilavuzundaki calisma
talimatlarini izleyin (Sekil 3.13).
iki tutamak vidasini uzun somunlarla gevsek bir sekilde paralel freze stoperine
monte edin (Sekil 3.14).
Somunlari tutamak vidalarla birlikte makine tezgahinin boyuna deliklerine
yerlestirin ve bosluk destegi icin paralel freze stoperini freze yoniinde itin. Frezeye
olan mesafeyi istediginiz gibi ayarlayin ve iki tutamak vidasini sikin (Sekil 3.15).
iki kaydirmali stoperin dért tutamak vidasini sékiin. iki kaydirmali stoperi, frezeye
olan mesafe her birinde maksimum 3 mm olacak sekilde ayarlayin. Tutamak
vidalarini sikin (Sekil 3.16).
Her iki yay tutucuyu monte edin ve islenecek is parcasina hafif baski uygulayarak
paralel freze stoperine sabitleyin (Sekil 3.17 ve Sekil 3.18).

— Yay tutucular, daha gtivenli is parcasi yonlendirmesi icin kullanilir ve is

parcasinin geri tepmesini en aza indirir.

Toz emme sistemini paralel freze stoperine baglayin ve frezeleme sirasinda kullanin
(Sekil 3.19).
Ust frezenin anahtarina agma klemensini sokun ve emniyet anahtari ile cihaz
baglantisini birlestirin.

Her zaman deneme amagli frezeleme bir gerceklestirin. Gerektiginde
paralel freze stoperini yeniden ayarlamaniz gerekir.

UST FREZE iLE FREZELEME (MASTER CUT 2200, URUN NO. 6907)
Ust freze bogluk destegini makine plakasina yerlestirin (Sekil 4.2).

Uygun bir freze basligi secin ve makine plakasina yerlestirin (Sekil 4.3).

Ust frezeyi makine plakasi Uzerinde, freze, freze baslidi deliginde ortali calisacak
sekilde hizalayin ve Ust frezeyi monte edin (Sekil 4.4 ile Sekil 4.6arasl).

— Opsiyon A: Diiz taban plakali st frezelerde Ust frezeyi makine plakasina
sabitlemek icin MASTER cut'taki sabitleme malzemesi kullanilabilir (Sekil 4.7,
bkz. A).

Opsiyon B: Yiiksek taban plakali (st frezelerde (ist frezeyi makine plakasina
sabitlemek icin MASTER cut'taki sabitleme malzemesine ek olarak 119906901
aksesuar torbasindaki ek malzeme kullanilabilir (Sekil 4.8, bkz. B). Ust
frezenin monte edildigi makine plakasini tezgaha yerlestirin ve vidalarini sikin
(Sekil 4.9 ve Sekil 4.10).

— Baz (st frezeleri dzel olarak sabitlemeniz gerekir.
Ust frezenizde kesme derinligini ayarlayin. ilgili kullanim kilavuzundaki calisma
talimatlarini izleyin (Sekil 4.11).
iki tutamak vidasini uzun somunlarla gevsek bir sekilde paralel freze stoperine
monte edin (Sekil 4.12).
Somunlari tutamak vidalarla birlikte makine tezgahinin boyuna deliklerine
yerlestirin ve bosluk destegi icin paralel freze stoperini freze yoniinde itin. Frezeye
olan mesafeyi istediginiz gibi ayarlayin ve iki tutamak vidasini sikin (Sekil 4.13).
iki kaydirmali stoperin dért tutamak vidasini sékiin. iki kaydirmali stoperi, frezeye
olan mesafe her birinde maksimum 3 mm olacak sekilde ayarlayin. Tutamak
vidalarini sikin (Sekil 4.14).
Her iki yay tutucuyu monte edin ve islenecek is parcasina hafif baski uygulayarak
paralel freze stoperine sabitleyin (Sekil 4.15 ve Sekil 4.16).

— Yay tutucular, daha gtivenli is parcasi yonlendirmesi icin kullanilir ve is

pargasinin geri tepmesini en aza indirir.

Toz emme sistemini paralel freze stoperine baglayin ve frezeleme sirasinda kullanin
(Sekil 4.17).
Ust frezenin anahtarina agma klemensini sokun ve emniyet anahtari ile cihaz
baglantisini birlestirin.

Her zaman deneme amagli frezeleme bir gerceklestirin. Gerektiginde
paralel freze stoperini yeniden ayarlamaniz gerekir.



BAKIM VE TEMIZLiK

— Paralel freze stoperini nemli bir bezle temizleyin.
— Keskin ve/veya agindirici temizlik maddeleri veya ¢ozictler kullanmayin.

SOKME VE iIMHA ETME

Ambalaj malzemelerini daima cevreye zarar vermeyecek sekilde imha edin ve ayrica
drind imha ederken gecerli yerel imha yonetmeliklerine uyun.

GARANTI DUZENLEMELERI

Sevgili ev ustalar, zanaatkarlik isleri yaparken cok egleneceginiz yiksek kaliteli bir
wolfcraft UriinG satin aldiniz. wolfcraft Griinleri yiiksek teknik standarttadir ve siz
satin almadan once yogun AR-GE ve test asamalarindan gecmistir. Seri {iretim
sirasinda yapilan stirekli kontroller ve diizenli testler yiiksek kalite standardi saglar.
Mikemmel teknik gelismeler ve giivenilir kalite kontrolleri sayesinde, dogru Griini
satin aldiginizdan emin olabilirsiniz. Satin almis oldugunuz wolfcraft Griind icin,
sadece "Kendin Yap" amaciyla kullaniimasi durumunda satin alma tarihinden
itibaren 10 yil garanti vermekteyiz. Sadece satin alinan Uriindeki hasarlar ile
malzeme ve Uretim hatalarindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina girer.
Yanlis kullanim veya bakim hatalarindan kaynaklanan kusur ve hasarlar garanti
kapsaminda degildir. Ek olarak, normal kullanimdan dogan asinma ve zararlar ile
msteriye sozlesme ile bildirilen kusur ve hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
Garanti talepleri yalnizca fatura veya fis sunulmasi halinde gecerli olur. wolfcraft
tarafindan saglanan garanti, tiketici olarak yasal haklarinizi (sonradan telafi, iade
veya indirim, hasar veya kullanim tazminati) kisitlamaz.

Garanti haklarr icin suraya basvurulmalidir:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germany
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OBECNE INFORMACE
uvoD

/\ VAROVANi

Prectéte si veSkeré bezpecnostni pokyny a predpisy dodavané spolecné

s podélnou frézovaci zarazkou. Nedodrzovani bezpecnostnich pokyn(

a predpisi maze vést k trazu elektrickym proudem, pozaru nebo k vaznym
zranénim.

Navod k obsluze bezpecné uschovejte pro budouci potrebu.

Tento navod k pouZiti popisuje podélnou frézovaci zarazku (dale také ,vyrobek”)
pro pouzivani na strojovych stolech wolfcraft ¢. zbozi 6900, 6902, 6906, 6907 a
6918. Strojové stoly se ve spojeni s podélnou frézovaci zarazkou pouzivaji jako
stacionarni frézovaci stoly.

Obrazky v tomto navodu slouzi k lepSimu porozuméni skutecnosti a pracovnich
postupll. Situace zndzornéné na obrazcich jsou pfiklady a mohou se mirné Iisit od
skutecného vzhledu Vaseho vyrobku.

Vlyraz ,elektrické nafadi” pouZivany v bezpecnostnich pokynech se tyka elektrického
nafadi napajeného ze sité (se sitovym kabelem).

SYMBOLY A JEJICH VYZNAM

/\ VAROVAN(
VAROVANI

...znameng, Ze mize dojit k vaZznym aZ Zivotu nebezpecnym poranénim osob.

...znamena, 7e mtize dojit k lehkym az stfedné tézkym poranénim osob.

UPOZORNENI
UPOZORNEN(

...upozorfiuje na dilezité informace (napf. na vécné Skody), avsak ne na
nebezpedi.

Informace!

Upozornéni oznacena timto symbolem Vam pomohou s rychlym a
bezpecnym provadénim poZzadovanych Cinnosti.

Varovani pred nebezpecnym mistem

Tento symbol oznaCuje obecné nebezpedi, které, pokud mu nebude
zabranéno, by mohlo mit za nasledek poranéni.

DodrZujte navod!

Upozoméni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost fidit se
pokyny v navodu k pouZiti.

Qb S

Noste ochranné bryle!

O

Upozornéni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost
pouzivani ochrany zraku.

PouZivejte chranice sluchu!

Upozoméni oznacend timto symbolem upozoriuji na nutnost
pouzivani chranic sluchu.

Noste ochrannou masku!

Upozornéni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost
pouzivani ochranné masky.

Vytahnéte zastrcku!

Pokud zafizeni nepouzivate, vytahnéte jeho zastrcku ze sité.

Dbejte na smér frézovani!

-| Frézujte pouze v protisméru.
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BEZPECNOST

BEZPECNOSTNi POKYNY K POUZiVANi HORNICH FREZEK

Kromé téchto bezpecnostnich pokyni tykajicich se specifického zafizeni
dodrzujte bezpodminecné i bezpecnostni pokyny k pouzivani dané horni
frézky a pouzitého strojového stolu.

VZzdy budte pfipraveni na to, Ze pfi frézovani se m(ze obrobek necekané a
nahle dostat mimo kontrolu a odrazit se nazpatek.

NepouZivejte strojovy still k frézovani oblouka!

NepouZivejte horni frézky s prikonem vy3sim neZz 1800 W a napétim vy3sim
nez 230 V.

Méjte na paméti, Ze posuv smf probihat pouze proti sméru otaceni frézy.
Pouzivejte pouze ostré, dobfe udrzované frézovaci nastroje, nastavené podle
Udajli jejich vyrobce.

U pouzivanych pfistrojd a nastrojd respektujte Udaje tykajici se min./max.
otacek a sméru otaceni, uvedené na vyrobku, jeho obalu nebo v navodu k
obsluze.

Pamatujte, Ze nespravné pouziti frézovacich nastrojii, obrobku a pfipravki pro
vedeni obrobku mize mit za nasledek vznik nebezpe¢né situace.

B&hem frézovani méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od frézovaciho nastroje.
Pfi frézovani pouzivejte dodatecné k podéiné frézovaci zardzce i stolni
piitlacné patky.

Dlouhé obrobky na strané odebirani podepfete, abyste se vyhnuli
nebezpecnym situacim v dlsledku nekontrolovaného preklopeni. Podpéra
musi byt stabilni a musi mit stejnou vysku jako strojni stil, napf. podvalek (¢.
zbozi 6102300).

Obrabéjte pouze obrobky, které mohou byt vzhledem ke své velikosti a
hmotnosti bezpecné drzeny a vedeny jednou osobou.

Zvolte spravné otacky odpovidajici danému nastroji a obrobku. V navodu k
obsluze vasi horni frézky najdete presné hodnoty otacek.

Vymezovaci krouzky dodané se strojovym stolem vybirejte v poméru k velikosti
frézovaciho nastroje. Pro zaruceni bezpecnosti prace se musi pouzit nejmensi
mozny vymezovaci krouzek.

Ujistéte se, Ze podéIna frézovaci zarazka je fadné namontovana a Ze vdechny
Srouby a rukojetové Srouby jsou pevné utaZené.

Zatlacte stopku frézy az po znacku do klestiny. Spravnou montaz frézy do
horni frézky provedte podle pokyni v ndvodu k pouZiti vasi frézky.
NepouZzivejte frézy o priméru vétsim nez 27 mm!

Na tomto vyrobku neprovadéjte Zadné konstrukéni zmény ani dpravy.

POUZITi KE STANOVENEMU UCELU
Podélnou frézovaci zardzku 6901 pouzivejte v nasledujicich pripadech:
— k upevnéni na strojové stoly wolfcraft, ¢. zbozi 6900, 6902, 6906, 6907 a

6918. Jako stacionarni frézovaci stoly Ize pouZit pouze tyto strojové stoly
wolfcraft.

— pro pouziti jako paralelni doraz pro frézovaci prace s ochrannym krytem a
pfipojenym a zapnutym odsavanim prachu.

— pro snadno obrobitelné obrobky s maximalnimi rozméry 600 mm x 400 mm x
65 mm.

Je nutné dodrZovat Udaje vyrobcli a bezpecnostni pokyny k pouZivanému nafadi,
stejné jako bezpecnostni pokyny k pouZivani strojového stolu.

PREDVIDATELNE NESPRAVNE POUZITi

Jakékoli jiné pouZiti, nezZ jaké je popsano v kapitole Stanoveny Ucel pouZiti, je
povazovano za racionalné predvidatelné chybné pouziti, kam se fadi napf.:
pouZziti na jinych strojovych stolech, neZ je uvedeno vyse

pouziti s jinym elektrickym nafadim (napf. Uhlové brusky, ponorné pily, pily
ocasky atd.)

pouziti s akumuldtorovym nafadim

pouziti elektrického nafadi s elektronickou ochranou proti opétovnému
rozbéhu; k tomu dbejte pokynli v ndvodu k obsluze od vyrobce stroje

Vyrobce odmité odpovédnost za Skody na majetku a/nebo zranéni osob v diisledku
racionalné pfedvidatelného chybného pouZiti a nerespektovani navodu k pouZiti.



PREHLED VLASTNOSTi VYROBKU

POPIS VYROBKU
Podélna frézovaci zarazka je vhodna pro pouZiti s vrchni frézkou a uvedenymi
strojovymi stoly od spolecnosti wolfcraft pro zpracovani obrobkd.

ROZSAH DODAVKY
Viybalte podélnou frézovaci zarazku z kartonu a pfekontrolujte, zda baleni obsahuje
vsechny vyobrazené dily (Obr. 1).

TECHNICKE UDAJE

Rozméry (3itka x hloubka x vyska): 610 x 127 x 242 mm

Max. primér frézy: 27 mm
Hmotnost: 1,9kg
OBSLUHA

FREZOVANi POMOCI VRCHNI FREZKY (MASTER CUT
2000/2500/2600, €. ZBOZi 6900/6902/6918)

VloZte do strojni desky drazkovou vlozku pro vrchni frézky (Obr. 2.2).

Vyberte vhodnou frézovaci vlozku a vlozte ji do desky stroje (Obr. 2.3).

Vyrovnejte horni frézku na strojni desce tak, aby fréza prochazela stredem otvoru ve
frézovaci vloZce a frézku namontujte (Obr. 2.4 az Obr. 2.6).

— Moznost A: V pfipadé hornich frézek s nizkou zakladni deskou Ize pouzit
upeviovaci material z MASTER cut k upevnéni horni frézky k desce stroje
(Obr. 2.7, viz A).

Moznost B: U hornich frézek s vysokou zakladni deskou Ize k upevnéni frézky
na desku stroje dodatecné vedle upeviiovaciho materialu z MASTER cut pouZit
dopliikovy material ze sacku s pfislusenstvim 119906901 (Obr. 2.8, viz B).

V piipadé Master cut 2000 a Master cut 2500 nasadte desku stroje s
namontovanou horni frézkou do stolu a nechte ji zaskocit (C. zbozi 6900,

Obr. 2.9 az Obr. 2.10 a €. zbozi 6902 Obr. 2.11 a Obr. 2.12).

V piipadé Master cut 2600 vlozte desku stroje s namontovanou frézkou do
stolu a pfiSroubujte ji (C. zbozi 6918, Obr. 2.13 a Obr. 2.14).

— Nékteré vrchni frézky musite upevnit jednotlivé.

Nastavte na své vrchni frézce hloubku fezu. Postupujte podle pracovnich pokynd v
pislusném navodu k obsluze (Obr. 2.15).
Namontujte oba rukojetové Srouby s podlouhlymi maticemi volné na podélinou
frézovaci zarazku (Obr. 2.16).
Zasunite matice s rukojetovymi Srouby do podélnych otvor strojového stolu a
nasurite podélnou frézovaci zarazku k drazkové viozce ve sméru frézy. Nastavte
pozadovanou vzdalenost od frézy a oba rukojetové Srouby utahnéte (Obr. 2.17).
Povolte Ctyfi rukojetové Srouby obou posuvnych zarazek. Nastavte oba posuvné
dorazy tak, aby vzdalenost od frézy byla maximalné 3 mm. Utahnéte rukojetové
Srouby (Obr. 2.18).
Namontujte oba pruZinové drZaky a pfipevnéte je k podéiné frézovaci zarazce s
mirnym pfitlakem na obrobek (Obr. 2.19 a Obr. 2.20).

jeho zpétny raz.
Pfipojte odsavani prachu k podélné frézovaci zarazce a pouZijte ji pfi frézovani
(Qbr. 2.217).
Nasufite spinaci svorku na vypinac vrchni frézky a spojte pfistrojovou vidlici
s bezpe¢nostnim spinacem.

VZdy provedte nejprve zkuSebni frézovani. Mozna budete muset
nastaveni podélné frézovaci zarazky upravit.
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FREZOVANi POMOCI VRCHNI FREZKY (MASTER CUT 1500, €. ZBOZi
6906)
Viyberte vhodnou frézovaci viozku a vlozte ji do desky stroje (Obr. 3.2).
Vyjméte imbusovy kli¢ a oteviete desku stroje (Obr. 3.3 az Obr. 3.6).
Vyrovnejte horni frézku na strojni desce tak, aby fréza prochazela stfedem otvoru ve
frézovaci vloZce (Obr. 3.10) a frézku namontujte (Obr. 3.7 aZ Obr. 3.7).
Otocte desku stroje s namontovanou horni frézkou a nechte ji zaskocit (Obr. 3.11).
Desku stroje opét zajistéte zasunutim imbusového klice (Obr. 3.12).
Nastavte na své vrchni frézce hloubku fezu. Postupujte podle pracovnich pokynd v
pfislusném navodu k obsluze (Obr. 3.13).
Namontujte oba rukojetové Srouby s podlouhlymi maticemi volné na podélnou
frézovaci zarazku (Obr. 3.14).
Zasunite matice s rukojetovymi Srouby do podélnych otvor( strojového stolu a
nasufite podélnou frézovaci zardzku k drazkové vloZce ve sméru frézy. Nastavte
pozadovanou vzdalenost od frézy a oba rukojetové Srouby utdhnéte (Obr. 3.15).
Povolte Ctyfi rukojetové Srouby obou posuvnych zarazek. Nastavte oba posuvné
dorazy tak, aby vzdalenost od frézy byla maximalné 3 mm. Utdhnéte rukojetové
Srouby (Obr. 3.16).
Namontujte oba pruzinové drzaky a pfipevnéte je k podéiné frézovaci zarazce s
mirmym pfitlakem na obrobek (Obr. 3.17 a Obr. 3.18).

jeho zpétny raz.
Pfipojte odsavani prachu k podélné frézovaci zaraZce a pouZijte ji pfi frézovani
(Obr. 3.19).
Nasunite spinaci svorku na vypinac vrchni frézky a spojte pfistrojovou vidlici
s bezpe¢nostnim spinacem.
VZdy provedte nejprve zkudebni frézovani. Mozna budete muset
nastaveni podélné frézovaci zarazky upravit.

FREZOVANi POMOCI VRCHNI FREZKY (MASTER CUT 2200, €. ZBOZi
6907)

Vlozte do strojni desky drazkovou viozku pro vrchni frézky (Obr. 4.2).

Viyberte vhodnou frézovaci viozku a vlozte ji do desky stroje (Obr. 4.3).

Vyrovnejte horni frézku na strojni desce tak, aby fréza prochazela stfedem otvoru ve
frézovaci vloZce a frézku namontujte (Obr. 4.4 az Obr. 4.6).

— Moznost A: V pfipadé hornich frézek s nizkou zakladni deskou Ize pouZit
upeviiovaci materidl z MASTER cut k upevnéni horni frézky k desce stroje
(Obr. 4.7, viz A).

Moznost B: V pfipadé hornich frézek s vysokou zakladni deskou Ize
dodatecné vedle upeviiovaciho materialu z MASTER cut k upevnéni horni
frézky k desce stroje (Obr. 4.8, viz B) pouzit i dodatecny material ze sacku s
pisluSenstvim 119906901. VloZte desku stroje s namontovanou vrchni
frézkou do stolu a pfisroubuijte ji (Obr. 4.9 a Obr. 4.10).

— Nékteré vrchni frézky musite upevnit jednotlivé.

Nastavte na své vrchni frézce hloubku fezu. Postupujte podle pracovnich pokynd v
pfislusném navodu k obsluze (Obr. 4.11).
Namontujte oba rukojetové Srouby s podlouhlymi maticemi volné na podélnou
frézovaci zarazku (Obr. 4.12).
Zasunite matice s rukojetovymi Srouby do podéInych otvor( strojového stolu a
nasufite podélnou frézovaci zardzku k drazkové vloZce ve sméru frézy. Nastavte
pozadovanou vzdalenost od frézy a oba rukojetové Srouby utdhnéte (Obr. 4.13).
Povolte Ctyfi rukojetové Srouby obou posuvnych zarazek. Nastavte oba posuvné
dorazy tak, aby vzdalenost od frézy byla maximalné 3 mm. Utdhnéte rukojetové
Srouby (Obr. 4.14).
Namontujte oba pruzinové drZaky a pfipevnéte je k podéiné frézovaci zarazce s
mirmym pfitlakem na obrobek (Obr. 4.15 a Obr. 4.16).

jeho zpétny raz.
Pfipojte odsavani prachu k podélné frézovaci zaraZce a pouZijte ji pfi frézovani
(Obr. 4.17).
Nasunite spinaci svorku na vypinac vrchni frézky a spojte pfistrojovou vidlici
s bezpe¢nostnim spinacem.

VZdy provedte nejprve zkudebni frézovani. Mozna budete muset
nastaveni podélné frézovaci zarazky upravit.



UDRZBA A CISTENI
— Podélnou frézovaci zarazku Cistéte vihkou utérkou.
— Nepouzivejte ostré nebo abrazivni Cistici prostfedky ani rozpoustédia.

DEMONTAZ A LIKVIDACE
Obalové materidly likvidujte vzdy ekologicky a i v pfipadé likvidace produktu se
fidte platnymi mistnimi pfedpisy pro likvidaci odpada.

ZARUCNi PODMINKY

Mili domaci kutilové, ziskali jste kvalitni vyrobek od firmy wolfcraft, ktery Vam bude
pfi domacim kutilstvi pfinaset mnoho radosti. Vyrobky firmy wolfcraft splfiuj
narocné technické normy, a neZ se dostanou do prodejni sité, prochazeji
intenzivnim vyvojem a testovanim. V priibéhu sériové vyroby zajistuji vysokou
Uroven kvality neustalé kontroly a pravidelné testy. Stabilni technicky vyvoj a

spolehlivé kontroly kvality Vam davajf jistotu, Ze jste se pfi nakupu rozhodli spravné.

Na zakoupeny vyrobek wolfcraft Vam pfi jeho vyhradnim pouZivani k hobby cel(im
poskytujeme zaruku po dobu 10 let od data zakoupeni. Zaruka se vztahuje pouze
na Skody na samotném zakoupeném predmétu, a to pouze takové, které vznikly v
disledku vady materialu nebo vyrobni vady. Zaruka se nevztahuje na zavady a
$kody zpdsobené nespravnou obsluhou nebo zanedbanim Udrzby. Stejné tak se
zaruka nevztahuje na obvyklé znamky opotfebeni v diisledku béZného pouzivani ani
na vady a Skody, které byly zakaznikovi znamy pfi uzavfeni kupni smlouvy. Naroky
vyplyvajici ze zaruky Ize uplatnit jen pfi pfedloZeni Uctenky, resp. dokladu o koupi.
Zaruka poskytovana firmou wolfcraft neomezuje Vase zakonem stanovena prava
spotfebitele (dodatecné pInéni, odstoupeni od smlouvy nebo jeji omezeni, nahrada
$kody nebo vynaloZenych nakladd).

Ndroky vyplyvajici ze zaruky adresuijte na:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Némecko
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ALTALANOS TUDNIVALOK
BEVEZETES

& FIGYELMEZTETES

Olvasson el minden, a parhuzamos mardiitk6z6hoz mellékelt biztonsagi tud-
nivalot és utasitast. A biztonsagi tudnivalok és utasitasok betartasanak el-
mulasztasa aramitéshez, tlizh6z és/vagy komoly sériilésekhez vezethet.

Gondosan Grizze meg a hasznalati Gtmutatot.

Ez a hasznalati Utmutatd a parhuzamos mardiitkézének (a tovabbiakban a ,ter-
mék” megnevezés is hasznalatos) a 6900, 6902, 6906, 6907 és 6918 cikkszamu
wolfcraft gépasztalokon torténd alkalmazasat ismerteti. A gépasztalok a parhuza-
mos maroltkozékkel helyhez kotott mardasztalként hasznalhatok.

A haszndlati Utmutatoban szerepl abrak az 6sszefliggések és a sziikséges tenniva-
l6k konnyebb megértését szolgaljak. Az abrazolasok példa jellegliek, és kismérték-
ben eltérhetnek az On termékének tényleges kinézetétdl.

A biztonsagi tudnivalokban hasznalt ,elektromos szerszam” kifejezés az elektromos
halozatrol lizemeltetett (halozati vezetékkel rendelkez6) elektromos szerszamokra
vonatkozik.

SZIMBOLUMOK ES MAGYARAZATAIK

/\ FIGYELMEZTETES
FIGYELMEZTETES!

...azt jelzi, hogy stlyos vagy életveszélyes személyi karok keletkezhetnek.

/\ VIGYAZAT
VIGYAZAT!

...azt jelzi, hogy enyhe vagy kdzepes személyi karok keletkezhetnek.
ERTESITES
ERTESITES

...nem veszélyekre, hanem fontos tudnivaldkra (pl. anyagi karokra) utal.

Info!

Az ilyen szimbolummal jelolt értesitések segitenek Onnek a munkat
gyorsan és biztonsagosan végrehajtani.

Figyelmeztetés veszélyes helyre

Ez a szimbdlum altalanos veszélyre figyelmeztet, amelynek figyelmen
kiviil hagyasa sériléshez vezethet.

Vegye figyelembe az utmutatot!

Az ilyen szimbolummal jelolt értesitések arra figyelmeztetik, hogy fel-
tétlendil vegye figyelembe a hasznalati Gtmutatot.

Viseljen véd@szemiveget!

Az ilyen szimbolummal jeldlt értesitések arra figyelmeztetik, hogy visel-
jen véddszemiiveget.

Viseljen hallasvédd eszkozt!

Az ilyen szimbolummal jeldlt értesitések arra figyelmeztetik, hogy visel-
jen hallasvédét.

Viseljen védémaszkot!

Az ilyen szimbolummal jeldlt értesitések arra figyelmeztetik, hogy visel-
jen védémaszkot.

Huzza ki a csatlakozddugot!

Huzza ki a csatlakozodugot, ha nem haszndlja a késziiléket.

Vegye figyelembe a marasiranyt!

-| Csak a marasirannyal ellentétes iranyt el6tolassal dolgozzon.
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BIZTONSAG

BIZTONSAGI TUDNIVALOK FELSOMAROKHOZ

Ezeken a gépspecifikus biztonsagi tudnivalokon kiviil feltétleniil tartsa
be a hasznaland¢ felsémardra és a gépasztalra vonatkozo biztonsagi
tudnivalokat.

Mindig legyen felkészlilve arra, hogy a munkadarab vératlanul ellendrizhetet-

lenné valik, és visszarighat maras kozben.

— Ne hasznalja a gépasztalt ivmarasra!

— Ne hasznéljon olyan felsémarot, amely 1800 W-nal nagyobb teljesitménnyel

és 230 V-nal nagyobb feszliltséggel mikodik.

Vegye figyelembe, hogy az el6tolasnak a mard forgdsiranydval ellentétesnek

kell lennie.

Csak éles, karbantartott és a szerszamgyarté adatainak megfelel6en bedllitott

mardszerszamokat hasznaljon.

A hasznalando készilékeknél és szerszamoknal vegye figyelembe a terméken,

a csomagoldson vagy a hasznalati Gtmutatdban feltiintetett min./max. fordu-

latszam- és forgasiranyadatokat.

Vegye figyelembe, hogy a mardszerszamok, a munkaanyag vagy a munkada-

rab-vezetd berendezések nem megfeleld alkalmazasa veszélyes helyzethez ve-

zethet.

Maras kozben tartsa tavol a kezét a mardszerszamtol.

Maras kozben a parhuzamos maroiitkozé mellett az asztali nyomdsarukat is

hasznalja.

A hosszi munkadarabokat a leszedési oldalon tamassza ald, hogy a munka-

darab véletlen lebillenésébdl ne adddhassanak veszélyes helyzetek. Az alata-

masztasnak legyen stabil és ugyanolyan magas, mint a gépasztal, ez lehet pl.

gorgds bak (cikksz. 6102300).

Csak olyan munkadarabot munkaljon meg, amelyet méreténél, ill. tomegénél

fogva egy személy is biztonsagosan tud tartani és vezetni.

A szerszamnak és a munkadarabnak megfeleléen valassza ki a helyes fordu-

latszamot. A felsémard hasznalati Utmutatéjaban a fordulatszamokkal kap-

csolatban pontos adatokat talal.

— A gépasztal szallitasi terjedelmében talalhato betétgydrliket a maroszerszam
méretével aranyosan valassza ki. A biztonsagos munkavégzés érdekében a le-
hetd legkisebb betétgy(rit alkalmazza.

— Gondoskodjon arrdl, hogy a parhuzamos mard(itk6z6 szabalyosan legyen fel-

szerelve és az Osszes csavar/fogantyds csavar meg legyen hizva.

Tolja be a mardszarat a jelélésig a befogdpatronba. A mardszerszam felséma-

réba valé szabalyos beszereléséhez kovesse a felsémard hasznalati Gtmutaté-

jaban olvashato utasitasokat.

Ne haszndljon 27 mm-nél nagyobb atmérdjdi marét!

Ezen a terméken tilos barmilyen valtoztatast vagy modositast végrehajtani.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT
A 6901 cikkszamu parhuzamos maroiitkozot a kovetkezd esetekben alkalmazza:

rogzités a 6900, 6902, 6906, 6907 és 6918 cikkszamu wolfcraft gépasztalo-
kon. Csak ezek a gépasztalok hasznalhatdk helyhez kotott mardasztalként.

— parhuzamUtkdzokent torténd alkalmazas véddburkolattal és csatlakoztatott,
bekapcsolt porelszivdval.

konnyen forgacsolhato, max. 600 mm x 400 mm x 65 mm méret(i munkada-
rabok.

Vegye figyelembe be a gyarto altal kozolt adatokat, és tartsa be a hasznalandé gé-
pekre, valamint a gépasztalra vonatkozd biztonsagi tudnivaldkat.

ELORELATHATO RENDELLENES HASZNALAT
A Rendeltetésszer(i hasznalat cimi fejezetben leirtaktol eltér6 felhasznalds észsze-
rden el6relathatd nem rendeltetésszer(i hasznalatnak mindsiil, ide tartozik példaul:
a fentiekben megnevezettektdl eltéré gépasztalokon térténd alkalmazas
alkalmazas mas elektromos késziilékekkel (pl. sarokesiszolok, mertil6flirészek,
kardfiirészek stb.)

— akkumulatorral tizemeld gépek alkalmazasa

— elektronikus Gjraindulds elleni védelemmel rendelkezd gépek alkalmazasa; ez-

zel kapcsolatban vegye figyelembe a gépgyarté hasznalati Gtmutatéjat

A gyarté nem vallal felel6sséget olyan anyagi karokért ésivagy személyi sériilése-
kért, amelyek az észszer(ien elGrelathatd nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl vagy a
hasznalati Utmutato figyelmen kiviil hagyasabdl erednek.



TERMEKATTEKINTES
TERMEKLEIRAS

A parhuzamos mar6iitkdz6 felsémardval és a fentebb megadott wolfcraft gépaszta-

lokkal munkadarabok megmunkalasara hasznalhato.

SZALLITASI TERJEDELEM

Csomagolja ki a parhuzamos maréiitkoz6t a kartondobozbdl, és ellendrizze, hogy
hidnytalanul tartalmaz-e minden, az abran lathatd alkatrészt (dbra 1).

MUSZAKI ADATOK

Méretek (szélesség x mélység x magas- |610 x 127 x 242 mm

sag):

Max. maroatmérd: 27 mm
Tomeg: 1,9kg
KEZELES

MARAS A FELSOMAROVAL (MASTER CUT 2000/2500/2600,
CIKKSZ.: 6900/6902/6918)

Helyezze be a felsémardkhoz vald réshetétet a gépalaplapba (dbra 2.2).

Valassza ki a megfelel6 mardbetétet, és helyezze be azt a gépalaplapba (dbra 2.3).
Helyezze el a felsémarot a gépalaplapon tgy, hogy a mard a marobetét nyildsanak
kdzepén haladjon, és szerelje fel a felsémarot (abra 2.4—-abra 2.6).

— A opcid: Lapos alaplappal rendelkez6 felsémarok esetén a felsémar6 gép-
alaplapra rogzitéséhez a MASTER cut rogzitéanyaga is hasznalhato (dbra 2.7,
lasd: A).

B opci6: Magas alaplappal rendelkez6 felsémarok esetén a MASTER cut rog-
zit6anyagaval egyiitt a felsémaro alaplapra rogzitéséhez az 119906901 cikk-
szamU tartozéktasakban taldlhato kiegészitd rogzitdanyag is hasznalhato (ab-
ra 2.8, lasd: B).

A Master cut 2000 és a Master cut 2500 esetén helyezze be az alaplapot a
felszerelt felsémardval egyiitt az asztalba, és hagyja, hogy az bekattanjon
(cikksz.: 6900, abra 2.9—abra 2.10 és cikksz.: 6902, abra 2.11 és abra 2.12).
A Master cut 2600 esetén a gépalaplapot a felszerelt felsémaréval egyitt he-
lyezze bele az asztalba és csavarokkal rogzitse azt (cikksz.: 6918, abra 2.13 és
abra 2.14).

— Némelyik felsémarot egyedi médon kell rogziteni.

Allitsa be a felsémardn a vagési mélységet. Kovesse a felsémard hasznalati tmuta-

tojaban olvashatd munkavégzési utasitasokat (abra 2.15).
A két fogantyls csavart a hosszikas anyakkal lazan rogzitse a parhuzamos mardit-
kozén (abra 2.16).
Az anyakat a fogantyus csavarokkal egyiitt vezesse be a gépasztal hosszikas fura-
taiba, és tolja a parhuzamos mardiitkdzét a résbetéthez a mard irdnyaba. Allitsa be
a kivant tavolsagot a mardtdl, és hizza meg mindkét fogantyus csavart (dbra 2.17).
Oldja ki a két tol6litkdz6 négy fogantyls csavarjat. A két toldiitkdzot Ugy allitsa be,
hogy a marétol a tavolsag minden esetben maximum 3 mm legyen. Hizza meg a
fogantyUs csavarokat (abra 2.18).
Szerelje fel a két rugds tartét, rogzitse azokat a parhuzamos maréutkozén a meg-
munkalandé munkadarabra enyhe szoritonyomast gyakorolva (dbra 2.19 és ab-
ra 2.20).

— Arugos tartok a biztonsdgos munkadarab-vezetést szolgaljak, és csokkentik a

munkadarab visszalitését.

Csatlakoztassa a parhuzamos maréiitkézén a porelszivot, és hasznalja azt maras
kozben (abra 2.21).
Csatlakoztassa a bekapcsold kapcsot a felsémard kapcsoldjara, és kosse Gssze a ké-
szlilék csatlakozdjat a biztonsagi kapcsoldval.

Mindig végezzen probamarast. Szlikség esetén igazitsa be a parhuza-
mos maroutkozot.
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MARAS A FELSOMAROVAL (MASTER CUT 1500, CIKKSZ.: 6906)
Valassza ki a megfelel6 marobetétet, és helyezze be azt a gépalaplapba (abra 3.2).
Vegye ki az imbuszkulcsot, és nyissa ki a gépalaplapot (abra 3.3—abra 3.6).
Helyezze el a felsémarot a gépalaplapon dgy, hogy a mar6 a mardbetét nyilasanak
kdzepén haladjon (abra 3.7), és szerelje fel a felsémardt (abra 3.7—abra 3.10).
Forditsa le a gépalaplapot a felsémardval egyitt, és hagyja, hogy az bekattanjon
(abra 3.117).
Most dugja be az imbuszkulcsot ismét a gépalaplap bereteszeléséhez (abra 3.12).
Allitsa be a felsémardn a vagasi mélységet. Kévesse a felsémaré hasznalati itmuta-
tojaban olvashatd munkavégzési utasitasokat (abra 3.13).
A két fogantyUs csavart a hosszikas anyakkal lazan rogzitse a parhuzamos mardiit-
kozon (abra 3.14).
Az anyakat a fogantyus csavarokkal egyiitt vezesse be a gépasztal hosszikas fura-
taiba, és tolja a parhuzamos mardiitkdzt a résbetéthez a mard iranyaba. Allitsa be
a kivant tvolsagot a marotol, és hizza meg mindkét fogantyus csavart (dbra 3.15).
Oldja ki a két tololitkdz6 négy fogantyls csavarjat. A két tolditkdz6t tgy allitsa be,
hogy a marotol a tavolsag minden esetben maximum 3 mm legyen. Hizza meg a
fogantyls csavarokat (abra 3.16).
Szerelje fel a két rugos tartdt, rogzitse azokat a parhuzamos mardiitk6z6n a meg-
munkalandé munkadarabra enyhe szoritonyomast gyakorolva (dbra 3.17 és ab-
ra 3.18).

— Arugos tartok a biztonsdgos munkadarab-vezetést szolgaljak, és csokkentik a

munkadarab visszalitését.

Csatlakoztassa a parhuzamos maroitkézén a porelszivot, és haszndlja azt mards
kozben (abra 3.19).
Csatlakoztassa a bekapcsold kapcsot a felsémar6 kapcsoldjara, és kosse dssze a ké-
szlilék csatlakozojat a biztonsagi kapcsoléval.

Mindig végezzen prébamarast. Sziikség esetén igazitsa be a parhuza-
mos mar6utkozot.

MARAS A FELSOMAROVAL (MASTER CUT 2200, CIKKSZ.: 6907)
Helyezze be a felsémarokhoz vald réshetétet a gépalaplapba (dbra 4.2).

Valassza ki a megfelel6 marobetétet, és helyezze be azt a gépalaplapba (abra 4.3).
Helyezze el a felsémardt a gépalaplapon dgy, hogy a maré a mardbetét nyilasanak
kozepén haladjon, és szerelje fel a felsémarot (dbra 4.4—abra 4.6).

— A opcio: Lapos alaplappal rendelkez6 felsémarok esetén a felsémard gép-
alaplapra régzitéséhez a MASTER cut rogzitéanyaga is hasznalhato (dbra 4.7,
[asd: A).

B opcid: Magas alaplappal rendelkez6 felsémarok esetén a felsémardnak a
gépalaplapra rogzitéséhez a MASTER cut rogzitéanyaga mellett a 119906901
cikkszamu tartozéktasakban talalhato kiegészit6 anyag is felhasznalhato a fel-
sémardnak a gépalaplapon torténd rogzitéséhez (abra 4.8, lasd: B). Helyezze
be a gépalaplapot a felszerelt felsémardval egyitt az asztalba, és rogzitse azt
a négy csavarral (abra 4.9 és abra 4.10).

— Némelyik felsémarot egyedi madon kell rogziteni.
Allitsa be a felsémardn a vagasi mélységet. Kévesse a felsémaré hasznalati Gtmuta-
tojaban olvashatdé munkavégzési utasitasokat (abra 4.11).
A két fogantyUs csavart a hosszikas anyakkal lazan rogzitse a parhuzamos mardit-
kozén (abra 4.12).
Az anyakat a fogantyus csavarokkal egyiitt vezesse be a gépasztal hosszikas fura-
taiba, és tolja a parhuzamos mardiitkdzt a résbetéthez a mard irdnyaba. Allitsa be
a kivant tvolsagot a marotol, és hizza meg mindkét fogantyus csavart (dbra 4.13).
Oldja ki a két tololitkozé négy fogantyls csavarjat. A két tolditkdz6t tgy allitsa be,
hogy a marotol a tavolsag minden esetben maximum 3 mm legyen. Hizza meg a
fogantyls csavarokat (dbra 4.14).
Szerelje fel a két rugds tartot, rogzitse azokat a parhuzamos mardtitkézén a megmun-
kalandé munkadarabra enyhe szoritényomast gyakorolva (dbra 4.15 és dbra 4.16).

— Arugos tartdk a biztonsdgos munkadarab-vezetést szolgaljak, és csokkentik a

munkadarab visszaitését.

Csatlakoztassa a parhuzamos maroitkézén a porelszivot, és haszndlja azt mards
kozben (abra 4.17).
Csatlakoztassa a bekapcsold kapcsot a felsémar6 kapcsoldjara, és kosse dssze a ké-
szlilék csatlakozojat a biztonsagi kapcsoléval.

Mindig végezzen prébamarast. Sziikség esetén igazitsa be a parhuza-
mos marotkozot.




KARBANTARTAS ES TISZTITAS

— A parhuzamos maroiitkdz6t nedves torl6kendével tisztitsa meg.
— Ne hasznaljon mar6 és/vagy surol hatdsu tisztito- vagy olddszereket.

SZETSZERELES ES ARTALMATLANITAS

A csomagoldanyagokat mindig a kornyezetvédelem figyelembevételével kezelje, és
a termék leselejtezésekor is vegye figyelembe a helyi hulladékkezelési el6irasokat.

GARANCIAFELTETELEK

Tisztelt Barkacsold! On egy mindségi wolfcraft terméket vasarolt, amely sok éromet
fog szerezni Onnek barkacsolas kozben. A wolfcraft termékek a legkorszerdbb tech-
noldgidval késziilnek, és a kereskedelmi forgalomba ker(ilés el6tt intenziv fejlesztési
és tesztelési fazisokon esnek at. A sorozatgyartas soran folyamatos ellenérzések és
rendszeres tesztek biztositjak a kivalo mindséget. A korszer(i miszaki fejlesztések-
nek és a megbizhatd mindségellendrzéseknek kdszonhetéen On biztos lehet abban,
hogy jol dontott, amikor ezt a terméket vasarolta. A megvasarolt wolfcraft termékre
kizarolag barkacsoldsi célokra vald hasznalat esetén 10 év garanciat biztositunk a
vasarlas idépontjatdl szamitva. A garancia a vasarlas targyanak csak azon karesete-
ire vonatkozik, amelyek anyag- vagy gyartasi hibara vezethet6k vissza. A garancia
olyan hibakra vagy karokra nem vonatkozik, amelyek szakszer(itlen hasznalatra
vagy a karbantartas hidnyara vezethetdk vissza. A garancia nem vonatkozik tovab-
ba a szokdsos elhasznalodasi jelenségekre és a hasznalatbol eredd kopasra, illetve
olyan hibakra és sériilésekre, amelyek a vasarlo szamadra a vasarlas pillanatéban is-
mertek voltak. A garancialis igények csak a szamla, ill. a vasarlast igazol6 bizonylat
bemutatasaval érvényesithetdk. A wolfcraft altal nydjtott garancia nem korldtozza
az On torvény ltal biztositott fogyaszti jogait (utdlagos teljesités, visszalépés vagy
arcsokkentés, kar- vagy koltségtérités).

A garancidlis igényeket az alabbi cimre kiildje:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

70



RO

INFORMATII GENERALE
INTRODUCERE

& AVERTIZARE

Cititi toate indicatiile referitoare la siguranta si instructiunile care au fost
livrate impreuna cu ghidajul paralel pentru freze. Nerespectarea indicatiilor
referitoare la siguranta si a instructiunilor poate cauza socuri electrice,
incendii si/sau vatamdri corporale grave.

Pastrati manualul de utilizare in siguranta, pentru consultarea viitoare.
Acest manual de utilizare descrie ghidajul paralel pentru freze (denumit in
continuare ,produsul”) pentru utilizare pe mesele pentru unelte electrice wolfcraft
nr. art. 6900, 6902, 6906, 6907 si 6918. Mesele pentru unelte electrice sunt

utilizate impreuna cu ghidajul paralel pentru freze ca mese pentru frezat stationare.

Imaginile din acest manual de utilizare va ajutd sa intelegeti mai bine aspectele
tehnice si procedurile. Reprezentarile din imagini sunt exemplificatoare si pot diferi
usor de aspectul real al produsului dvs.

Termenul , unealta electricd” folosit in indicatiile referitoare la siguranta se refera la

uneltele electrice actionate de la retea (cu cablu de retea).
SIMBOLURI $I SEMNIFICATIA ACESTORA

/\ AVERTIZARE
AVERTIZARE

...Inseamna ca pot apdrea vatdmadri personale grave sau care pun viata in pericol.

/\ ATENTIE

ATENTIE

...Inseamna ca pot apdrea vdtdmadri personale usoare pand la medii.

INDICATIE

INDICATIE

...indicd informatii importante (de ex., daune materiale), dar nu indica pericole.

Info!

Indicatiile cu acest simbol va ajutd sa va desfdsurati activitatea rapid si
in siguranta.

Avertizare asupra unui punct periculos

Acest simbol indica un pericol general care, daca nu este evitat, poate
duce la raniri.

Respectati manualul!

Indicatiile cu acest simbol indica faptul ca trebuie respectat manualul
de utilizare.

Purtati ochelari de protectie!

Indicatiile cu acest simbol indicd faptul ca trebuie sa se utilizeze
protectie pentru ochi.

Purtati protectie pentru auz!

Indicatiile cu acest simbol atrag atentia asupra faptului cd trebuie sa
se utilizeze protectie pentru auz.

Purtati masca de protectie!

Indicatiile cu acest simbol atrag atentia asupra faptului cd trebuie sa
se utilizeze masca de protectie.

Scoateti stecherul din priza!

Scoateti stecherul din priza atunci cand aparatul nu este utilizat.

Respectati directia de frezare!

| Frezati numai in sens invers.
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SIGURANTA

INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU OBERFREZE

Pe langa aceste indicatii referitoare la siguranta specifice utilajului,

respectajﬂ obligatoriu si indicatiile referitoare la sigurantd aferente

oberfrezelor si meselor pentru unelte electrice utilizate.

Fiti in permanenta atent, deoarece in timpul frezdrii puteti pierde brusc si pe

neasteptate controlul asupra piesei de lucru, care poate avea o miscare de

recul.

— Nu utilizati masa pentru unelte electrice pentru prelucrari rotunde!

— Nu utilizati oberfreze cu o putere mai mare de 1800 W si o tensiune mai mare

de 230 V.

Avansul trebuie sa aiba loc intotdeauna numai in sens opus directiei de

rotatie a frezei.

Utilizati numai unelte de frezare ascutite, intretinute si reglate in conformitate

cu instructiunile producdtorului.

In cazul aparatelor si uneltelor utilizate, respectati indicatiile cu privire la

turatia minima/maxima i directia de rotatie indicate pe produs, pe ambalaj

sau in manualul de utilizare.

Retineti ca utilizarea incorecta a uneltelor de frezare, a piesei de lucru si a

dispozitivelor pentru ghidarea pieselor de lucru poate conduce la o situatie

periculoasa.

Tineti mdinile departe de unealta de frezare atunci cand frezati.

In timpul frezarii, folositi clemele de presiune ale mesei impreuna cu ghidajul

paralel pentru freze.

Sprijiniti piesele de lucru lungi in zona de extragere, pentru a evita situatiile

periculoase generate de o posibila rasturnare necontrolata. Suportul trebuie

sa fie stabil si sd aiba aceeasi indltime ca masa pentru utilaje, de ex.

dispozitivul cu rola (nr. art. 6102300).

Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare marimea si

greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta de cdtre o

singura persoana.

Selectati turatia corectd in functie de unealta si de piesa de lucru. Informatii

exacte cu privire la turatie gasiti in manualul de utilizare al oberfrezei.

— Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare livrate impreuna cu masa pentru
unelte electrice in functie de dimensiunea uneltei de frezare. Pentru a lucra in
conditii de siguranta, selectati adaptorul circular cu diametrul cel mai mic
posibil.

— Asiqurati-va ca ghidajul paralel pentru freze este montat corect si ca toate

suruburile/suruburile maner sunt stranse.

Impingeti tija frezei in clestele de prindere pana la marcaj. Urmati

instructiunile din manualul de utilizare al oberfrezei pentru montarea corecta

a frezei in oberfrezd.

Nu utilizati freze cu diametrul peste 27 mm!

Nu efectuati schimbari sau modificari la acest produs.

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE
Utilizati ghidajul paralel pentru freze 6901 pentru urmatoarele aplicatii:

— pentru fixarea pe mesele pentru unelte electrice wolfcraft nr. art. 6900, 6902,
6906, 6907 si 6918. Numai aceste mese pentru unelte electrice wolfcraft pot
fi folosite ca mese pentru frezat stationare.

— pentru utilizare ca opritor paralel pentru lucrdri de frezare cu capac de
protectie si dispozitiv de aspirare a prafului conectat si pornit.

— pentru piese usor de prelucrat cu dimensiuni maxime de 600 mm x 400 mm x
65 mm.
Se vor respecta specificatiile producatorului si indicatiile referitoare la sigurantd ale
utilajelor folosite, precum si indicatiile referitoare la siguranta ale mesei pentru
unelte electrice.

UTILIZAREA ERONATA PREVIZIBILA

Orice altd utilizare decat cea descrisd in capitolul Utilizarea conform destinatiei este
consideratd ca fiind o utilizare necorespunzatoare previzibila in mod rezonabil, de ex.:
utilizarea pe alte mese pentru unelte electrice decat cele specificate mai sus

utilizarea Tmpreuna cu alte aparate electronice (de ex. nu polizoare
unghiulare, ferastraie imersate, ferdstraie tip sabie etc.)

— utilizarea unor utilaje cu acumulatori

— utilizarea unor utilaje cu protectie electronica la repornire; respectati
indicatiile din manualul de utilizare furnizat de producatorul utilajului



Producatorul nu fsi asuma raspunderea pentru daune materiale si/sau vatamdri
corporale rezultate din utilizarea necorespunzdtoare previzibila in mod rezonabil si
din nerespectarea manualului de utilizare.

PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

DESCRIEREA PRODUSULUI

Ghidajul paralel pentru freze este adecvat pentru utilizarea impreuna cu o
oberfreza si cu mesele pentru unelte electrice specificate marca wolfcraft, pentru
prelucrarea pieselor de lucru.

PACHETUL LIVRAT

Scoateti articolul ghidaj paralel pentru freze din cutie si verificati sa nu lipseasca
nicio componenta din cele ilustrate (Fig. 1).

DATE TEHNICE

Dimensiuni (Iatime x adancime x 610 x 127 x 242 mm
inaltime):

Diametrul max. al frezei: 27 mm

Greutate: 1,9kg
UTILIZARE

FREZAREA CU OBERFREZA (MASTER CUT 2000/2500/2600, NR.
ART. 6900/6902/6918)

Introduceti insertia de despicat pentru oberfreze in placa pentru unelte electrice
(Fig. 2.2).

Selectati o insertie de frezare adecvata si introduceti-o in placa pentru unelte
electrice (Fig. 2.3).

Orientati oberfreza pe placa pentru unelte electrice astfel incat freza sa ruleze
central in orificiul insertiei de frezare si montati oberfreza (Fig. 2.4 pand la

Fig. 2.6).

— Optiunea A: Pentru oberfrezele cu placa de bazd platd, materialul de fixare
din MASTER cut poate fi folosit pentru a fixa oberfreza pe placa pentru unelte
electrice (Fig. 2.7, vezi A).

Optiunea B: In cazul oberfrezelor cu placa de baza inalts, materialul
suplimentar din geanta de accesorii 119906901 poate fi utilizat in plus fata
de materialul de fixare din MASTER cut pentru a fixa oberfreza pe placa
pentru unelte electrice (Fig. 2.8, vezi B).

La Master cut 2000 si Master cut 2500 asezati pe masa placa pentru unelte
electrice cu oberfreza montata si apoi fixati-o (nr. art. 6900, Fig. 2.9 pana la
Fig. 2.10 si nr. art. 6902, Fig. 2.11 si Fig. 2.12).

La Master cut 2600, introduceti in masa placa pentru unelte electrice cu
oberfreza montatd si ngurubati-o fix (nr. art. 6918, Fig. 2.13 si Fig. 2.14).

— Unele oberfreze trebuie fixate individual.

Reglati adancimea doritd de tdiere a oberfrezei. Urmati instructiunile de lucru din

manualul de utilizare aferent (Fig. 2.15).

Montati lejer cele doud suruburi maner cu piulitele alungite pe ghidajul paralel

pentru freze (Fig. 2.16).

Introduceti piulitele cu suruburile maner in orificiile alungite ale mesei pentru

unelte electrice si glisati ghidajul paralel pentru freze pe insertia de despicat in

directia frezei. Reglati distanta dorita pana la freza si strangeti ambele suruburi

maner (Fig. 2.17).

Slabiti cele patru suruburi maner ale celor doua opritoare de glisare. Reglati

ambele opritoare de glisare astfel incat distanta pana la freza sa fie de maximum

3 mm. Strangeti bine suruburile maner (Fig. 2.18).

Montati ambele suporturi cu arc si fixati-le pe ghidajul paralel pentru freze cu o

presiune usoara de contact pe piesa de lucru (Fig. 2.19 si Fig. 2.20).

— Suporturile cu arc sunt folosite pentru ghidarea mai sigurd a piesei de lucru si

pentru a minimiza reculul acesteia.

Conectati aspiratorul la ghidajul paralel pentru freze si utilizati-l in timpul frezdrii

(Fig. 2.21).

Introduceti borna de pornire in comutatorul oberfrezei si conectati stecherul

aparatului la comutatorul de siguranta.

Efectuati intotdeauna o frezare de proba. Poate fi necesar sa reajustati
ghidajul paralel pentru freze.
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FREZAREA CU OBERFREZA (MASTER CUT 1500, NR. ART. 6906)
Selectati o insertie de frezare adecvatd si introduceti-o in placa pentru unelte
electrice (Fig. 3.2).
Scoateti cheia imbus hexagonald si deschideti placa pentru unelte electrice
(Fig. 3.3 pana la Fig. 3.6).
Orientati oberfreza pe placa pentru unelte electrice astfel incat freza sa ruleze
central In orificiul insertiei de frezare (Fig. 3.7) si montati oberfreza (Fig. 3.7 pana
la Fig. 3.10).
Pivotati placa pentru unelte electrice cu oberfreza montatd si lasati-o sa se fixeze
(Fig. 3.11).
Introduceti din nou cheia imbus hexagonala pentru a bloca placa pentru unelte
electrice (Fig. 3.12).
Reglati adancimea dorita de taiere a oberfrezei. Urmati instructiunile de lucru din
manualul de utilizare aferent (Fig. 3.13).
Montati lejer cele doua suruburi maner cu piulitele alungite pe ghidajul paralel
pentru freze (Fig. 3.14).
Introduceti piulitele cu suruburile maner in orificiile alungite ale mesei pentru
unelte electrice si glisati ghidajul paralel pentru freze pe insertia de despicat in
directia frezei. Reglati distanta dorita pand la freza si strangeti ambele suruburi
maner (Fig. 3.15).
Slabiti cele patru suruburi maner ale celor doud opritoare de glisare. Reglati
ambele opritoare de glisare astfel incat distanta pana la freza sa fie de maximum
3 mm. Strangeti bine suruburile maner (Fig. 3.16).
Montati ambele suporturi cu arc si fixati-le pe ghidajul paralel pentru freze cu o
presiune usoara de contact pe piesa de lucru (Fig. 3.17 si Fig. 3.18).

— Suporturile cu arc sunt folosite pentru ghidarea mai sigurd a piesei de lucru si

pentru @ minimiza reculul acesteia.

Conectati aspiratorul la ghidajul paralel pentru freze si utilizati-l in timpul frezarii
(Fig. 3.19).
Introduceti borna de pornire in comutatorul oberfrezei si conectati stecherul
aparatului la comutatorul de siguranta.

Efectuati intotdeauna o frezare de proba. Poate fi necesar sd reajustai
ghidajul paralel pentru freze.

FREZAREA CU OBERFREZA (MASTER CUT 2200, NR. ART. 6907)

Introduceti insertia de despicat pentru oberfreze in placa pentru unelte electrice
(Fig. 4.2).

Selectati o insertie de frezare adecvatd si introduceti-o in placa pentru unelte
electrice (Fig. 4.3).

Orientati oberfreza pe placa pentru unelte electrice astfel incat freza sa ruleze
central in orificiul insertiei de frezare si montati oberfreza (Fig. 4.4 pana la

Fig. 4.6).

— Optiunea A: Pentru oberfrezele cu placa de baza platd, materialul de fixare
din MASTER cut poate fi folosit pentru a fixa oberfreza pe placa pentru unelte
electrice (Fig. 4.7, vezi A).

Optiunea B: Pentru oberfrezele cu placa de bazd inalta, pe langa materialul
de fixare din MASTER cut se poate utiliza si materialul suplimentar din punga
cu accesorii 119906901 pentru a fixa oberfreza pe placa pentru unelte
electrice (Fig. 4.8, vezi B). Introduceti in masa placa pentru unelte electrice cu
oberfreza montata si insurubati-o fix (Fig. 4.9 si Fig. 4.10).

— Unele oberfreze trebuie fixate individual.

Reglati adancimea dorita de taiere a oberfrezei. Urmati instructiunile de lucru din
manualul de utilizare aferent (Fig. 4.11).

Montati lejer cele doua suruburi maner cu piulitele alungite pe ghidajul paralel
pentru freze (Fig. 4.12).

Introduceti piulitele cu suruburile maner in orificiile alungite ale mesei pentru
unelte electrice si glisati ghidajul paralel pentru freze pe insertia de despicat in
directia frezei. Reglati distanta dorita pand la freza si strangeti ambele suruburi
maner (Fig. 4.13).

Slabiti cele patru suruburi maner ale celor doud opritoare de glisare. Reglati
ambele opritoare de glisare astfel incat distanta pana la freza sa fie de maximum
3 mm. Strangeti bine suruburile maner (Fig. 4.14).

Montati ambele suporturi cu arc si fixati-le pe ghidajul paralel pentru freze cu o
presiune usoara de contact pe piesa de lucru (Fig. 4.15 si Fig. 4.16).

— Suporturile cu arc sunt folosite pentru ghidarea mai sigurd a piesei de lucru si

pentru a minimiza reculul acesteia.



Conectati aspiratorul la ghidajul paralel pentru freze si utilizati-l in timpul frezdrii
(Fig. 4.17).

Introduceti borna de pornire in comutatorul oberfrezei si conectati stecherul
aparatului la comutatorul de siguranta.

Efectuati intotdeauna o frezare de proba. Poate fi necesar sa reajustati
ghidajul paralel pentru freze.

INTRETINERE S| CURATARE

— Curdtati ghidajul paralel pentru freze cu o lavetd umeda.

— Nu utilizati produse de curdtare sau solventi cu actiune agresivd si/sau
abraziva.

DEMONTARE SI ELIMINARE

Eliminati intotdeauna in mod ecologic materialele de ambalare si respectati
prevederile locale referitoare la eliminare, de asemenea, in cazul eliminarii
produsului la deseuri.

CLAUZELE GARANTIEI

Dragi pasionati de bricolaj, ati achizitionat un produs wolfcraft de Tnalta calitate,
care va va aduce multe satisfactii la bricolaj. Produsele wolfcraft corespund unui
standard tehnic Tnalt si sunt supuse unor faze intensive de dezvoltare si testare,
inainte de a ajunge in comert. In timpul productiei in serie, controalele permanente
si testele requlate asigurd standardul inalt de calitate. Dezvoltdrile tehnice solide si
controalele de calitate fiabile va oferd siguranta unei decizii de achizitie corecte. Va
oferim o garantie de 10 ani de la data achizitiei pentru produsul wolfcraft, in cadrul
utilizarii aparatelor exclusiv in domeniul bricolajului. Garantia acopera numai
daunele care se refera strict la obiectul achizitionat si numai pe acelea care sunt
cauzate de defecte la materiale sau defecte de fabricatie. Aceasta garantie nu
acopera deficientele si daunele, care sunt cauzate de utilizarea necorespunzatoare
sau lipsa intretinerii. De asemenea, garantia nu acopera semnele comune de uzurd
si uzarea normala cauzata de utilizare, precum si deficientele si daunele care i erau
cunoscute clientului la incheierea contractului. Acordarea garantiei se efectueaza
numai in cazul prezentarii facturii/a bonului de achizitie. Garantia oferita de
wolfcraft nu va limiteaza drepturile legale in calitate de cumpardtor (performanta
suplimentara, retragere sau reducere, despagubirea pentru daune sau costuri).

Solicitarile de garantie trebuie trimise catre:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germania
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OBbLA UHOOPMALINA
BbBELEHUE

/\ NMPEQYNPEXEHNE

I'IpoqueTe BCUYKW yKa3aHUA 3a 6e30nacHoCT 1 WHCTPYKL MUK, KOUTO Ca
BKJIIOY€HWN B [,OCTaBKaTa Ha OrpaHuynTena 3a HagJibXXHO CIJPEBOBaHe.
Hecna3BaHeTo Ha YyKa3aHuATa 3a 0e30MacHOCT U Ha WHCTpyKLUUTE MOXe Aa
[oBefe 00 TOKOB yaap, noxap N/nn TeXKn HapaHABaHUA.

CbxpaHABaliTe pbkOBOACTBOTO 3a ynoTpeba Ha CurypHo MACTO 3a bbaeLn
CnpaBKu.

ToBa pbkoBOACTBO 3a ynoTpeba onmcea OrpaHNYUTeNa 3a HafTbXHO (pe3oBaHe
(Hap¥4aH No-HaTaTbK CbLo ,NPOAYKT”) 3@ ynoTpeba BbpXy MaLLMHHITE MacK
wolfcraft kat. Ne 6900, 6902, 6906, 6907 1 6918. B KoMOMHALMA C OrpaHn4nTENns
33 HaZJTbXHO (hpe30BaHe MalLMHHUTE Macy Ce U3MO03BAT KaTo CTaLMOHapHN
Macy 3a hpe3oBaHe.

11306paxeHnaTa B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba Lie Bu nocyxat 3a no-
100po pa3bupaHe Ha dakTiTe 1 npoLenypuTe. 300paxenusTa BbB durypute ca
MPUMEPHY 1 MOTaT N1eKo A Ce Pa3nnyaBar oT [eCTBUTENHMSA BbHLIEH BUA HA
Batuma npomykr.

TTOHATUETO , eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT”, N3N0N3BaHO B yKa3aHNATa 3a
0e30MacHOCT, Ce 0THACA 10 3aXpaHBaHM OT MPEXaTa eNekTpPUYeckn NHCTPYMEHTH
(c mpexoB kaben).

CMMBOJIN W 3HAYEHWNE

/N NPELYTPEXIEHE
MPEAYNPEXIEHWNE

...03HayaBa, Ye MOraT [1a HaCTbMAT TEXKN [0 XNBOTO3ACTPaLLABALLY TENECHU
MOBPEeU.

/\ BHUMAHKE
BHUMAHWE

...03Ha4aBa, 4e Morat fa HaCTbNAT JIeK 0 CPEAHOTEXKM TeJleCHW NoBpean.

YKA3AHUE
YKA3AHWNE

...yKa3Ba BaxHa H(opMaLma (Hanp. MaTepuasHn WeTw), Ho He ONacHOCTU.

NHdopmaums!

YKazaHus € T031 CMBOJ Bu nomarart Aa 13BbpLiBaTe eAHOCTITE CU
Obp30 1 Be3onacHo.

I'Ipe,uynpex,ueHme 3a 0MacHO MACTO

To3u CMBON YKka3Ba 0bLIa ONACHOCT, KOATO, aKo He bbaie U3berHata,
61 Morna fia ioBefie 10 HapaHsABaHe.

Cna3BaiTe pbkoBOACTBOTO!

Yka3aHusTa C TO31 CUMBON YKa3gar, ye TpabBa Ja cnasgare
PbKOBOZCTBOTO 3@ ynoTpeda.

YOP @

Hocete 3aWutHu oymna!

YKasaHuATa € 1031 cmBos1 Bu nocoysar, ye Tpﬂ6Ba [a Ce U3non3Ba
3allinTa 3a o4unTe.

Hocerte 3awuTa 3a aiyxa!

YKasaHuATa € To3u cumBon Bu nocoysar, ye TpH6Ba [a Ce 13non3sa
3alllTa 3a d1yxa.

Hocete 3aWwntHa macka!

YKasaHuATa € 1031 cmBos1 Bu nocoysar, ye TpH6Ba [a Ce U3non3Ba
3alliNTHa Macka.

M3BapgeTe wencena!

/3kntoyBanTe Wwencena, Korato ypenbT He Ce U3N0N3Ba.

@
©

Cna3BaliTe nocokaTa Ha pe3oBaHe!

Dpe3oBaiiTe camo B 06paTHa Nocoka.

BE3OMACHOCT

YKA3AHUA 3A BE3ONACHOCT 3A OBEP®PE3N
— Hapep, c Te3n cneumdunyHmM 3a MalwMHaTa ykasaHuA 3a 6e3onacHocT,
3a[b/KUTENHO Cna3BaiiTe U yKa3aHWATA 3a 6€30MacHOCT Ha
n3non3saHata obepdpesa 1 Ha n3non3BaHaTa MallMHHA Maca.

— BuHaru 6bziete nofroteeHy, Ye Npu pe3oBaHe [eTaiTbT MOXe Heo4akBaHO
11 BHE3aMHO [1a 1371e3€ U3BbH KOHTPON 11 ia OTCKOYM Ha3ag.

— He n3non3BaiiTe MalwnHHaTa Maca 3a (hpe30BaHe Ha broByu cermeHTh!

— He n3non3gaiite 0bepdpesn ¢ noseye ot 1800 W 1 noseye ot 230 V.

— OObpHeTe BHUMaHMe, Ye N0AABaHeTO MOXe [a e U3BbPLLBA CaMO CpelLly
nocokaTa Ha BbpTeHe Ha dpe3epa.

— W3non3sanTe camo oCTpy, MOALbPXKAHN W HACTPOEH CbINACHO [AHHNTE Ha
NPOU3BOANTENA PPE30BN NHCTPYMEHTH.

— Tlpn 13non3BaHNTe ypeau u MHCTPYMeHTH CbbiofaBaliTe JaHHWTe 3a
MWUHUMaNHUTe/MakcuManHuTe 060poTH 1 33 MOCOKATa Ha BbpTeHe,
MoCoyeHy BbPXY NPOAYKTa, OMakoBKaTa UK B yMbTBaHeTO 3a ynoTpeda.

— WmaitTe npenBuA, Ye HenpaBuIHOTO 13N0/13BaHe Ha pe3osuTe
NHCTPYMEHTH, fieTaina 1 npucnocobneHuaTa 3a BofeHe Ha fjeTaina Moxe
[a [oBefe [0 0nacHa cuTyaLns.

— o Bpeme Ha (pe3oBaHeTo ApbXTE pblieTe Ci Aaney oT hpe3osua
NHCTPYMEHT.

— Tpyn dpe3oBaHe 13noa3BaiTe NPUTMCKALLATE eleMeHTY 33 MacaTa B
LOMbJIHEHVe KbM OrpaHnynTeNs 3a HaabXHo hpe3oBaHe.

— T[loanupaite gbAruTe fetanau oT CTpaHaTa Ha noemae, 3a Aa
NpefoTBpaTUTe ONACHN CUTYaLMV NOPaay HEKOHTPOAMPYeMO NpeobpbliaHe.
Onopata TpAGBa fia e cTabunHa 11 ia MMa CbLUaTa BICOYMHA KaTo
MallMHHaTa Maca, Hanp. ponikoBaTta cToika (kat. Ne 6102300).

— Q6paboTgaliTe camo feTainn, KOUTO Nopaan pa3mepa W TernoTo 1 morat
13 OBbAAT CArYPHO AbPXaHW 1 BOLEHW OT efuH YoBek.

— W3bupaiite npasunHuTe 060POTH B CbOTBETCTBHME C HCTPYMEHTa U C
[LeTaiina. B pbkoBOACTBOTO 33 eKCnnoaTaLnA Ha Bawata obepdpe3a Lie
HamepwTe TOYHITE JaHHW 3a 000poTHTE.

— W36upaiiTe BKJIOYeHWTe B OCTaBKaTa Ha MallMHaTa Maca noaoxKHH
NpBCTeHN Cnopen, pa3mepa Ha hpe3oBuA MHCTPYMeHT. 3a 6e3onacHa paboTa
TpA6Ba Ja Ce 13M0N13Ba BbIMOXKHO Hall-MaKUAT NPbCTEH.

— YBepeTe Ce, Ye OrPaHNYUTENAT 33 HAAMBXHO (Dpe3oBaHe e NpaBuIHo
MOHTWPAH 11 BCUYKN BUHTOBE/BUHTOBM PHKOXBATKMA Ca 3aTerHatu.

— Bkapaiite apbxkaTa Ha hpe3epa B LaHrata 1o Mapknposkata. Cneagaire
yKa3aHuATa B PbKOBOACTBOTO 3a ekcnioaTaLya Ha Batwara ¢pesa 3a
NpaBUIHOTO MOHTMPaHe Ha thpe3epa B 0bepdpesara.

— He u3non3gaitte dpesepu ¢ Anamersbp Hag 27 mm!

— He n3BbpLUBaiTe HIKaKBY NPOMEHN MK MOANDUKALMM HA TO3U NPOLYKT.

YNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE
/13non3BaiTe orpaHnynNTeNa 3a HaAIbXHO hpe3oBaHe 6901 3a cnegHUTe Cyyau
Ha NpunoXxeHue:
— 33 MOHTMPaHe Ha MalwnHHK Mack Wolfcraft kat. Ne 6900, 6902, 6906, 6907
11 6918. Camo Te3n MaluuHHK Mack Ha Wolfcraft moraT fa ce usnonssar kato
CTaLMOHAPHN MacK 3a hpe3oBaHe.
— 33 M3N0JI3BaHe KaTo Mapanesen orpaHnyuTen 3a pesoBaHe C npeanaseH
Kanak, KakTo 1 CbC CBbP3aHO U BKJIOYEHO NPaxoynaBaHe.
— 33 J1eCHO NOLAABALLY Ce Ha pA3aHe AeTanau ¢ MakcumanHn pasmepn 600
mm x 400 mm x 65 mm.
TpAbBa fa ce cnasBaT AaHHNTE Ha NPOM3BOAMTENA 1 yKa3aHUATa 3a be30MmacHoCT
33 U3M0NI3BaHNTE MaALLMHK, KaKTO W yKa3aHUATa 3a 6€30MacHOCT 3a MallUHHaTa
maca.
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NMPEOBUAVWMA HENPABUJTHA YNTOTPEBA

Ynotpeba, pa3nyHa OT onucaHata B rnaearta ,Ynotpeba no npeaHasHaueHne”, ce
C4M1Ta 3a pasymMHO NpeaBnAMa HenpaBiiHa yn0Tpe6a, KaTto TOBa BKJItOYBa HamMp.:
W3M0N3BAHETO Ha MALLIMHHM MAcy, Pa3NNYHN OT NOCOYEHNUTE NO-TOpe
M3MOA3BAHETO C Py eNeKTPOHHM YCTPOIACTBA (Hanp. He C braownandu,
TPUOHM 3a psi3aHe Ype3 noTansHe, CabneHun TPUOHN 1 T.H.)

W3M0/13BaHETO HA MalUMHK, 3aXpaHBaHN C akyMynaTopHu batepum
W3M0/13BaHETO HA MaLLMHM C eN1eKTPOHHA 3aLliuTa CPeLLly MOBTOPHO NycKaHe,
33 LIeNTa BUXTE PbKOBOACTBOTO 3a eKCrioatauys 0T NpoN3BOAUTENs Ha
MatlnHaTa

MPOU3BOAUTENST HE MOEMa OTFOBOPHOCT 33 MaTepuasH LWETH W/an TeneckHn
MOBPeMM, KOUTO Ca B Pe3y/TaT Ha pasymMHo NpeaBuaMMa HempasuiHa ynoTpeda u
Ha Hecma3BaHeTo Ha pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.

NMPEFNEA HA NMPOAYKTA

OMUCAHUE HA NPOAYKTA

OrpaHnyuTenaT 3a HafTbXHO (pe3oBaHe e nosxoaLy 3a 06paboTka Ha AeTainu
npy 13non3BaHeTo ¢ hpe3a 1 Ha NOCoYeHUTe MalLMHHN Mack oT wolfcraft.
OBXBAT HA IOCTABKATA

Pa3onakoBaiiTe OrpaHUYNTENs 33 HALTbXHO DPe30BaHe OT KyTnATa U NpoBepeTe
CbAbPXAHMETO 3a HANIMYMETO Ha BCUYKN M300pa3eHn yactu. (®ur. 1).

TEXHWYECKW OAHHKN

Pa3mepn (WupoymnHa X abnboynHa x (610 x 127 x 242 mm
BNCOYMHA):

Makc. inameTsp Ha hpesepa: 27 mm

Terno: 1,9 kg
OBCJTY)KBAHE

@®PE30BAHE C OBEP®PE3ATA (MASTER CUT 2000/2500/2600,
KAT. N2 6900/6902/6918)

MocTaBeTe pasfenuTens 3a obepdpesn B MaLMHHMA nnoT (Pur. 2.2).

I136epeTe noaxoaALy hpe3oB HAKPaHKUK W ro NocTaBeTe B MALMHHKA NIOT
(®ur. 2.3).

LleHTpupaiite 0beppe3ata BbpXy MaLUVHHWA NNOT, Taka Ye (pe3epsT Aa paboTw
LieHTpasIHo B OTBOPa Ha NpucTaBKaTa 3a hpe3oBaHe u MOHTVpaiiTe 0bepdpe3ata
(®ur. 2.4 o dur. 2.6).

— Onuua A: Mpu bpesun ¢ niocka ONOpHa NioYa KpenexHUAT MaTepuan ot
MASTER cut moxe fia ce 13n0on3Ba 3a ukcupaHe Ha dpe3ata kKbM nioyata
Ha MawvHaTa (®ur. 2.7, Bux A).

Onuua B: Mpu 0beppesn ¢ BUCOKa OCHOBHa Mioya 3a GUKCMpaHeTo Ha
obepdpe3ara BbPXY MaLUMHHATA N0YA JOMBAHUTENHO KbM (DUKCUPALLUA
matepuan ot MASTER cut Mmoxe fia ce u3n0n13Ba CbLLO 1 JOMBAHNUTENHUAT
Matepuan ot Topbuukata ¢ npuHagnextoctn 119906901 (Our. 2.8, BX. b).
Mpu Master cut 2000 1 Master cut 2500 nocTaseTe MaLUMHHaTa M0Ya C
MOHTUpaHaTa 0bepdpe3a B Macata 11 A 0cTaBeTe fa ce ukcmpa (kart.

Ne 6900, ®ur. 2.9 no ®ur. 2.10 n kat. N2 6902, dur. 2.11 u dur. 2.12).
Mpu Master cut 2600 noctasete MalUMHHATa N104a C MOHTUPAHaTa
obepdpesa B MacaTa 1 s 3aBuHTeTe (kat. Ne 6918, ®ur. 2.13 u Gur. 2.14).

— Hsakou obepchpe3u TpAOBa fia DUKCMpaTe MHOMBUIYANHO.

HacTpoiite abnboyMHaTa Ha pAsaHe Ha Bawata obepdpesa. Cnasgaiite
yka3aHnATa 3a paboTa 0T CbOTBETHOTO PLKOBOACTBO 3a ekcnnoataums (dur. 2.15).
MoHTupaliTe x1abaso [BeTe BUHTOBN PbKOXBATKM C YIIbJIKEHNTE ralikin Bbpxy
OrpaHnynTens 3a HaATbXHO dpesosaHe (Pur. 2.16).

MocTaBeTe raikiTe C BUHTOBUTE PbKOXBATKM B HAAMHKHUTE OTBOPY Ha
MalUnHHaTa Maca 1 136yTalTe OrpaHMyMTens 3a HaAAMHKHO Ppe3oBaHe KbM
pa3fennTens no nocoka Ha dpesepa. HacTpoiiTe XenaHoTo pa3CcTosHne CnpAamo
thpe3epa 1 3aTerHeTe ABeTe BUHTOBU pbkoxBaTkn (Pur. 2.17).

Pa3xnabeTe YeTupnTe BUHTOBM PbKOXBATKW HA ABATa MiTb3ralliil ce OrpaHnynTens.
Perynupaitte ABaTa nb3raliln ce OrpaHNYNTENA Taka, Ye pa3CToAHNEeTO 10
(pe3epa fa e Makcumym 3 mm 3a BCeku. 3aTerHeTe 34paBo BIHTOBUTE
pbkoxsaTku (dur. 2.18).

MoHTHpaliTe jBaTa NPYXMHHI LbpXaya U ri GukcupaiTe KbM OrpaHnunTens 3a
HafJTbXHO (hpe30BaHe C flek HaTUCK BbpXy 06paboTBanua aetain. (dur. 2.19 n
Our. 2.20).
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— TIpyX1HHUTE AbpXayu CIyXaT 33 N0-CArYPHO BOAEHe Ha 00paboTBaHmA
,EI,ETal;IJ'I N cBexmat 40 MUHUMYM HEroBma OTKar.
CBbpXeTe NPaxoynoBUTENA KbM OrpaHUYMTEN 33 HALTbXHO (hpe3oBaHe 1 ro
n3non3ealite npu pesosareto (dur. 2.21).
Bkntouete knemata 3a BKJI04BaHe KbM NpeBko4BaTeNa Ha obepdpesarta 1
CBBPXeTe LLencena Ha ypeaa CbC 3aLUNTHIA NPeKbeBay.

BuHarw u3sbpLuBaiiTe npobHo dpe3osaHe. Mpn HeodXoaMMOCT
TpsibBa [1a IOHACTPOUTE OrpaHNYUTENS 3a HAfUTBXHO (Hpe3oBaHe.

®PE30OBAHE C OBEP®PE3ATA ( MASTER CUT 1500, KAT. N2 6906)
I136epeTe noaxoaaLy dpe3oB HaKpalHUK 1 ro NOCTaBeTe B MALMHHMA NAOT
(Dur. 3.2).
OTCTpaHeTe KtoUa C BbTPeLUEH LWECTOCTEH U 0TBOpeTe MaluHHMA naoT (Pur. 3.3
1o our. 3.6).
LleHTpupaiite 0bepdpe3ata Bbpxy MaLUMHHIA NAOT, Taka Ye dpe3epbT Aa padoTy
LieHTpasHo B 0TBOPA Ha NpucTaBKkaTa 3a (pe3osare (Our. 3.7) U MOHTUpaliTe
obepdpesata (Gur. 3.7 go dur. 3.10).
3aBbpTeTe MalUMHHKA N0T C MOHTMPaHa obepdpesa v ro ocTaseTe Aa ce
chukenpa (dur. 3.11).
BkapaliTe 0THOBO K/t0Ya C BLTPELUEH LUECTOCTEH 3a 3aCTONOPABAHETO Ha
MaLLMHHUS niot (Pur. 3.12).
HacTpoiiTe AbA604YMHaTa Ha pA3aHe Ha Bawwata obepdpesa. Cnasgaiite
yKa3aHuATa 3a paboTa 0T CbOTBETHOTO PLKOBOACTBO 3a ekcnnoataums (dur. 3.13).
MoHTMpaliTe xnabaBo [iBeTe BUHTOBN PbKOXBATKM C YABXEHNTE Failkin BbpXy
OrpaHu4mMTeNs 3a HAAMbXHO pe3osaHe (Our. 3.14).
MocTaBeTe ralikute C BIMHTOBITE PbKOXBATKN B HALUTbXHWUTE OTBOPU Ha
MalUMHHaTa Maca v u3byTaliTe OrpaHNyMTeNs 3a HAAMbXHO (pe3oBaHe KbM
pa3fienuTens no nocoka Ha pesepa. HactpoiiTe XenaHoTo pascToaHue CNPAMO
tpe3epa 1 3aTerHeTe ABeTe BUHTOBM PbkoxBaTkn (Our. 3.15).
Pa3xnabeTe yeTnpuTe BUHTOBYM PbKOXBATKM Ha ABATa NIb3raln Ce orpaHnyuTens.
Perynupaiite figaTa Nb3rally ce OrpaHU4UTENs Taka, Ye pa3CToOAHMETO O
thpe3epa fja e MakcuMym 3 mm 3a BCeku. 3aTerHeTe 34paBo BUHTOBUTE
pbkoxgaTku (Our. 3.16).
MoHTMpaliTe ABaTa NPYXMHHK AbpXaya 1 v uKkcupaliTe KbM OrpannynTens 3a
Ha[UTbXHO (hpe30BaHe C Jiek HaTUCK BbpXy 00paboTBaHua fetain. (dur. 3.17 u
Our. 3.18).

— TIpyXMHHUTE AbpXayu CIyXaT 33 N0-CArYpHO BOAEHe Ha 00paboTBaHmA

AeTain 1 CBeXAaT A0 MUHUMYM HEroBus OTKaT.

CBbpXeTe NPaxoynoBUTeNa KbM OrpaHUYMTENs 33 HALTbXHO (hpe3oBaHe 1 ro
n3non3ealite npu pesosareto (dur. 3.19).
BkstioyeTe kfemata 3a BKJII04BaHe KbM NpeBkto4YBaTens Ha obepdpesara u
CBbpXeTe LUencena Ha ypeaa CbC 3aliMTHUA NpeKkbeBay.

BuHaru n3sbpluBaitte npobHo dpe3osaHe. Mpu HeobxoaMMoCT
TpA6Ba fia JOHACTPOUTE OrPAHUYUTENS 33 HAATBKHO PeE30BaHe.

®PE30OBAHE C OBEP®PE3ATA (MASTER CUT 2200, KAT. Ne 6907)
MocTageTe paszenuTens 3a obepdpes B MaWUHHUA nnoT (Pur. 4.2).

I136epeTe noaxoaALy dpe3oB HaKpalHUK U ro NoCTaBeTe B MALMHHMA NAOT

(Gur. 4.3).

LleHTpupaiite 0bepdpe3ata Bbpxy MaLUMHHIA NNOT, Taka Ye (pe3epbT Aa pabdoTy
LIeHTpasIHO B OTBOPa Ha NpuCTaBkaTta 3a hpe3oBaHe 1 MOHTUpaliTe 0bepdpesaTa
(®ur. 4.4 no dur. 4.6).

— Onuua A: NMpu hpe3u € nnocka onopHa nnoya KpenexHUAT Matepuan ot
MASTER cut mMoxe fia ce 13n013Ba 3a (hukcupaHe Ha dpe3aTa KbM nioyata
Ha MaluuHaTta (Pur. 4.7, Bux A).

Onums b: NMpu 06epdpesu € BIUCOKa ONOPHA N0YA JOMBAHNUTENHO KbM
KpenexHna matepuan ot MASTER cut 3a ukcupaHe Ha obepdpesata Bbpxy
MaLLVMHHNAA NAOT MOXe Aa Ce U3M0A3Ba 1 JOMbAHUTENHUAT MaTepuan ot
TopbuyKaTa ¢ npuHaanexHoctu 119906901 (dur. 4.8, Bx. b). MocTasete
MaLLVMHHWAA NAOT C MOHTMPaHa o0bepdpe3a B Macata U v 3aB1HTETE 3Apago.
(Our. 4.9 n dur. 4.10).

— Hakon obepdpesn Tpabea fa (ukcupaTe MHAMBUAYAHO.

HacTpoiiTe AbA604YMHaTa Ha pAzaHe Ha Bawwata obepdpesa. Cnasgaiite
yKa3aHuATa 3a paboTa 0T CbOTBETHOTO PLKOBOACTBO 3a ekcnnoataums (dur. 4.11).
MoHTMpaliTe x1abaBo [iBeTe BUHTOBN PbKOXBATKM C YABXEHNTE railku BbpXy
OrpaHu4mMTeNs 3a HaANbXHO pe3osaHe (Our. 4.12).



MocTaBeTe raikiTe C BUHTOBMTE PbKOXBATKM B HATbKHNTE OTBOPY Ha
MalUnHHaTa Maca 11 136yTalTe OrpaHUyMTens 3a HaAMbKHO pe3oBaHe KbM
pasfienuTens nNo nocoka Ha pesepa. HactpoitTe XenaHoTo pascTonxue CNpAMo
(pe3epa v 3aTerHete fiBeTe BUHTOBI PbKOXBATKM (Dur. 4.13).
Pa3xnabeTe YeTupnTe BUHTOBM PbKOXBATKW HA ABATa MiTb3ralliil Ce OrpaHnynTens.
Perynupaite [jBata nib3raluy Ce OrpaHnyuTeNs Taka, Ye pasCroaHneTo 4o
(pe3epa fa e Makcumym 3 mm 3a BCeku. 3aTerHeTe 34paBo BIHTOBUTE
pbkoxsaTku (dur. 4.14).
MoHTHpaiiTe jBaTa NPYXMHHI bpXaya U r GukcupaiTe KbM OrpaHnunTens 3a
HalJTbXHO (hpe30BaHe C flek HaTUCK Bbpxy 0bpaboTBanua aetain. (dur. 4.15 n
our. 4.16).

— TIpyXUHHUTE bPXayu CNyXxaT 3a N0-CUrypHO BOLleHe Ha 00paboTBaHmA

JeTalin 1 CBeXAaT 1O MUHUMYM HEroBuA oTKar.

CBbpXeTe NPaxoyNoBUTENA KbM OrpaHUYUTENA 33 HALTbXHO (bpe3oBaHe 1 ro
n3non3gaiTe npu pesoaHeto (Gur. 4.17).
BknioyeTe knemata 3a BKJl04BaHe KbM NpeBktoyBaTena Ha obepdpesara n
CBbpXeTe Lencena Ha ypeaa CbC 3alMTHUA NpekbeBay.

BuHary u3BbpLUBaiiTe npobHo dpe3osaHe. Mpn HeobxoaMMOCT
TpsibBa [ OHACTPOUTE OrpaHNYUTENs 33 HALTbXHO hpe3oBaHe.

TEXHUWYECKO OBCJTY>XXBAHE N NMOYUCTBAHE

— Tloyucreante OrpaHnynTena 3a HaJibXXHO d)pEBOBaHe C BNlaXHa Kbpra.

— He n3non3gaite arpeciBHN W/mnu abpasuBHY NOYMCTBALLM NpenapaT
pasTBopuTENN.

JNEMOHTAX N U3XBBPNAHE KATO OTNAADBK

BuHaru U3xBbpAiAiiTe ONakoBbYHITE MaTepPUany B CbOTBETCTBHUE C U3NCKBAHNATA
33 OMa3BaHe Ha OKO/HATa Cpeaa 1 B CNy4ait Ha U3XBbPAAHE Ha MPOayKTa KaTo
OTNAAbK CbLLO CNa3BaiATe BaaUaHNTE MECTHU Pa3nopeady 3a U3XBbPAAHe Ha
oTnagbL.

FAPAHLUWOHHW YCNOBKA

CKbnU JOMALIHK MalCTOPKU 11 MaCTOpH, 3akynuxTe BUCOKOKaYeCTBEH MPOAYKT Ha
wolfcraft, koiTo e But 40CTaBM MHOMO PafiocT Npu MaicTOPeHeTo B KbLUN.
MpoaykTuTe Ha wolfcraft CboTBETCTBAT Ha BIUCOK TEXHWYECKY CTAHAAPT U
NpemMUHaBaT npe3 MHTeH3WBHY (ha3u Ha pa3paboTka W U3NUTBaHe, Npean aa
nonaiHaT B TbProBckaTa Mpexa. MocTosHHIUTE NPOBEPKM U PELOBHHUTE
W3MUTBAHWs MO BPEME Ha CEpUAHOTO NPOU3BOACTBO rapaHTMpaT BUCOK CTaHAapT
Ha kauecTBO. CONMAHNTE TEXHUYECKU Pa3paboTKN U HAEXAHUTE NPOBEPKM Ha
KayecTBOTO B HOCAT yYBEPEHOCT, Ye CTe HanpaBin NpaBuIHIUA n36op npu
nokynkata. Mpu ynotpeba Ha 3akyneHus NpodykT Ha wolfcraft n3knountento 3a
LeHOCTY OT THNa ,Hanpaew cu cam”, Bu daBame rapaHums 10 rouHu ot fatata
Ha 3akynyBaHe. [apaHLMATa MOKPYBA CaMo LLIETH N0 CamMns NPeAMeT Ha
MoKyMnkaTa 1 camo TakuBa, KOUTO Ce IbiXar Ha iehekTy B MaTepuana n
n3paboTkaTta. Tasv rapaHUus He NOKpMBa AeeKTH U LLETH, KOWUTO Ce AbXaT Ha
HeMpaBUIHa ekCcnnoaTaLns uam HeooCTaTbuHa NoAAPbXKa. [apaHumMsTa Chllo
Taka He NoKp1Ba NpM3HaLUYM Ha 061YaitHa aMopTI3aLMs 1 TUMMYHO 3a ynoTpebaTa
M3HOCBaHe, KaKTo W AeheKTy 1 LLIeTH, KOUTO Ca WM U3BECTHYM Ha KNWEHTa Nph
CKIH0YBAHE Ha JOroBOpa. fapaHUMOHHN NPETeHLMI MOraT Ja Ce NpesBABaT caMo
Mpv NpefcTaBsHe Ha hakTypaTa/kBuTaHUMsATa 3a Nokynka. MpegocraseHara ot
wolfcraft rapaHups He orpaHudaBa 3akoHHUTe Bit npaBa Ha notpebuten
(nocnenBalllo U3MbHeHWe, pa3BansHe Ha JOroBopa Unu 0T61B OT LeHaTa,
KOMMEHCaUMs Ha LLeTUTe 1 0be3LLeTeHIe 3a HanpaBeHUTe pasxoau).

TapaHLMOHHHTe NpeTeHLMI CN1eABa [1a Ce OTNPaBAT KbM:
wolfcraft GmbH

Wolffstralse 1

56746 Kempenich

Germany
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OPCE INFORMACIJE
uvobD

/\ UPOZORENJE

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute koje dolaze uz paralelni
granicnik glodalice. Propusti u pridrzavanju sigurnosnih napomena i uputa
mogu prouzroditi strujni udar, opekline i/ili teSke ozljede.

Spremite ove upute za uporabu kako bi vam i ubuduce bile na raspolaganju.
U ovim uputama za uporabu opisan je paralelni grani¢nik glodalice (u nastavku
teksta takoder se naziva i samo , proizvod”) za uporabu na radnim stolovima
wolfcraft br. art. 6900, 6902, 6906, 6907 i 6918. Radni stolovi upotrebljavaju se
zajedno s paralelnim grani¢nikom glodalice kao stacionarni stolovi za glodalicu.
Slike u ovim uputama za uporabu sluze za bolje razumijevanje sadrzaja i radnih
postupaka. Prikazi na slikama samo su primjeri i mogu neznatno odstupati od
stvarnog izgleda vaseg proizvoda.

Pojam , elektricni alat”, koji se inace upotrebljava u sigurnosnim napomenama,
odnosi se na elektri¢ne alate s mreZnim napajanjem (s kabelom za napajanje).

ZNAKOVI | ZNACENJE

/A\ UPOZORENJE
UPOZORENJE

... znaci da moZe dodi do teskih ili smrtnih ozljeda.

/\ OPREZ

OPREZ

... znaci da moZe dodi do laksih ili srednje teskih ozljeda.

NAPOMENA
NAPOMENA

... ukazuje na vazne informacije (npr. na materijalne $tete), no ne i na opasnosti.

Informacije!

Napomene s ovim znakom pomazu vam da svoje zadatke obavite brzo
i sigurno.

Upozorenje na opasno mjesto

Ovaj znak ukazuje na opcu opasnost koja moze prouzrociti ozljede ako
se ne sprijeci.

PridrZavajte se uputa!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da se morate pridrzavati
uputa za uporabu.

Nosite zastitne naocale!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi zastitu za
odi.

Nosite zastitu sluha!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi zastitu
sluha.

Nosite zastitnu masku!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi zastitnu
masku.

Izvucite utikac!

lzvucite utikac kada uredaj ne upotrebljavate.

Obratite pozornost na smjer glodanja!

| Glodajte samo u suprotnom smjeru.

SIGURNOST

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA VERTIKALNE GLODALICE
0sim ovih sigurnosnih napomena specifi¢nih za doticni stroj, strogo se
pndrzavajte i sigurnosnih napomena primijenjene vertikalne glodalice i
radnog stola.

— Uvijek racunajte s tim da obradak pri glodanju moze neocekivano i iznenadno
izmaknuti kontroli i izazvati povratni udarac.

— Radni stol ne upotrebljavajte za krivuljno glodanje!

— Vertikalne glodalice ne upotrebljavajte s vise od 1800 W i vise od 230 V.

— Imajte na umu da je posmak dopusten samo u smjeru suprotnom od smjera
vrtnje glodala.

— Upotrebljavajte samo ostre alate za glodanije koji se redovito odrZavaju i koji
su podedeni prema podacima proizvodaca.

— PridrZavajte se podataka o minimalnom i maksimalnom broju okretaja i
smjeru vrtnje koristenih uredaja i alata, a koji se nalaze na samom proizvodu,
ambalazi ili u uputama za uporabu.

— Imajte na umu da nepropisna upotreba alata za glodanje, obratka i naprava
za vodenje obratka moze izazvati opasne situacije.

— Tijekom glodanja Sake drZite podalje od alata za glodanje.

— Osim paralelnog grani¢nika glodalice, sluzite se i stolnim pritisnim stopicama.
— Duge obratke poduprite na izlaznoj strani kako biste sprijeili opasne situacije
izazvane nekontroliranim prevrtanjem. Element za podupiranje mora stajati
stabilno i biti iste visine kao radni stol, npr. stalak s valjkom (br. artikla

6102300).

— Obradujte samo obratke koje — u pogledu njihove veliine i teZine — moze
sigurno drZati i voditi samo jedna osoba.

— Odgovarajudi broj okretaja odaberite prema alatu i obratku. U uputama za
uporabu vase vertikalne glodalice moZete pronaci tocne podatke brojeva
okretaja.

— Isporucene prstenaste umetke za radni stol birajte prema velicini alata za
glodanje. Radi sigurnog rada neophodno je odabrati najmanji moguci
prstenasti umetak.

— Uvjerite se da je paralelni grani¢nik glodalice pravilno montiran i da su svi
vijcitvijci rucki zategnuti.

— Gurnite drsku glodalice do oznake u steznu Celjust. Slijedite upute u uputama
za uporabu svoje vertikalne glodalice za pravilnu montaZu glodala u
vertikalnu glodalicu.

— Ne upotrebljavajte glodala s promjerom ve¢im od 27 mm!

— Nemojte provoditi nikakve promjene ni modifikacije na ovom proizvodu.

NAMJENSKA UPORABA
Paralelni granicnik glodalice 6901 upotrijebite za sljedece primjene:

— za pricvri¢enje na wolfcraft radne stolove br. art. 6900, 6902, 6906, 6907 i
6918. Samo ovi radni stolovi wolfcraft mogu se upotrebljavati kao stacionarni
stolovi za glodanije.

— za primjenu kao paralelni granicnik za radove glodanja sa zastitnim
poklopcem i prikljucenim i ukljuCenim odsisavacem prasine.

— za lako obradive obratke maksimalnih dimenzija 600 mm x 400 mm x 65 mm.

Neophodno je pridrZavati se podataka od proizvodaca i sigurnosnih napomena za
primijenjene strojeve te sigurnosnih napomena za radni stol.

PREDVIDIVA POGRESNA UPORABA
Druga vrsta uporabe osim one koja je opisana u poglavlju ,Namjenska uporaba”
smatra se racionalno predvidivom pogresnom uporabom, u $to se ubraja i npr.:
— uporaba na radnim stolovima koji nisu gore navedeni
— uporaba s drugim elektronickim uredajima (npr. nikakve kutne brusilice,
uranjajuce ili sabljaste pile itd.)
— uporaba stroja s akumulatorskim napajanjem
— uporaba stroja s elektronickom zastitom od ponovnog pokretanija, u tu svrhu
obratite pozornost na upute za uporabu od proizvodaca stroja
Proizvodac ne preuzima nikakvu odgovornost za materijalne Stete ifili ozljede koje
nastanu kao posljedica racionalno predvidive pogresne uporabe i nepostivanja
uputa za uporabu.



PREGLED PROIZVODA

OPIS PROIZVODA

Paralelni granicnik glodalice prikladan je za uporabu vertikalne glodalice i
navedenih radnih stolova wolfcraft za obradivanje obradaka.

OPSEG ISPORUKE

Paralelni granicnik glodalice izvadite iz kutije i provjerite je i sadrZaj cjelovit tako
$to Cete pregledati jesu li isporuceni svi prikazani dijelovi (SI. 1).

TEHNICKI PODATCI

Dimenzije (3irina x dubina x visina): 610 x 127 x 242 mm

Maks. promjer glodalice: 27 mm
Masa: 1,9kg
RUKOVANIJE

GLODANIJE S VERTIKALNOM GLODALICOM (MASTER CUT
2000/2500/2600, BR. ART. 6900/6902/6918)

U plocu za stroj umetnite umetak s prorezom za vertikalne glodalice (SI. 2.2).
Odaberite odgovarajuci umetak za glodalo i umetnite ga u plocu za stroj (SI. 2.3).
Poravnajte vertikalnu glodalicu na plodi za stroj tako da se glodalo pomice u sredini
provrta umetka za glodalo i montirajte vertikalnu glodalicu (SI. 2.4 do SI. 2.6).

— Mogucnost A: Kod vertikalnih glodalica s ravnom osnovnom ploom moZe se
upotrebljavati pricvrsni materijal iz linije MASTER cut za pricvrécivanje
vertikalne glodalice na plocu stroja (SI. 2.7, vidi A).

Mogucnost B: Kod vertikalnih glodalica s visokom osnovnom plocom, uz
pricvrsni materijal MASTER cut moZe se upotrebljavati i materijal iz vrecice s
priborom 119906901 za pricvrs¢ivanje vertikalne glodalice na plocu stroja
(SI. 2.8, vidi B).

Kod linije Master cut 2000 i Master cut 2500 umetnite plocu stroja s
montiranom vertikalnom glodalicom u stol i pustite da uskodi (br. art. 6900,
SI.2.9do S 2.10 i br. art. 6902, SI. 2.11i SI. 2.12).

Kod linije Master cut 2600 plocu stroja s montiranom vertikalnom glodalicom
umetnite u stol i zategnite je (br. art. 6918, SI. 2.13 i SI. 2.14).

— Mnoge vertikalne glodalice morate zasebno pricvrstiti.
Namjestite dubinu rezanja na vertikalnoj glodalici. Slijedite upute za rad
pripadajucih uputa za uporabu (SI. 2.15).
Montirajte dva vijka za rucke s duguljastim maticama labavo na paralelni granicnik
glodalice (SI. 2.16).
Umetnite matice s vijcima za rucke u izduzene rupe radnog stola i gurnite paralelni
granicnik glodalice na umetak s utorom u smjeru glodala. Postavite Zeljenu
udaljenost od glodalice i zategnite oba vijka rucke (SI. 2.17).
Otpustite Cetiri vijka rucke dvaju kliznih grani¢nika. Podesite oba klizna grani¢nika
tako da udaljenost od glodala bude maksimalno 3 mm. Cvrsto zategnite vijke za
rucku (Sl. 2.18).
Montirajte oba drZaca opruge i pricvrstite ih na paralelni granicnik glodalice
laganim kontaktnim pritiskom na obradak koji se obraduje (SI. 2.191i SI. 2.20).

— Drzadi opruga upotrebljavaju se za sigurnije vodenje obratka i minimaliziraju

povratni udar obratka.

Spojite odsisavac prasine na paralelni granicnik glodalice i upotrijebite ga pri
glodanju (SI. 2.21).
Umetnite uklopnu stezaljku na prekidac vertikalne glodalice i poveZite konektor sa
sigurnosnim prekidacem.

Uvijek napravite probno glodanje. MozZda cete morati ponovno
namjestiti paralelni granicnik glodalice.
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GLODANJE S VERTIKALNOM GLODALICOM ( MASTER CUT 1500,
BR. ART. 6906)
Odaberite odgovarajuci umetak za glodalo i umetnite ga u plocu za stroj (SI. 3.2).
Uklonite imbus klju¢ i otvorite plocu za stroj (SI. 3.3 do SI. 3.6).
Poravnajte vertikalnu glodalicu na ploci za stroj tako da se glodalo pomice u sredini
provrta umetka za glodalo (SI. 3.7) i montirajte vertikalnu glodalicu (SI. 3.7 do SI. 3.10).
Zakrenite plocu za stroj s montiranom vertikalnom glodalicom i pustite da se uglavi
(SI.3.11).
Ponovno umetnite imbus kljuc kako biste zakljucali ploCu za stroj (SI. 3.12).
Namjestite dubinu rezanja na vertikalnoj glodalici. Slijedite upute za rad
pripadajucih uputa za uporabu (SI. 3.13).
Montirajte dva vijka za rucke s duguljastim maticama labavo na paralelni granicnik
glodalice (SI. 3.14).
Umetnite matice s vijcima za rucke u izduZene rupe radnog stola i gurnite paralelni
granicnik glodalice na umetak s utorom u smjeru glodala. Postavite Zeljenu
udaljenost od glodalice i zategnite oba vijka rucke (SI. 3.15).
Otpustite Cetiri vijka rucke dvaju kliznih granicnika. Podesite oba Klizna granicnika
tako da udaljenost od glodala bude maksimalno 3 mm. Cvrsto zategnite vijke za
rucku (SI. 3.16).
Montirajte oba drzaCa opruge i pricvrstite ih na paralelni granicnik glodalice
laganim kontaktnim pritiskom na obradak koji se obraduje (SI. 3.17 i SI. 3.18).

— Drzaci opruga upotrebljavaju se za sigurnije vodenje obratka i minimaliziraju

povratni udar obratka.
Spojite odsisavac prasine na paralelni granicnik glodalice i upotrijebite ga pri
glodanju (SI. 3.19).
Umetnite uklopnu stezaljku na prekidac vertikalne glodalice i poveZite konektor sa
sigurnosnim prekidacem.
Uvijek napravite probno glodanje. MoZda cete morati ponovno
namijestiti paralelni granicnik glodalice.

GLODANJE S VERTIKALNOM GLODALICOM (MASTER CUT 2200, BR.
ART. 6907)

U plocu za stroj umetnite umetak s prorezom za vertikalne glodalice (SI. 4.2).
Odaberite odgovarajuci umetak za glodalo i umetnite ga u plocu za stroj (SI. 4.3).
Poravnajte vertikalnu glodalicu na plodi za stroj tako da se glodalo pomice u sredini
provrta umetka za glodalo i montirajte vertikalnu glodalicu (SI. 4.4 do SI. 4.6).

— Mogucnost A: Kod vertikalnih glodalica s ravnom osnovnom plo¢om moZe se
upotrebljavati pricvrsni materijal iz linije MASTER cut za pricvrs¢ivanje
vertikalne glodalice na plocu stroja (SI. 4.7, vidi A).

Moguc¢nost B: Kod vertikalnih glodalica s visokom osnovnom plo¢om, uz
pricvrsni materijal MASTER cut moZe se upotrebljavati i dodatni materijal iz
vrecice s priborom 119906901 za pricvr¢ivanje vertikalne glodalice na ploCu
stroja (SI. 4.8, vidi B). Plo¢u za stroj s montiranom vertikalnom glodalicom
postavite u stol pa je pricvrstite vijcima (SI. 4.9 SI. 4.10).

— Mnoge vertikalne glodalice morate zasebno pricvrstiti.
Namjestite dubinu rezanja na vertikalnoj glodalici. Slijedite upute za rad
pripadajucih uputa za uporabu (SI. 4.11).
Montirajte dva vijka za rucke s duguljastim maticama labavo na paralelni grani¢nik
glodalice (SI. 4.12).
Umetnite matice s vijcima za rucke u izduZene rupe radnog stola i gurnite paralelni
granicnik glodalice na umetak s utorom u smjeru glodala. Postavite Zeljenu
udaljenost od glodalice i zategnite oba vijka rucke (SI. 4.13).
Otpustite Cetiri vijka rucke dvaju kliznih grani¢nika. Podesite oba klizna grani¢nika
tako da udaljenost od glodala bude maksimalno 3 mm. Cursto zategnite vijke za
rucku (SI. 4.14).
Montirajte oba drzaCa opruge i pricvrstite ih na paralelni granicnik glodalice
laganim kontaktnim pritiskom na obradak koji se obraduje (SI. 4.15i SI. 4.16).

— Drzaci opruga upotrebljavaju se za sigurnije vodenje obratka i minimaliziraju

povratni udar obratka.

Spojite odsisavac prasine na paralelni granicnik glodalice i upotrijebite ga pri
glodanju (SI. 4.17).
Umetnite uklopnu stezaljku na prekidac vertikalne glodalice i poveZite konektor sa
sigurnosnim prekidacem.

Uvijek napravite probno glodanje. MoZda cete morati ponovno
namijestiti paralelni granicnik glodalice.




ODRZAVANIJE | CISCENJE

— Paralelni granicnik glodalice Cistite vlaznom krpom.
— Ne upotrebljavajte ostra ifili abrazivna sredstva za CiS¢enje ili otapala.

DEMONTAZA | ODLAGANJE U OTPAD

AmbalaZne materijale uvijek odloZite u otpad na ekoloski prihvatljiv nacin, a i pri
zbrinjavanju proizvoda obratite pozornost na vazece lokalne propise o zbrinjavanju
otpada.

JAMSTVENE ODREDBE

Draga kuc¢na majstorice, dragi ku¢ni majstore, kupili ste visokokvalitetni proizvod
marke wolfcraft koji ¢e vam pruZiti mnogo zadovoljstva pri ku¢nim radinostima.
Proizvodi tvrtke wolfcraft u skladu su s visokim tehnickim standardima, a prije nego
$to stignu u trgovinu prolaze intenzivne faze razvoja i ispitivanja. Stalne kontrole i
redovita ispitivanja osiguravaju visoku kvalitetu tijekom serijske proizvodnje.
Pouzdan tehnicki razvoj i kontrola kvalitete pruZaju vam sigurnost pri odluci o
kupnii. Za kupljeni proizvod tvrtke wolfcraft vrijedi 10-godiSnje jamstvo od datuma
kupnje ako ga upotrebljavate iskljucivo za ku¢nu radinost. Jamstvo pokriva
iskljucivo Stete na samom kupljenom proizvodu i samo one koje se odnose na
greske u materijalu i tvornicke greke. Jamstvo ne pokriva nedostatke i Stete nastale
nestru¢nim rukovanjem ili nepravilnim odrZavanjem. Jamstvo ne obuhvaca ni
uobicajeno habanije ili istrosenost pri normalnoj uporabi niti nedostatke i Stete s
kojima je kupac bio upoznat prilikom zaklju¢enja ugovora. Jamstvo vrijedi samo uz
predoCenje racuna / dokaza o kupnji. Jamstvo tvrtke wolfcraft ne ogranicava vasa
zakonska prava kao potrosaca (pravni lijek, raskid ugovora ili ublazavanje gubitaka,
naknada Stete ili naknada troskova).

Jamstvene zahtjeve posaljite na:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Njemacka
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OBLINE CBEAEHWA
BBEJEHUE

/\ NMPEQYNPEXEHNE

MpoynTaiite BCE MHCTPYKLMM MO 6E30MACHOCTM M YKA3aHWA, BXOAALLNE B
KOMMIEKT NMOCTABKI NapasiesibHoro yropa thpessl. HecobmoaeHue
NHCTPYKLMIA N0 6€30MaCHOCTY 1 YKa3aH!i MOXET NPUBECTU K MOPAKEHUO
3N1EKTPUYECKIAM TOKOM, 0KOraM 1 (M) cepbe3HbIM TpaBMam.

CoxpaHuTe pyKoBOACTBO MOJIb30BaTeNs AA [aNbHeALIEro MCNosb30BaHuA.
B laHHOM PyKOBOZACTBE N0Jb30BaTENA NPELCTaBNEHO OnicaHIie NapannenbHoro
ynopa dpe3bl (nanee 0603Hauaemoro kak «MpoaykT») Ans NpUMeHeHNs Ha pabo-
yux ctonax wolfcraft apt. Ne 6900, 6902, 6906, 6907 11 6918. Paboune cTaHka nc-
MOAb3YIOTCA BMeCTe C NapasnebHbiM ynopom pesbl B KayecTse CTaLMoHaPHbIX
thpe3epHbIX CTONOB.

nniocTpaLm B JaHHOM PYKOBOACTBE NpefHa3HaueHbl ANA Pa3bACHEHNA CyTU 1
0603HayeHMs HeobXONMbIX AENCTBUIA. 1300paxkeHns Ha UNCTPALMAX npef-
(TaBfIeHbl B Ka4ecTBe Npumepa, Npu 3T0M BO3MOXHO HE3HAUUTESbHOE OTK/IOHE-
Hue OT AeCTBUTENBHOTO M300PaXeHNA BaLlLero NpoaykTa.

cnonb3yemblii B MHCTPYKUMAX NO TeXHIKe Be30MacHOCTI TEPMUH «DMek-
TPOVHCTPYMEHT» 0603HaYaeT INEKTPONHCTPYMEHTBI C IUTAHWEM OT CeTu (C ceTe-
BbIM NPOBOAOM).

CMMBOJIbl N UX 3HAYEHUA

/N NPELYTPEXIEHE
MPEAYNPEXIEHWNE

...03Ha4aeT, 470 BO3MOXHO BO3HKHOBEHWE CePbe3HbIX, BMIOTb A0 ONACHbIX AS1A
XWU3HW TPaBM.

/\ 0CTOPOXHO
O0CTOPOXHO

...03HaYaeT, Y10 BO3MOXHO BO3HUKHOBEHME NIETKMX, BMIOTb 0 CPefHei TAXeCTH
TPaBM.

YKA3AHMNE

YKA3AHWNE

...yKa3bIBAeT Ha BaxHY0 MHOPMALWIO (Hanpumep, Ha MaTepuabHbIi yilepo),
HO He Ha Co31aHue omacHoCTy.

NHdopmauus!

0003HayeHne AaHHbIM CUMBOSIOM NOMOXET BaM npeanpuHATL one-
paTvBHbIE 1 0e30nacHble fencTByA.

I'Ipe,uynpex(,ueHme 006 MCTOYHIKE OMACHOCTY

[laHHbIA CumBON YKa3blBa€T Ha NMOTEHUMAbHYO 0NaCHOCTb, KOTOPAA,
ec/v ee He n3bexarb, MoXeT NPMBECTN K NONTYHEHNIO TPDABM.

Cobntopaiite ykasaHus pykoBopcTBa!

[laHHbII CUMBOA YKa3blBaeT Ha HeOOX0AMMOCTb COONI0AEHNA YKa3a-
HUIN PYKOBOACTBA.

i
A
o

HapeBanTe 3aLnUTHbIe 04KN!

[laHHbIA CumBON yKa3blBa€T Ha H€O6XO,£LVIMOCTb NCNonb30BaHNA
CPpencTB 3allnTbl 3pEHNA.

Wcnonb3yiTe cpencta Ana 3awutbl cayxa!

[laHHbIA cumBON yKa3blBaeT Ha HeobXoaMMOCTb UCMONb30BaHNA 3a-
LLMTHBIX HaYLWHWKOB.

HageBaiTe 3alwuTHy0 Macky!

[laHHbIA CUMBON yKa3bIBAET Ha HEOOXOAMMOCTb UCMOb30BAHNA 3a-
LLIATHOW MaCKu.

N3BneyeHune wrekepa!

BbiTacknsante LiTekep, koraa yCTpOI?ICTBO He ncnonbsyerca.

®
©

YuuTblBaTh Hanpaenexue hpesepoBaHus!

Dpe3epyiiTe TObKO Ha NPOTUBOXOLE.

BE3OMACHOCTb

WHCTPYKLINW MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU 419 ®PE3EPHbLIX
CTAHKOB C BEPXHUM PACIOJIOXXEHWEM LUNWHAENA

— TMoMUMO AaHHbIX CeunanbHbIX MHCTPYKLMIA MO TeXHUKe 6e3onacHoCTy
cobntopaiiTe Takxe MHCTPYKLMM NO TeXHUKe 6e30MacHOCTM Ans CooT-
BETCTBYIOLLEr0 (hpe3epHOro CTaHKa C BEPXHUM PACMoNoXeHNeM LUMMH-
[ens 1 NCnonb3yemoro CTona craHka.

— Bcerga GyabTe roToBbI K TOMY, 4TO NpK (hpe3epoBaHNM 3aroToBka MOXeT
HEOXMAAHHO 1 BHE3aMHO BbINTI U3-M0L KOHTPONA 1 BO3HUKHET OTAaYa.

— He ncnons3yitte paboyuit cTon Ana dpeseposanus ayri!

— He ncnonb3yite dpesepHble CTaHKn C BEPXHUM PaCNONOXeHNeM LWMUHAeNA
MOLLHOCTbIO Gonee 1800 BT u ¢ HanpsxeHnem bonee 230 B.

— OObpaTuTe BHUMaHME Ha TO, YTO NOAAYa MOXeET NPOUCXOAUTb TONBKO B
HanpasieHnn, NPOTUBOMONOXHOM HaNpPaBeruo BpaLLeHua (pesbl.

— Wcnonb3yiite ToNbKO (hpe3epHble MHCTPYMEHTHI C 3aTO4eHHbIMU (pe3amy,
KOTOPblEe NPOLLIN TEXHUYECKoe 00CTyXMBaHE W OTPeryMpoBaHsl B COOTBET-
CTBUU C MH(OPMALMeN, NpefoCTaBNeHHON Npon3BoauTeNeM.

— Tlpy 3KCnNyaTaLm yCTPONCTB 1 MHCTPYMEHTOB CobntofiaiTe AanHble 0 MUHN-
ManbHOM ¥ MakcMManbHOM Yucie 060poTOB U HaNpaBeHny BpaLleHus,
yKa3aHHble Ha NPOAYyKTe, ynakoBKe Wau B PYKOBOLCTBE MO 3KCMyaTaLuy.

— HenpaBunbHoe ncnonb3oBaHue pesepHbIX HCTPYMEHTOB, 3arOTOBKI 1
YCTPOWCTB [J14 €e HanpasieHns MOXeT NPUBECTI K BO3HUKHOBEHMIO OMacHON
cnTyaLmn.

— Bo Bpems thpe3epoBaHuA He kacaiiTech pykamn Gpe3epHoro MHCTPyMeHTa.

— Wcnonb3yite npu hpesepoBaHny NpUKUMHbIE HaliMaki B kayecTse LoNoA-
HeHUA K napannensHomy ynopy gpessi.

— TlofaepxuBaiTe [IMHHbIE 3ar0TOBKY C NPUEMHON CTOPOHBI, 4T06bI NpeaoT-
BPaTUTb OMACHbIE CUTYaLIAN U3-3a X HEKOHTPOIMPYEMOro nafeHnsa. Onopa
L0JKHa ObITb YCTOMYMBON W MIMETb Ty Xe BbICOTY, YT0 1 paboynit cTon. Mo-
XET UCMOJIb30BaThCA, HanpuUMep, ponnkosas onopa (apt. Ne 6102300).

— Pa3mep 1 Bec 3aroToBOK [JO/IXeH ObiTb Takim, 4Tobbl X Mor 6e3onacHo
YOEPXMBaTb 1 HANPABMATL OAMUH YesloBek.

— Perynupyiite 4ncno 060pOTOB C y4ETOM MCMOMB3YEMOTO UHCTPYMEHTa 1 3aro-
TOBKM. TOYHbIE 3HAYEHMA YnCa 000pOTOB COLEPXATCA B PYKOBOLACTBE MO
3KCnnyaTaumn pe3epHOro CTaHka ¢ BEPXHUM pacnonoxXeHnem WNNHAens.

— Belbupaiite Ana cTona CTaHka BCTaBHble KOJbLA, BXOLALLME B KOMMAEKT Mo-
CTaBKM, C y4eToM pa3mepa (hpe3epHoOro MHCTPyMeHTa. [ina 6e3onacHoi pa-
60TbI He0OXOAMMO MCMONB30BATb BCTaBHOE KOABLIO MUHUMANbHOTO pasme-
pa.

— YBenuTech, 4T0 NapannesbHbli ynop (pe3bl NPaBUIbHO CMOHTUPOBAH, a BCe
BUHTBI/BUHTbI C PYKOATKAMU 3aTAHYTbI.

— 3a/1BMHbTE XBOCTOBVK (hpe3bl A0 MApKMPOBKI B LAHIOBbIA 3axum. CnepyiTe
NHCTPYKLMAM B PYKOBOACTBE NMONb30BaTENsA (DPE3EPHOr0 CTaHKa C BEPXHUM
PACNONOXEHNEM LUMUHAENA NO NPABULHOMY MOHTaXy Dpe3bl.

— He ncnons3yiite dpesbl Anametpom bonee 27 mm!

— He BHOCKTE B U3A€NMe HIKAKIX N3MEHEHNIA U He MOLMDULMPYHTe ero.

LENEBOE NPUMEHEHWNE
cnonb3yinTe napannensHblil ynop dpessl 6901 Ana cnemyoLwLnx NpUMeHeHuIA:

— 1A KpenneHns Ha pabounx ctonax apt. Ne 6900, 6902, 6906, 6907 n 6918.
Tosbko 311 paboune cTanku wolfcraft moryT ncnonb3oBathesa B kayecTse CTa-
LIMOHAPHbIX (hpe3epHbIx CTOMOB.

— [J1A NCMOMb30BaHMA B KayeCTBe NapasenbHoro ynopa Afa pesepHbix pa-
60T € 3aLUNTHBIM KONMAKOM U NOLKITIOYEHHBIM U BKTIOYEHHBIM Mblneyaane-
Hu1em.

— ANA nerkoobpabartbiBaeMblx 3aroTOBOK € MakCUMasbHbIMU pa3Mepami
600 MM X 400 MM X 65 MM.

HeobX0omMMO y4nTHIBaTb AaHHbIE, NPefoCTaBaAeMble NPON3BOANTENEM, 1 CODTI0-
AaTb VHCTPYKLMM NO TexHIKe Be30nacHOCTH Ans COOTBETCTBYIOLLEr0 060py0Ba-
HMA 1 paboyero cTona.



NMPEACKA3YEMOE NMPUMEHEHWUE HE NO HASHAYEHUIO

Jlioboe nHoe NpuMeHeHIe, OTINYHOE OT YKa3aHHOro B pasaene Vicnonb3osaHue
N0 Ha3HauYeHMIo, PAaCCMATPUBAETCA KAk Pa3yMHO NpefckasyeMoe NpUMeHeHine He
N0 Ha3HayYeHuio, Kak Hanp.:
— MCNOAb30BaHMe Ha paboumx cToNax Ha paboyux cTonax, OTANYHbIX OT YKa-
3aHHbIX BbILLE
— CNONb30BaHMe C APYrUMU 3EKTPOHHBIMI YCTPORCTBAMIA (HanpuMep, He yr-
NI0Bble WNGMALWKHbI, NOTPYXHbIE LMPKYISPHbIE MATTbI, 31EKTPON063NKN,
cabenbHble 3NeKTPONULI 1 T. f1.)
— 1CNoNb30BaHe 060pya0BaHIsA, PabOTaOLLEro OT akkyMynATopa
— 1CNONb30BaHNe 060py0BaHIA C AMEKTPOHHON 3aLUNTON OT NOBTOPHOTO
BKJTIOUEHMS, B CBA3M C 3TUM COBNIOAANTE MHCTPYKLMIO MO 3KCMAyaTaumun
NPON3BOAUTENS CTaHKa
3a MaTepuanbHblii yuiepd /nunm TpaBMbl, NOSyYeHHbIE BCIACTBIE pasyMHO npef-
CKa3yeMoro NpUMeHeHIs He N0 Ha3HaYeHMIo U 113-3a HeCOBMIOAEHNA YKa3aHWit py-
KOBOJICTBA, M3rOTOBHUTENb HUKAKOIN OTBETCTBEHHOCTH He HeceT.

OB30P NPOAYKTA

ONMUCAHUE NMPOOYKTA

MapannenbHbllt ynop (pesbl NOAXOAUT LA UCMOAb30BAHWA C (hpe3epHbIM
NHCTPYMEHTOM 1 YKa3aHHbIMU pabounmu cronamu ot wolfcraft ans obpabotkin 3a-
rOTOBOK.

KOMIJIEKT NOCTABKU

[locTaHbTe napannenbHbli ynop Gpessl 13 KOPOOKM 1 NPOBEPbTE HaNMYIe BCex
n300paxeHHbIx fetaneit (Puc. 1).

TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKN

Pa3mepb! (W1pnHa x rybuHa X BeicoTa):  |610 X 127 x 242 MM

Makc. inamvetp dpesbl: 27 MM
Macca: 1,9 kr
OBbCJTYXKUBAHUE

®PE3EPOBAHUE BEPXHEN ®PE30M (MASTER CUT
2000/2500/2600, APT. N2 6900/6902/6918)

BcTaBbTe BCTaBKy € 3a30poM 1A BepxHux hpe3 B naHens (Puc. 2.2).

BbibepuTe noaxoaALLyio Gpe3epHyio BCTaBKy v BCTaBbTe ee B naHenb (Puc. 2.3).
BbIpoBHAITE NONOXeHMe BepxHell (hpe3bl Ha NaHeu CTaHka Takum obpa3om, YTo-
Obl (hpe3a Npoxoauna no LeHTPy 0TBePCTHA (pe3epHOro NaTpoHa 1 CMOHTUPYITE
BepxHtoto dpe3y (Puc. 2.4 oo Puc. 2.6).

— Onuua A: ana BepxHux dpe3 ¢ NN0CKOA ONOPHOV NANTON ANA uKcaLmum
BepXHelt (ppe3bl Ha NaHenu CTaHka MOXHO MCMOJb30BaTh KpeneXHblil MaTe-
puan 13 MASTER cut (Puc. 2.7, cu. A).

— OnuuA B: Ha BepxHux dpe3ax ¢ BbICOKOW OMOPHON MANTON JONOAHUTENbHO
K KpenexHomy matepuany u3 MASTER cut Takxe MOXHO NCMob30BaTh 40~
NONHUTENbHbIA MaTepuan U3 naketa ¢ npuHasnexHoctamu 119906901 ana
tukcalmm BepxHelr pe3bl Ha nanenn (Puc. 2.8, cm. B).

Mpu Master cut 2000 u Master cut 2500 BCTaBbTe naHesb CO CMOHTUPOBAH-
HOW BepxHei dpe3oit B cTon o dukcaumn (@pt. Ne 6900, Puc. 2.9 no

Puc. 2.10 w apt. Ne 6902, Puc. 2.11 1 Puc. 2.12).

Mpu Master cut 2600 BcTaBbTe NaHeNb CO CMOHTUPOBAHHOW BepXHeil dhpe-
30/ B CTOA 1 NPOYHO MpuBUHTUTE ee (apT. N2 6918, Puc. 2.13 n Puc. 2.14).

— HexoTopeble BepxHue (pe3bl CledyeT KpenuTb UHAMBUAYANbHO.

YcTaHoBNTE Heobxoammyto rnybuHy pe3a BepxHeil dpesbl. CnefiyiTe ykasaHuam u3
COOTBETCTBYIOLLLEr0 PyKOBOACTBA NMosb3osatens (Puc. 2.15).

YcTaHoBNTE 00a BUHTA C PYKOATKAMI C NPOSOMbHbIMY ralikamu CBOBOAHO Ha na-
pannebHbli ynop dpesbl (Puc. 2.16).

BcTaBbTe raliki ¢ BUHTaMU C pykoATKamu B NpoaosibHble 0TBEPCTUA paboyero CTo-
N1a 1 CABMHBTE NapannesbHblil ynop dpesbl K BCTaBKe C 3330pOM B HanpaseHuin
(bpe3epHOro MHCTPYMeHTA. YCTaHOBHTE HYXHOe paccTosHme K dpe3epHoMY
NHCTPYMEHTY 1 3aTAHNTe 00a BUHTa C pyykami (Puc. 2.17).

OcnabbTe YeTbipe BUHTA C pyKOATKaMU 000VX MON3YHKOBLIX YNOPOB. YCTaHoBNTe
06a Nnon3yHKoBLIX yopa Tak, YTo0bl paccToaHre 40 hpe3epHOro MHCTPYMEHTa Co-
CTaBAANO MAKCUMYM 3 MM. 3aTAHUTE BUHTbI C PyKoATKamMu (Puc. 2.18).

YcTaHoBuTe 002 NPYXMHHbBIX fepxaTena v 3atuKkcupyiTe ux Ha napannenbHom
ynope dpe3bl € HeOOSbLUMM KOHTaKTHBIM [aBJieHeM Ha 06pabaTbiBaemyto 3aro-
TOBKY (Puc. 2.19 u Puc. 2.20).

— TIpyXUHHble AepxaTenu ncnons3yiorca Ans 6osee 6e30MacHoro BefeHns 3a-

FOTOBKW N MUHUMW3aLUNN OTCKOKa 3aroToBKN.

MoficoeanHITe NblNeyfaneHue K napananeasHoMy ynopy (pessl v ucnonb3yie
ero npu peseposanuu (Puc. 2.21).
BctaBbTe 3aX1M BKIIOYEHWA B BbIKIIOYaTeNb UHCTPYMeHTa Ans dpe3epoBaHms
CBEPXY, a LITeNCeNbHyto BUAKY — B NpefoXpaHuUTeNbHbIA BbIKToYaTeNb.

Bcerna BbinosHaiTe NpoGHoe dpesepoBaHme. Mpu HeOGX0ANMOCTI
napannenbHblii ynop Gpesbl HyXHO AONONHUTENBHO OTPETYIMPOBATS.

®PE3EPOBAHUE BEPXHEN ®PE30M (MASTER CUT 1500, APT. Ne
6906)
BbiGepuTe noaxoaALLyio dpe3epHyto BCTaBKy U BCTaBbTe ee B naHenb (Puc. 3.2).
CHUMNTE KJTIOY C BHYTPEHHUM LUeCTUIPaHHUKOM K04 W OTKpOWTe NaHenb
(Puc. 3.3 no Puc. 3.6).
BbIpoBHAiiTe NONOXeHe BepxHeil hpe3bl Ha NaHenn CTaHka Takum 0bpa3om, YTo-
Obl ppe3a npoxoauna no LieHTpy 0TBepCTUA pesepHoro natpora (Puc. 3.7) n
CMOHTUpYITe BepxHioto pe3y (Puc. 3.7 po Puc. 3.10).
MoBepHWTe NaHefb C yCTaHOBEHHO BepxHei dpe3olt 4o Lenyka (Puc. 3.11).
CHOBA yCTaHOBMTE KNKOY C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHIKOM, YTOObI 3ab10KNnpoBaTh
naxens (Puc. 3.12).
YcTaHoBuTe HeobXommMyto ry6uHY pe3a BepxHeil dpesbl. CneayiTe ykasaHnam 13
COOTBETCTBYIOLLEr0 PyKOBOACTBA Mosb3oBatena (Puc. 3.13).
YcTaHoBuTe 00a BUHTA C PYKOATKaMI C MPOAOSbHBIMU raitkamu CBOOOAHO Ha Na-
pannenbHbIA ynop dpessl (Puc. 3.14).
BcTaBbTe ralikv C BUHTaMU C pyKOATKaMi B NPOJOSbHbIE 0TBEPCTUA paboyero CTo-
11a W COBWHbBTE NapanenbHbIil ynop (pe3bl K BCTaBKe € 3330pOM B HanpaseHun
(DPe3epHOro MHCTPYMEHTA. YCTAHOBITE HyXHOe pacCToAHMe K (hpe3epHoOMY
NHCTPYMEHTY 1 3aTAHNTE 00a BUHTA C pydkamn (Puc. 3.15).
OcnabbTe YeTbipe BUHTA C pyKOATKaMU 060MX NON3YHKOBBIX YNOPOB. YCTaHOBHTE
00a N0A3YHKOBbIX yNopa Tak, 4To0bl paccToAHme 40 (pe3epHOro UHCTPYMEHTa Co-
CTABNANO MAKCUMyM 3 MM. 3aTAHUTE BUHTbI C pykoATKamn (Puc. 3.16).
YcTaHoBuTe 002 NPYXMHHbBIX fepxaTend v 3atukcupyiTe ux Ha napannenbHom
ynope cpe3bl ¢ HebONbLUMM KOHTAKTHbIM aBfeHeM Ha 00pabaTbiBaemyto 3aro-
TOBKY (Puc. 3.17 n Puc. 3.18).

— TIpyXUHHble aepxaTeny ncnons3yioTca Ans 6osee 6e30MacHoro BefeHns 3a-

FOTOBKM 1 MUHMMI3ALMI OTCKOKA 3arOTOBKU.

MofcoennHuTe Nbineyaanexue K napannensHomy ynopy dpessl u ncnonb3yiite
ero npu dpeseposaxun (Puc. 3.19).
BcTaBbTe 33X1MM BKIIOYEHVA B BbIK/IOYATENb MHCTPYMEHTA ANA (hpe3epoBaHma
CBEPXY, a LUTENCeNbHyto BUNKY — B NPEAOXPaHUTENbHbIA BbIKIOYATENb.

Bcerna BbinonHaiTe NpoGHoe dpesepoBaHme. Mpu HEOGX0AUMOCTI
napannenbHblii ynop Gpesbl HyXHO AONONHUTENBHO OTPETYIUPOBATS.

®PE3EPOBAHUE BEPXHEN ®PE30I (MASTER CUT 2200, APT. Ne
6907)

BcTaBbTe BCTaBKy C 3a30poM AN BepXHUX dpe3 B naHensb (Puc. 4.2).

BbiGepuTe noaxoaALLyio dpe3epHyto BCTaBKy U BCTaBbTe ee B naHens (Puc. 4.3).
BbIpoBHANTE NOMOXEHME BepXHeil hpe3bl Ha NaHeM CTaHka Takum 00pa3om, 4To-
Obl pe3a npoxoauna no LieHTpy 0TBepCTUA pe3epHOro NaTpoHa 1 CMOHTUPYIATe
BepxHioto thpesy (Puc. 4.4 no Puc. 4.6).

— Onuua A: Ana BepxHux dpe3 ¢ NA0CKONA ONOPHOI NANTON ANs ukcaLmun
BepxHelt hpe3bl Ha MaHeNn CTaHka MOXHO 1CMONb30BaTh KpeNexHbIil MaTe-
puan 13 MASTER cut (Puc. 4.7, cv. A).

— Onuua B: 1ns BepxHux hpe3 C BbICOKO ONOPHOV NANTON OMONHUTENBHO K
kpenexHomy marepuany 13 MASTER cut MOXHO Takxe 1Cnosib30BaTh LOMN0s-
HWUTEIbHOM MaTepuan 13 naketa ¢ npuHagnexHoctamu 119906901 ans
chukcaLmm BepxHelt dpessl Ha naHenn (Puc. 4.8, cm. B). BcTaBbTe nakens ¢
YCTaHOBNEHHOW BepxHelt hpe30il B CTON 1 NpuBUHTUTE ee (Puc. 4.9 n
Puc. 4.10).

— HekoTopble BepxHie pe3bl CleayeT KpenuTb MHAUBUAYANLHO.

YcTaHoBNTe Heobxoaumyto rybuHy pesa BepxHeil dpe3bl. CreayiiTe ykasaHuAM u3
COOTBETCTBYIOLLEr0 PyKOBOACTBA Nosb3oBatens (Puc. 4.11).



YcTaHoBNTE 00a BUHTA C PYKOATKaMI C NPOSOMbHbIMY ralikamu CBOBOAHO Ha na-
pannenbHbii ynop dpessl (Puc. 4.12).
BcTaBbTe raliki ¢ BUHTaMU C pykoATKamu B NpoaosibHble OTBEPCTUA paboyero CTo-
N1a 1 CABWHBTE NapannesbHblil ynop dpesbl K BCTaBke C 3330pOM B HanpaseHuin
(pe3epHOro MHCTPYMeHTA. YCTaHOBHTE HYXHOe paccTosHme K dpe3epHOMY
NHCTPYMEHTY 1 3aTAHNTe 00a BUHTa C pyykami (Puc. 4.13).
OcnabbTe YeTbipe BUHTA C pyKOATKaMU 000MX MON3YHKOBLIX YNOPOB. YCTaHoBUTE
06a non3yHKoBbIX ynopa Tak, YTo0bl paccToaHre 40 (hpe3epHOro MHCTPYMEHTa Co-
CTaBAANO MAKCUMYM 3 MM. 3aTAHUTE BUHTbI C pyKoATKamu (Puc. 4.14).
YcTaHoBNTE 00a NPYKUHHbIX flepxaTtend v 3aduKcnpyiTe Ux Ha NapannenbHoM
ynope cpe3bl € HebOMBLUNM KOHTAKTHbIM [laBieHeM Ha 00pabaTbiBaemyio 3aro-
T0BKY (Puc. 4.15 n Puc. 4.16).

— TIpyXu1HHblE fepxaTenn ncnonb3ytotca Ans 6oee 6e30nacHoro BeaeHus 3a-

FOTOBKY 11 MAHMMW3aLMI OTCKOKA 3ar0TOBKM.

MofcoennHTe Nblneyaanexve K napanensHoMy ynopy dpesel v MCnonb3ynTe
ero npu dpeseposaHun (Puc. 4.17).
BcTaBbTe 3aX1M BKIIOYEHUA B BBIKII0YATENb MHCTPYMEHTA NA (Dpe3epoBaHia
CBEPXY, a LTeMNCENbHYI0 BUKY — B NPeLOXPaHNTENbHbIN BbIKTIOYaTeb.

Bcerzia BbinosHATe Npo6Hoe hpesepoBaHue. Mpu HEOOXOANMOCTY
napannesbHblil ynop Gpe3bl HyXHO LONONHUTESNLHO OTPEryaupoBaTh.

YUCTKA N yxoa

— OuuwaiTe napannenbHeli ynop dpesbl BNaXHON TPAMKON.

— Hu B K0eM cly4ae He UCMONb3yiTe eakue u/nni abpasnBHble MOLLVE Cpef-
(TBA WM PaCTBOPUTENN.

AEMOHTAX N YTUITN3ALNA

HEO6XO,EI,VIMO YTUNIN3POBATL YMaKOBOYHbIE MaTepUaibl B COOTBETCTBUN C 3KOJ10-
rn4yecknMun HopMaTmeamu. |_|pl/l YyTan3aummn npoaykTa cneﬂyMTe MeCTHbIM HOP-
MaM o yTnan3aumn.

TAPAHTUHLIE OBA3ATENIbCTBA

YBaxaeMmas xo3aiika U yBaxaeMblit X03a1H, Bbl nprobpeny npoaykt wolfcraft, ko-
TOpbIiA NOpazyeT Bac B joMaluHeM xo3siicTae. MpoaykTsl wolfcraft cootBeTcTBytOT
CTPOrMM TEXHUYECKUM CTaHAapTaM 1 Nepes NPoAaxei NPOXOAAT CTafum TUa-
TesIbHON pa3paboTki 1 NPOBEPKIA. BbICOKII YpOBEHb KauecTBa Npu CepuitHoM
NPON3BOLCTBE M3AeNi 06eCneynBaeTCA NOCTORHHBIM KOHTPONEM U PETYNAPHBIMU
npoBepkami. Cepbe3sHble TeXHNYECKNE Pa3paboTki i HALEXHII KOHTPOMb Kade-
(TBa 06eCNeYMBaIOT YBEPEHHOCTb B NPABUNbHOCTY PELLEHUA B MOMb3Y NpUobpeTe-
HUA Haleil npoaykuuu. Ha npuobpeteHHble npoaykTsl wolfcraft npenocrasnsercs
10-NeTHAA rapaHTUs OT AaTbl NOKYNKN. [apaHTA AeCTBYET UCKIIOYNTENBHO B TOM
CJlyyae, eC NPOAYKLMA UCNONb3YETCA ANA BbINONHEHMS PaboT no fomy. apaH-
NS PaCNPOCTPAHACTCA MCKITIOYUTENBHO Ha MOBPEXEHNS, CYLIECTBYHOLLME HA MO-
MEHT NOKYNKM, U TOMIbKO Ha Te 113 HUX, KOTOPbIE YKa3biBAOT Ha HEKAYeCTBEHHbIE
MaTepuasbl UK HU3KOE KaYecTBO U3rOTOBEHUA. HacTosLLas rapaHTus He pac-
NPOCTPAHAETCA Ha AeeKTb ¥ NOBPEXAEHIS, BO3HUKLIME BCIEACTBUE HEHALTEXa-
el IKCMNyaTalmun Unm HeHaLnexallero 06CyXmBaHus. FapaHTus Takxe He pac-
NPOCTPAHAETCA Ha Cy4am 06bIYHOrO U3HOCA 11 eCTECTBEHHOMO UCTMPAHUA, a Takxe
Ha AeeKTbl 1 NOBPEXAEHNS, O KOTOPbIX KIMEHTY ObLN0 U3BECTHO HA MOMEHT 3a-
KJlo4eHMs [10roBopa Nokynku. [apaHTuitHble TpeboBaHs UMEIOT CUNY TONIbKO B
CJlyyae npenbABEHNA cyeTa-hakTypbl Unm Yeka. MpedycMoTpeHHas KomnaHuel
wolfcraft rapaHTUA He OrpaHUYMBaET 3aKOHHbIE NPaBa, NpefocTaBnsemsle Bam
Kak noTpebuTento (MpaBo Ha ycTpaHeHue AedeKToB, NPaBO Ha 0Tka3 OT J0roBOpa
WM CHUXEHNE NOKYMHOM LieHbl, NPaBO Ha KOMMEHCALLI0 YOBITKOB NN PacxoaoB).

lapaHTNitHble NPeTeH3MN CNleayeT HanpasNATb N0 aapecy:
wolfcraft GmbH

Wolffstralse 1

56746 Kempenich

Germany
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DE GB IE

wolfcraft GmbH
Wolffstralle 1

D-56746 Kempenich

Tel.: + 49 (0) 26 55 51 280

Fax: + 49 (0) 26 55 502 180
technical.service@wod.wolfcraft.com

NL

wolfcraft GmbH
Wolffstralle 1

D-56746 Kempenich

Tel.: + 49 (0) 2655 51 324

Fax: + 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

NO DK SE FI

wolfcraft GmbH

Wolffstrale 1

D-56746 Kempenich

Tel: +49-2655510

Fax: + 49 - 26 55 502 180
customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

AT TR BA

wolfcraft GmbH

Hauffgasse 3-5

A-1110 Wien

Tel.: + 43 (1) 7 48 08 08-0

Fax: + 43 (1) 7 48 08 08-11
kundendienst@woaut.wolfcraft.com

FR BE LU

wolfcraft s.a.r.l.

1 Rue d'Aurion

F-93110 Rosny-sous-Bois
Téléphone + 33 (0) 148 1229 30

Fax +33(0) 148121540
customerservicefrance@wolfcraft.com

ES

wolfcraft Espafia S.L.U.

C/ Alcalde Angel Arroyo 10,
2° Plta., Oficina 3

ES-28904 Getafe (Madrid)
Teléfono + 34 91 681 49 65

Fax + 34 916 962 350
atencioncliente@wolfcraft.com

IT

wolfcraft srl

Via San Francesco, 19

IT-22066 Mariano Comense (CO)
Tel. +39 031 750 900

Fax + 39 031 750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

CH LI

PUAG AG
Oberebenestrasse 51
CH-5620 Bremgarten

Tel.: + 41 (0) 56 648 88 88
Fax: + 41 (0) 56 648 88 80
info@puag.ch

AL

Tools Market shpk

Rr. Pavarsia,

pall 2NK, Kt 0

AL-1001 Tirana

Tel./Fax: + 355 422 35 512
arben.meta@yahoo.com

UA

PP UMTE
str.Hutorivka 40a/off.344
UA-79070 Lviv

Tel.: + 38 (097) 438 44 04
Fax: + 38 (097) 232 88 34
umte.pp@gmail.com

HU

Dinocoop Kft.

Radvany utca 24
HU-1118 Budapest XI.
Telefon: + 36-1-319-3064
Telefax: + 36-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

PT

COBRAL SL

Rua de Mocambique n, 96 1esq
PT-2685-356 Prior Velho

Tel.: + 351 210 497 140

Fax.: +351 210 497 143
bricolage@cobralsl.com

PL

«Lt"* Spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp. k.
Bykow, ul. Wroctawska 43
PL-55-095 Mirkéw

Telefon: + 48 71 3980800
Telefax: + 48 71 3980802
firma@langelukaszuk.pl

LT

UAB ST Baltic

Paneriu g. 49

LT-03202 Vilnius

Mobile: + 370 616 74500
Telefon/Fax: + 370 5 213 66 70
prekyba@stbaltic.It

iL

Crafttools Ltd.

Givat Hailanot st. 6
IL-76868 Bet Hanan

Tel.: +972/522578879
Fax: + 972/89333878
goldmani@netvision.net.il

S

Slovenijales Trgovina d.o.o.
Plemljeva 8 3
SI-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: + 386 059 375914
Fax: + 386 02 6181669
info@slovenijales-trgovina.si

Z sK

MPO Distribuce s.r.o0.
Jaurisova 515/4

CZ-14000 Praha 4

mobil: + 420 774 543 567

Tel. CZ: + 420 212 242 399
Tel. SK :+ 421 (0) 911 200 090
info@wolfcraftcz.cz
info@wolfcraftsk.sk

BG

Tashev-Galving Ltd.
68, Kliment Ohridski Blvd.
BG-1756 Sofia

Telefon: + 359 70045454

Telefax: + 359 4392112
info@tashev-galving.com

GR CY

AN Mavrofidopoulos S.A.
Technical & Commercial Company
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

Telefon: + 30 21 0413 6155
Telefax: + 30 21 0413 7692
info@mavrofidopoulos.gr

HR

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a
HR-10090 Zagreb
Telefon: + 385-1-3466400
Telefax: + 385-1-3466412
manal@manal.hr

RO

PARTENER SRL

Calea Moinesti, nr.34,
Pavilion Administrativ, et. 3
R0O-600281 Bacau

Tel.: + 40 234 588 750

Fax: + 40 234 510 081
vanzari@partner.ro

MD

Teocom-Lux SRL

2038 Bulevardul Dacia 15/1
2001 Chisinau

Republica Moldova

Tel: +373 (22) 639-240
info@imperia.md

RS ME

Mi-lumen d.o.o.
Dositejeva 176
36000 Kraljevo
Serbia

tel. +381 36331 081
fax. +381 36 312 867
info@mi-lumen.co.rs

NMK

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
NMK-1000 Skopje
Telefon: + 389 2 2431100

Telefax: + 389 2 2431105
famod@t-home.mk

EE

AS Tooma Tooriist
Manniku tee 107
EE-11215 Tallinn
Telefon: + 372 6 586229
Fax: + 372 6 546725
info@toomatool.ee

BY

UP 18"

Kutuzova 15

BY-220049 Minsk

Telefon: + 375 17 3517317
Fax + 375 17 3579676
info@up18.by

RU

Centro Instrumentalnoj Torgovli
Molodogvardejskaya Ul 61
RU-121351 Moskau

Tel.: +7 49573080 70
ci@centro-i.ru

MT

ANASTASI & BRIFFA LTD
The Tool Shop

Misrah il-Barrieri
MT-1752 St. Venera

Tel.: + 356 99 429402
nastas@onvol.net

XK

KENETA sh.p.k.

Magjistralja Ferizaj-Prishtiné
70000 Ferizaj

Kosové

Tel: +383 44 212816
info@keneta.net
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